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利雅路超低氮系列燃烧器
全预混PREMIX系列及烟气外循环FGR系列

RIELLO-全球超低氮燃烧技术专家

利雅路超低氮系列燃烧器



全预混PREMIX系列及烟气外循环FGR系列

PREMIX全预混燃烧技术
燃气与空气上游混合

燃气与空气下游混合

全预混燃烧，属于表面燃烧。燃气与空气，在进入燃烧头之前经过预先混合均匀。燃烧头形状为金属圆柱体，采用“无缝织线”利
雅路专利技术制造的金属丝网(由特殊合金制造)包裹于金属圆柱体表面。全预混燃烧，火焰只在燃烧器表面产生，火焰实际尺寸与
燃烧头尺寸相同。因此，全预混燃烧器，不需要较大的炉膛尺寸，在很小的炉膛内依然能够实现完美的燃烧。

金属纤维表面燃烧时，燃烧均匀，不能形成局部的高温区，火焰面的温度相对较低，因此抑制了NOx的生成。另外，全预混燃烧，
燃烧速度非常快，火焰非常短，燃烧产物的停留时间非常短暂，因此也抑制了NOx的生成机会。

利雅路PREMIX系列全预混燃烧器，NOx排放最低可以达到18 mg/Nm3。

RIELLO超低氮燃烧技术
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风机和无刷电机
RX S/PV 型燃烧器风机采用无刷电机，无需变频驱动即可实现速度调节。该型号燃烧器功率强劲但运行安静，具有体积小巧、能耗
低、噪音排放低等特性。

RX S/PV 系列

故障状态信息
火焰

阀门控制
点火控制

风机马达控制
燃油预热器开

控制器反馈热需求
参数设定模式

信息模式
服务模式

调节器关闭
调节器启动

当前显示单位

AZL界面为可选单元，为操作人
员提供更加灵活的方式进行预吹
扫和后吹扫时间设定、点火循环
以及参数设定。控制模块可以备
份储存在PME 模块中的参数设
定。 

LME71 数字燃烧器管理系统

LME71 燃烧安全控制装置可以管理燃烧器运行的各个方面。该控制单元采用简单的三点程序建
立燃烧器运行曲线。设备界面具有三位数显和四个按键，为用户提供详细的故障代码信息、火
焰信号强度、操作点和设备单元手动控制功能。

具有简易操作界面的可编程控制器
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全预混PREMIX系列及烟气外循环FGR系列

LMV37 数字燃烧器管理系统
燃烧技术始终处于不断发展之中，以满足不断升级的工业应用需求和更加严格的监管要求。RX S/E 系列燃烧器使用 LMV37 燃
烧器管理系统和独立的燃料-空气伺服马达。用户友好型界面和精确的燃料-空气比例控制保证了 RX S/E 系列燃烧器的安全性
和可靠性。

AZL 界面
显示

变速驱动

RX S/E 系列

PID 功率调节器
RWF50 - RWF55

LMV37LMV37
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出力范围
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可选燃烧器型号

1

锅炉型号 PREMIX燃烧器型号 电源(V/Ph/Hz) 热出力(kW)

0.5 t/h以下

RX 35 S/PV 1/230V/50Hz 6 – 30
RX 70 S/PV 1/230V/50Hz 14 – 70
RX 150 S/PV 1/230V/50Hz 25 – 145
RX 180 S/PV 1/230V/50Hz 30 – 180
RX 250 S/PV 1/230V/50Hz 41 – 250
RX 360 S/PV 1/230V/50Hz 60 – 360

0.5 t/h
RX 500 S/PV 1/230V/50Hz 82 – 490
RX 700 S/PV 1/230V/50Hz 140 – 700

1 t/h
RX 850 S/PV 1/230V/50Hz 170 – 880
RX 1000 S/PV 3N/400V/50Hz 180 – 1080

2 t/h
RX 1500 S/E 3N/400V/50Hz 190 – 1790
RX 1800 S/E 3N/400V/50Hz 220 – 1990
RX 2500 S/E 3N/400V/50Hz 500 – 2500

3 t/h RX 3000 S/E 3N/400V/50Hz 600 – 3000

注：与锅炉型号的匹配，须根据更多锅炉数据，最后确认具体燃烧器型号。
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全预混PREMIX系列及烟气外循环FGR系列

FGR烟气外循环燃烧技术

利雅路FGR烟气外循环燃烧，将部分烟气与空气混合后送至燃烧室助燃，混合后的助燃风可以有效降低燃烧室内温度和氧量浓度。

由于燃气与氧气的燃烧反应活化能，远远小于氧气与氮气的反应活化能，所以燃气首先与氧气发生燃烧反应。当氧气有剩余时，燃
气才进行与氮气的反应生成NOx，但是较低的反应区温度使得与氮气的反应变得非常缓慢，从而有效抑制热力型NOx的生成。

RIELLO超低氮燃烧技术 
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RS /E FGR系列

出力范围
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RS 68/E BLU FGR

RS 120/E BLU FGR

RS 160/E BLU FGR

RS 200/E BLU FGR

RS 310/E BLU FGR

RS 410/E BLU FGR

RS 510/E BLU FGR

RS 800/E BLU FGR

RS 1000/E BLU FGR

RS 1200/E BLU FGR

RS 1300/E BLU FGR

RS 1600/E BLU FGR

RS 2000/E BLU FGR

RS 610/E BLU FGR

kW

注: 上表中出力范围, 是氮氧化物排放为30mg/Nm3@3.5% O2 时的出力范围。需要强调的是, 因为锅炉数据及应用情况的不同, 在
具体项目的出力范围会有所不同, 以最终确认为准。
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全预混PREMIX系列及烟气外循环FGR系列

-

DB 4 SE C03 FGR

DB 6 SE C03 FGR

DB 9 SE C03 FGR

DB 12 SE C03 FGR

DB 16 SE C03 FGR

DB 20 SE C03 FGR

DB 30 SE C03 FGR

5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000
kW

注: 上表中出力范围, 是氮氧化物排放为30mg/Nm3@3.5% O2 时的出力范围。需要强调的是, 因为锅炉数据及应用情况的不同, 在
具体项目的出力范围会有所不同, 以最终确认为准。

DB /E FGR系列

出力范围
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FGR烟气外循环燃烧器型号及出力范围

RIELLO超低氮燃烧技术

注：与锅炉型号的匹配，须根据更多锅炉数据，最后确认具体燃烧器型号。

利雅路FGR系列烟气外循环燃烧器，NOx排放可以达到 < 30 mg/Nm3 @3.5% O2。

1

锅炉型号 FGR燃烧器型号 比调方式 整体机/分体机

1t/h
RS68/E BLU FGR 电子比调 整体机

RS120/E BLU FGR 电子比调 整体机

2t/h RS200/E BLU FGR 电子比调 整体机

3t/h RS310/E BLU FGR 电子比调 整体机

4t/h
RS310/E BLU FGR 电子比调 整体机

RS410/E BLU FGR 电子比调 整体机

6t/h
RS510/E BLU FGR 电子比调 整体机

RS610/E BLU FGR 电子比调 整体机

8t/h RS800/E BLU FGR 电子比调 整体机

10t/h RS1000/E BLU FGR 电子比调 整体机

12t/h RS1200/E BLU FGR 电子比调 整体机

15t/h
RS1300/E BLU FGR 电子比调

整体机
RS1600/E BLU FGR 电子比调

20t/h RS2000/E BLU FGR 电子比调 整体机

6t/h DB4 SE C03 FGR 电子比调 分体机

10t/h DB6 SE C03 FGR 电子比调 分体机

12t/h DB9 SE C03 FGR 电子比调 分体机

15t/h DB12 SE C03 FGR 电子比调 分体机

20t/h DB16 SE C03 FGR 电子比调 分体机

25t/h DB20 SE C03 FGR 电子比调 分体机

40t/h DB30 SE C03 FGR 电子比调 分体机

注：具体与锅炉型号的匹配，须根据更多锅炉数据，最后确认具体燃烧器型号。

利雅路 FGR 系列烟气外循环燃烧器，NOx 排放可以达到 < 30 mg/Nm3 @3.5% O2。
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全预混PREMIX系列及烟气外循环FGR系列

PREMIX全预混燃烧器

燃烧器型号: RX150
NOx排放浓度最低可以达到：<18 mg/Nm3

RIELLO超低氮燃烧器安装实例
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FGR烟气外循环燃烧器

锅炉出力：4t/h 3台
燃烧器型号: RS410/E BLU FGR
NOx排放浓度：<30 mg/Nm3

RIELLO超低氮燃烧器安装实例
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全预混PREMIX系列及烟气外循环FGR系列

FGR烟气外循环燃烧器

锅炉出力： 6t/h 1台，10t/h 1台
燃烧器型号: RS610/E BLU FGR, RS1000/E BLU FGR
NOx排放浓度：<30 mg/Nm3

RIELLO超低氮燃烧器安装实例
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FGR烟气外循环燃烧器

锅炉出力： 20t/h 3台
燃烧器型号: DB20/E BLU FGR
NOx排放浓度：<30 mg/Nm3

RIELLO超低氮燃烧器安装实例 
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全预混PREMIX系列及烟气外循环FGR系列

FGR烟气外循环燃烧器

锅炉出力： 20t/h 2台
燃烧器型号: DB20/E BLU FGR
NOx排放浓度：<30 mg/Nm3

RIELLO超低氮燃烧器安装实例 
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FGR烟气外循环燃烧器

RIELLO超低氮燃烧器测试报告 
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我们销售的每一台燃烧器都是利雅路百年经验的传承。

[ 1 ]

[ 2 ]

燃烧器生产工厂
S. 皮埃特罗, 莱尼亚戈 (维罗纳) - 意大利[ 1 ]

[ 2 ]
燃烧器总公司
S. 皮埃特罗, 莱尼亚戈 (维罗纳) - 意大利

利雅路热能设备(上海)有限公司北京分公司
TEL: 010-65630131， FAX: 010-65662772
www.riello.cn

利雅路公司不断对产品进行改进, 因此产品的外观、尺寸、技术参数、设备及配件均不断变化。该样本包含利雅路公司的机
密及专有信息, 未经授权, 不得全部或部分泄露及复制手册内容。

利雅路在全球已经成为可靠且高效的燃烧器技术标
准的代表。
利雅路为全球各类家用、商用供暖以及工业领域提
供性能无可匹敌 的高质量燃气、燃油、双燃料以及
低 NOx 排放燃烧器，出力范围在 5 kW 到 48 MW 
不等。
总部位于意大利莱尼亚戈的利雅路公司拥有制造优
质燃烧器超过 90年的历史。
燃烧器生产工厂拥有创新型装配线以及现代化制造
单元，可以灵活 迅速的依据市场需求组织生产。
此外，位于意大利安贾里的利雅路燃烧研究中心代
表着欧洲乃至世 界最先进的燃烧技术的发展。
今天，得益于良好的组织架构以及有效的销售网
络，利雅路公司在 全球范围内的业务首屈一指。同
时，位于各国的技术培训中心能很 好的满足客户需
求。
利雅路在欧洲、美洲以及亚洲拥有13个运营分支机
构，用户遍及全 球60多个国家。


