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STR: 2 RAMPA GAZOWA MBC 1200-5000 SE

RAMPA GAZOWA MBC .... SERIA

Serie:  MBC xxx SE jednostopniowa

MBCxxx VEF zmienny stosunek powietrze /gaz
Wielkosé: 15 =1/2"
20 =3/4"
25 =1"
32 =11/4"
40 =11/2"
50 =2"
65 =DN 65
80 =DN 80
100 =DN 100
125 =DN 125
Przytacze: Gwintowane
Kotnierzowe
Konfiguracja: ... Wielocztonowa
C zlozona
Urzadzenie do kontroli szczelnosci: CT wbudowane
Zasilanie: 230V /50-60Hz
110V,/50-60Hz
MBC1900SE | 65 | F | C | CT |  230V/5060Hz

LISTA DOSTEPNYCH MODELI

( 1 Maks. cisnienie Oznaczenie Kod armatury
o %: dziatania armatury gazowej gazowej
) ‘ L 360 mbar MBC1200SE 50 3970221
L 4 | | 360 mbar MBC1200SE 50 CT 3970225

500 mbar MBC1900SE 65 FC 3970222
500 mbar MBC3100SE 80 FC 3970223
500 mbar MBCS000SE 100 FC | 3970224

500 mbar MBC1900SE 65 FC 3970226
CT

500 mbar MBC3100SE 80 FC 3970227
CT

500 mbar MBCS5000SE 100 FC | 3970228
CT




STR: 3

RAMPA GAZOWA MBC 1200-5000 SE

AKCESORIA DODATKOWE (opcja)

Opis Kod
Zestaw urzadzenia kontroli szczelnosci VPS 3010367

Sprezyny dla regulaciji ci$nienia na wyjsciu (dla armatur gazowych MBC1900 - 3100 - 5000) Kod

Kolor sprezyny Zakres regulacji
04 - 20 mbar 3010381
Czerwony 20 - 40 mbar 3010382
Czarny 40 - 80 mbar 3010383
Zielony 80 - 150 mbar 3010384
INSTALACJA
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Rampa O wejscie | O wyjscie | L [mml]
MBC1200SE 2" 2’ 525

D3398

7 5
L
Rampa O wejscie | O wyjscie L [mm]
MBC1900SE| DN 65 DN 65 583
MBC3100SE| DN 80 DN 80 633
MBC5000SE | DN100 DN 100 733

Rampy gazowe z przytgczeniem gwintowanym, przedstawione na rys. 1
sg wykonane w taki spos6b, ze moga by¢ zainstalowane po prawej lub
lewej stronie palnika; w przypadku zainstalowania po prawej stronie,
urzadzenie kontroli szczelnosci (2), jesli jest obecne, powinno zostac
przesuniete na strone przeciwng do zespotu zaworow.

Rampy gazowe z podtgczeniem kotnierzowym, przedstawione na rys. 2,
sg wykonane w taki sposéb, ze moga by¢ zainstalowane po lewej stronie
palnika; w przypadku zainstalowania po prawej stronie, presostat
cisnienia gazu (1) i w razie istnienia, urzadzenie kontrali szczelnosci (2),
powinny zosta¢ przesuniete na strone przeciwng do zespotu zaworaw.

Moze okazac sie koniecznym zastosowanie reduktora pomiedzy rampa
gazowa i palnikiem (patrz podrecznik palnika), jesli sSrednica rampy rézni
sie od srednicy dla jakiej palnik zostat wykonany.

W przypadku rampy gazowej z rys. 1, przy podtaczeniu zasilajgcego
przewodu gazowego do rampy gazowej niezbednym jest usunigecie
ztaczki presostatu (3) a nastepnie kotnierza (4).

Celem unikniecia naprezen i odksztatcen zaleca sie , aby rampy o
wiekszych rozmiarach byty podtrzymywane odpowiednimi wspornikami.

Potozenie instalacji
MBC1200SE: Poziome lub pionowe z cewka zwrécona do gory.
MBC1900-3100-5000SE: tylko pionowe, z cewka zwrécona do gory.

WYMIARY

Patrz rysunki 1 i 2

OBSLUGA FILTRA

* Rampa gazowa z rysunku 1

Wymieniac¢ filtr co najmniej raz w roku, po zdjeciu srub pokrywy w dolnej
czesci Multibloc.

* Rampa gazowa z rysunku 2

Wymienic filtr co najmniej raz w roku, lub wczesniej, jesli przyrost Ap,
zmierzony pomiedzy punktami pomiarowymi 8) i 9) na kotpaku, wynaosi
wiecej niz 10 mbar w poréwnaniu z pomiarem dokonanym po
zainstalowaniu.

Element filtru moze zostac zastapiony po zdjeciu gérnej pokrywy filtru, po
uprzednim poluzowaniu mocujacych go srub.




0% STRATY CISNIENIA

10 I I
140 MBC 1200 // MBC 1900
130 / Spadek cisnienia Ap w rampie gazowej przedstawiony
120 / jest na rysunku 3.
110 / Objetosciowa skala natezenia przeptywu Vo podana
100 MBC 3100  jest odpowiednio dla:
/
= % / a = powietrze,
o 80
E 7 // n = metan (G20),
* W / p = propan (G31),
i /
0 MBC 5000 —| ¢ = gaz miejski (G110).
40
30 Niezbedne minimum cisnienia w sieci uzyskuje sie
przez dodanie cisnienia uzyskanego z wykresu, i strate
20 — S . . .
— cisnienia palnika (patrz podrecznik palnika), oraz z
10 = licznika cisnienia w komorze spalania (patrz
620 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 podrecznik generatora ciepta).
| | | L l l | | l l l i ' i i$nieniu sieci
625 gl bl Zawory te nie pracujg prawidtowo przy cisnieniu sieci
mniejszym niz 15 mbar.
G 31 | | | | L | I | i | ] |
0 100 200 300 400 500 600
G110 | I U (TR IO I WU R T I S R I |
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
AR | ! | TR R U IR S . |
0 100 200 300 400 500 600 700 800
Vo [Stm®h] (+15 °C, 1013 mbar)
Rys 3 Typ gazu Ciezar wiasé. dv £
. [Kg/Stm?]
Metan (G20) 0,680 0,555 | 1,35
V gazu zuzytego = V powietrza X f
Gaz miejski (G110) 0,504 0,411 1,57
f= \/ (cigzar wlasciwy powietrza) LPGIG31) 1,899 1,550 | 0,81
(ciezar wlasciwy gazu) Powietrze 1,24 1,00 | 1,00

USTAWIENIE CISNIENIA WYJSCIOWEGO

WYMIANA SPREZYNY REGULACYJNEJ

® Rampa gazowa z rysunku 1

Przesunac ostone (6) i obraéci¢ srube (5) w zadanym kierunku;
cisnienie wyjsciowe z armatury gazowej powinno zmieniac sie
od 4 do 60 mbar.

® Rampa gazowa z rysunku 2

Obraci¢ srube (5) w zadanym kierunku; cisnienie wyjsciowe z
armatury gazowej powinno zmieniac¢ sie zgodnie ze
wskazaniami na naklejce.

Rampy gazowe opuszczaja wytwaornie ze sprezynami
przedstawionymi w tabeli ponizej.

dla ramp gazowych 1900-3100-5000

OBJASNIENIA

1 Kotpak ochronny
2 O-ring

3 Punkt ustawczy sprezyny

4 MBC SE-....

Armatura gazowa | Kolor sprezyny Zakr‘es_
sterowania
MBC 1900 Czerwony 20 - 40 mbar
MBC 3100 Czerwony 20 - 40 mbar
MBC 5000 Czarna 40 - 80 mbar

1 Odkreci¢ starannie kotpak ochronny (1) i sprawdzi¢ czy zabudowany oring jest na

Aby otrzymac¢ rozne zakresy sterowania, niezbedne
jest zamaowienie wiasciwej sprezyny (patrz akcesoria na
stronie 3), i zastapienie starej sprezyny nowa, jak to
przedstawiono po prawe;.

swoim miejscu.

2 - Zdja¢ sprezyne (3) z gniazda (4)

3 Umiesci¢ starannie nowa sprezyne, wprowadzajac jg koncem o mniejszej srednicy.
5 Przykreci¢ kotpak (1) recznie, uwazajgc aby nie uszkodzi¢ gwintu.

Uwaga: Nie dokrecaé za pomoca narzedzia.

6 Wymieni¢, na obu stronach, naklejki identyfikacyjne sprezyny na nowo dostarczone.




STR: 5 RAMPA GAZOWA MBC 1200-5000 SE

REGULACJA PRESOSTATU CISNIENIA GAZU

Patrz podrecznik palnika.

URZADZENIE VPS 504 DO KONTROLI SZCZELNOSCI ZAWORU (jesli jest stosowane)

Urzadzenie do kontroli szczelnosci zaworu jest obowigzkowe (EN 676) w rampach zasilania gazem palnikéw o wyj$ciowej mocy maksymalnej
powyzej 1200 kW.

Urzadzenie do kontroli szczelnosci zaworu dziata poprzez wytwarzanie pomiedzy obydwoma zaworami nadcignienia o wartosci 20 mbar w
odniesieniu do cisnienia na doprowadzeniu; czas sprawdzania zalezy od objetosci poddawanej cisnieniu, jak réwniez od ciSnienia na
doprowadzeniu, i wynosi od 10 do 20 sekund.

Zapalenie sie zottej lampki kontrolnej oznacza pozytywny wynik badania, podczas gdy wynik negatywny, powodujgcy zablokowanie, sygnalizowany
jest zapaleniem sie czerwonej lampki kontrolnej; zablokowanie trwa przez caty czas dziatania Urzadzenie do kontroli szczelnosci zaworu.

Mozna przeprowadzi¢ operacje sprawdzajaca, przez poluzowanie Sruby na doprowadzeniu cisnienia pa do sprzetu przed sprawdzeniem,
wowczas Urzadzenie do kontraoli szczelnosci zaworu powinno spowodowac zablokowanie.

Dostep do bezpiecznika jest mozliwy przez zastosowanie Srubokretu dla zdjecia kotpaka obok gniazdka zasilania elektrycznego; zapasowy
bezpiecznik znajduje sie w gérnej czesci urzadzenia do kontroli wykrywania przecieku zaworu, pod zaslepka (8).

Uwaga: Mozliwe jest zainstalowanie Urzadzenie do kontroli szczelnosci zaworu w armaturze, ktéra go nie posiada, przez zamoéwienie zestawu.

SCHEMAT POLACZEN DLA PALNIKOW WRAZ Z WTYCZKA | GNIAZDEM

Rampa gazowa bez kontroli Rampa gazowa z kontrolg
szczelnosci szczelnosci
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SCHEMAT POLACZEN DLA PALNIKOW WRAZ Z LISTWA ZACISKOWA

Rampa gazowa bez kontroli Rampa gazowa z kontrolg
szczelnosci szczelnosci
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Uwaga: W przypadku palnikéw bez krzywek elektronicznych, przewody * W zakresie dotyczacym potaczenia elektrycznego palnika,
V1 i V2 musza zosta¢ podtaczone do tego samego zacisku. zapoznac sie z podrecznikiem palnika.




