Instrucdes de Instalacdo, Funcionamento e Manutencéo RI Ello

@ Queimadores a gas com ar insuflado

Funcionamento estagio duplo progressivo ou modulante
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Informagodes e adverténcias gerais RIEI_I_O

1 Informagoes e adverténcias gerais

1.1 Informagées sobre o manual de instrugoes

111 Introdugao

O manual de instrugdes fornecido com o queimador:

» ¢é uma parte integral e essencial do produto e ndo deve estar
em separado; deve, portanto, ser mantido com cuidado para
qualquer consulta necessaria e deve acompanhar o
queimador mesmo em caso de transferéncia para outro
proprietario ou utilizador, ou em caso de transferéncia para
outro local. Em caso de perda ou dano, deve ser pedido um
outro exemplar ao Servigo de Assisténcia Técnica de Zona;
foi realizado para ser utilizado por pessoal qualificado;
apresenta indicagbes e avisos importantes sobre a
seguranca na instalagdo, arranque, uso e a manutencéo do
queimador.

vy

Simbologia utilizada no manual

Em algumas partes do manual sdo presentes sinais triangulares
de PERIGO. Prestar muita atencdo aos mesmos, visto que
sinalizam uma situagéo de potencial perigo.

1.1.2 Perigo genérico

Os perigos podem ser de 3 niveis, como indicado a seguir.
Maximo nivel de perigo!

Esse simbolo identifica operagbes que, se ndo

, corretamente realizadas, causam graves lesdes,
PERIGO  morte ou riscos a longo prazo para a saude.

>

Este simbolo identifica operagbes que, se ndo
corretamente realizadas, podem causar graves
lesbes, morte ou riscos a longo prazo para a
saude.

>

>
]
m
z
LY
p
o

Esse simbolo identifica operagbes que, se ndo
corretamente realizadas, podem causar danos a
maquina e/ou a pessoas.

o
c
=]
>
o
o

-
-
w

Outros simbolos

PERIGO COMPONENTES EM TENSAO

Este simbolo identifica operagbes que, se ndo
corretamente realizadas, causam choques
elétricos com consequéncias mortais.

PERIGO DE EXPLOSAO

Este simbolo fornece indicagdes sobre locais
onde podem estar presentes atmosferas
explosivas. Uma atmosfera explosiva é definida
como uma mistura com o ar, em condigdes
atmosféricas, de substancias inflamaveis na
forma de gases, vapores, névoas ou poeiras, na
qual, apés ignigdo, a combustdo se propague a
toda a mistura nao queimada.

EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO INDIVIDUAL

Estes simbolos diferenciam o equipamento que
deve ser utilizado e mantido pelo operador, de
modo a proteger contra os riscos que ameagam a
seguranca ou a saude no ambito do seu trabalho.

OBRIGAGAO DE INSTALAGAO DA TAMPA E
DE TODOS OS DISPOSITIVOS DE
SEGURANGA E PROTEGAO

Este simbolo indica a obrigagdo de montagem da
tampa e todos os dispositivos de seguranca e
protecdo do queimador apds operagdes de
manutencao, limpeza ou inspegao.

PROTEGCAO AMBIENTAL

Este simbolo fornece indicagdes para o uso da
maquina no respeito do ambiente.

INFORMAGOES IMPORTANTES

Este simbolo fornece informagdes importantes a
considerar.

Este simbolo fornece informagdes importantes a
considerar.

Este simbolo identifica uma lista.

Abreviaturas utilizadas
Cap. Capitulo

PERIGO
. Fig. Figura
\ PERIGO DE MATERIAL INFLAMAVEL Pag. Pagina
@l\ Este simbolo indica a presenga de substancias Sec. Seccio
) inflamaveis. Tab. Tabela
PERIGO DE QUEIMADURA
/A Este simbolo indica o risco de queimaduras
causadas por altas temperaturas.
PERIGO DE ESMAGAMENTO DOS MEMBROS
A Este simbolo fornece indicagdes de érgdos em
movimento: perigo de esmagamento dos
membros.
ATENGAO ORGAOS EM MOVIMENTO
%ﬁ Este simbolo fornece indicagdes para evitar a
£ aproximagédo dos membros a 6rgdos mecanicos
em movimento; perigo de esmagamento.
3 PT 20225277
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Informacgoes e adverténcias gerais

1.1.4

Entrega do sistema e do manual de
instrucoes

Por ocasido da entrega do sistema, é necessario que:

>

>

1.2

O manual de instrugdes seja entregue pelo fornecedor do
sistema ao utilizador, com a adverténcia que este seja
conservado no local de instalagao do gerador de calor.

O manual de instrugbes mostra:

— 0 numero de série do queimador;

— 0 enderego e o0 numero teleféonico do Centro de
Assisténcia mais proximo;

Garantia e responsabilidade

» O fornecedor do sistema deve

informar o utilizador

minuciosamente sobre:

— a utilizagéo do sistema,

— quaisquer outros testes que possam ser necessarios
antes de ativar o sistema,

— a manutencdo e a necessidade de controlar o sistema
pelo menos uma vez por ano por um funcionario da
Empresa Fabricante ou por um outro técnico
especializado.

Para garantir um controlo periédico, o fabricante
recomenda a estipulagdo de um Contrato de Manutengao.

O fabricante garante que os seus novos produtos a partir da data
de instalacdo estdo de acordo com a regulamentagcéo em vigor
e/ou de acordo com o contrato de venda. Verificar, no momento
do primeiro arranque, se o queimador esteja integro e completo.

A\

ATENGAO

A falta de observagéo do que esta previsto neste
manual, a negligéncia operacional, a instalacdo
errada e a realizagdo de modificagdes ndo
autorizadas sdo causas de anulagdo da garantia
do fabricante dada ao queimador.

Em particular, os direitos a garantia e a responsabilidade n&o
cobrem danos a pessoas e/ou coisas, se estes forem causados
por uma ou mais das seguintes causas:

>

YY YYY Y VYVYVY

>
>
>
(o}

instalacdo, arranque,
queimador errada;
utilizagdo inadequada, errada ou irracional do queimador;
intervencéo de pessoal ndo habilitado;

execugdo de modificagdes ndo autorizadas no aparelho;
utilizacdo do queimador com dispositivos de seguranca
defeituosos, aplicados de forma errada e/ou nao funcionais;
instalagdo de componentes adicionais ndo testados pelo
fabricante conjuntamente com o queimador;

alimentagao do queimador com combustiveis inadequados;
defeitos no sistema de alimentagdo do combustivel;
utilizagdo do queimador mesmo apoés ocorréncia de erro e/
ou anomalia;

reparagdes e/ou revisdes executadas de forma errada;
modificagdo da camara de combustdo por meio da
introdugao de elementos que impegam o desenvolvimento
regular da chama, conforme previsto na fabricagao;

utilizacdo ou manutencdo do

insuficiente e inadequada vigilancia e cuidado dos
componentes do queimador com maior desgaste;

utilizagdo de componentes nado originais, tais como: pecgas
de substitui¢ao, kits, acessorios e opcionais;
causas de forga maior.

fabricante também declina toda e qualquer

responsabilidade pelo ndo cumprimento de tudo quanto
descrito no presente manual.

20225277 4
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Seguranga e Prevengao

RIELLO

2 Segurancga e Prevengao

2.1 Premissa

Os queimadores foram projetados e fabricados de acordo com
as normas e diretivas vigentes, aplicando as regras técnicas de
seguranga conhecidas e prevendo todas as potenciais situagées
de perigo.

No entanto, é necessario considerar que a utilizagdo imprudente
e/ou inexperiente do aparelho pode causar situagées de perigo
de morte para o utilizador e para terceiros, além de danos ao
queimador ou a outros bens. A distragdo, a imprudéncia e a
confianga exagerada sdo muitas vezes causa de acidentes;
igualmente o cansaco e a sonoléncia.

E importante ter em consideragdo o seguinte:

» O queimador deve ser destinado somente ao uso para o
qual foi expressamente previsto. Qualquer outro uso deve
ser considerado improprio e, portanto, perigoso.

Em particular:

pode ser aplicado a caldeiras a agua, vapor e 6leo diatérmico, e
em outros equipamentos expressamente previstos pelo

o tipo e a pressédo do combustivel, a tensédo e a frequéncia da
corrente elétrica de alimentacgao, os caudais minimos e maximos
de regulacdo do queimador, a pressurizacdo da camara de
combustdo, as dimensdes da camara de combustdo, a
temperatura ambiente devem estar dentro dos valores indicados
no manual de instrugo.

» Nao é permitido modificar o queimador o seu desempenho e
finalidades de utilizagao.

O uso do queimador deve ocorrer em perfeitas condigdes de
seguranca técnica. Quaisquer circunstancias que possam
comprometer a seguranga devem ser tempestivamente
eliminadas.

Nao é permitido abrir ou violar os componentes do
queimador, exceto as partes previstas na manutengao.
Somente as pecgas especificadas pelo fabricante podem ser
substituidas.

A

>

O fabricante garante a seguranga do bom
funcionamento  somente se todos os
componentes do queimador estao intactos e bem

fabricante; ATENGAO  posicionados.
2.2 Treinamento do pessoal
Utilizador é a pessoa, entidade ou a empresa que adquiriu a  Além disso:

maquina e tem a intengao de usa-la para os usos adequados ao
seu objetivo. E sua a responsabilidade da maquina e do
treinamento de todos os que operam ao seu redor.

O utilizador:

» compromete-se a confiar a maquina exclusivamente a

pessoal qualificado e treinado para esse objetivo;

compromete-se a informar a sua equipe de forma adequada

sobre a aplicagdo e observancia dos requisitos de

seguranga. Com tal finalidade empenha-se para que todos,

devido as suas proprias fungdes, conhegam as instrugdes

para a utilizagdo e recomendagbes de seguranga;

O pessoal deve cumprir todas as indicagdes de perigo e

precaugéo indicadas na maquina.

O pessoal ndo deve executar de sua iniciativa operagdes ou

intervengdes que ndo sejam da sua competéncia.

O pessoal tem a obrigagdo de assinalar ao seu chefe

quaisquer problemas ou situagdes perigosas que se

verifiquem.

» A montagem de pecas de outras marcas ou quaisquer
modificagdes podem alterar as caracteristicas da maquina
e, portanto, comprometer a sua seguranga operacional. A
Empresa Fabricante, portanto, declina toda e qualquer
responsabilidade em relacdo a danos que possam surgir a
causa do uso de pecas ndo originais.

>

\/

» deve tomar todas as medidas necessarias
para evitar que pessoas n&o autorizadas
tenham acesso a maquina;

deve informar o fabricante em caso descobre
um defeito coberto ou mau funcionamento
dos sistemas de prevengdo de acidentes,
bem como qualquer situacdo de perigo
presumido;
» o0 pessoal

>

el =)
Sl

deve usar sempre 0s
equipamentos de protegcdo individual
previstos pela legislagdo e seguir as
instrucdes do presente manual.

PT 20225277
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Descrigao técnica do queimador

3 Descrigao técnica do queimador
3.1 Designagao queimadores
—| Série: R
Combustivel: S Gas natural
| L Gasdleo
LS Gasdleo / Metano
N Nafta
— Tamanho
Regulagéo: E Came eletronico
| EV Came eletrénico e velocidade variavel (com Inversor)
M Came mecénico
P Valvula proporcional ar/gas
Emissao: CO1ou.. Classe 1EN676
Mz Classe 2 EN676
AZUL Classe 3 EN676
MX Classe 3 EN676
Cabecga: TC Cabeca padrao
TL Cabeca longa
Sistema de controlo chama:
— FS1 Padréo (1 paragem cada 24 h)
FS2 Funcionamento continuo (1 paragem cada 72 h)
Alimentacao elétrica do sistema:
| 3/400/50 3N/ 400V / 50Hz
3/230/50 3/230V /50Hz
3/400-230/50 3N /400V-230V / 50Hz
Tensé&o auxiliares:
230/50/60 230V / 50-60Hz
110/50/60 110V / 50-60Hz
R | s | 250 | E | mz | TC | Fs1 | 3/230/50 | 230/50/60

DESIGNAGAO BASE
DESIGNAGCAO EXTENSA

3.2 Modelos disponiveis

Designacao Tensao de alimentagéao Arranque Caodigo

RS 70/E TC 3 ~400 - 230V - 50Hz Direto 3787032
RS 70/E TL 3 ~400 - 230V - 50Hz Direto 3787033
RS 100/E TC 3 ~400 - 230V - 50Hz Direto 3787232
RS 100/E TL 3 ~400 - 230V - 50Hz Direto 3787233
RS 130/E TC 3 ~400 - 230V - 50Hz Direto 3787432
RS 130/E TL 3 ~400 - 230V - 50Hz Direto 3787433
RS 190/E TC 3 ~400 - 230V - 50Hz Direto 3787632
RS 190/E TL 3 ~400 - 230V - 50Hz Direto 20052617
RS 250/E MZ TC 3 ~400V - 50Hz Direto 3789210
RS 250/E MZ TL 3 ~400V - 50Hz Direto 3789211

Tab. A

20225277
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3.3 Categorias do queimador

Pais de destino

Categoria do gas

BE I12E(R)
LV I12H
CY, MT I13B/P
BE I3P
LU, PL 1I2E3B/P
DE II2ELL3B/P
FR I12Er3P
AT, CH, CZ, DK, EE, FI, GR, HU, IS, IT, LT, NO, SE, SI, SK 112H3B/P
ES, GB, IE, PT II2H3P
NL 112L3B/P
Tab. B
3.4 Dados técnicos
Modelo RS 70/E RS 100/E RS 130/E
Poténcia (4) Max. kW 470 + 930 700 = 1340 920 + 1600
Mcal/h 404 + 800 602 + 1152 791 + 1376
Min. kW 150 150 254
Mcal/h 129 129 206
Combustivel Gas natural: G20 (metano) - G25
Funcionamento — Intermitente (min. 1 paragem em 24 horas) .
— Dois estagios progressivos ou modulante com kit (ver ACESSORIOS)
Utilizagao padrao Caudal: de agua, a vapor e 6leo diatérmico
Temperatura ambiente °C 0-40
Temperatura do ar comburente °C max 60
Nivel sonoro (o) Presséo sonora dB(A) 75 77 78,5
Poténcia sonora 86 88 89,5
Peso (3 kg 77 -79 80 - 82 83-85
CE CE-0476DP3335
Tab. C
Modelo RS 190/E RS 250/E MZ
Poténcia (1) Max. kW 1279 + 2290 1250 + 2650
Mcal/h 1100 + 1970 1075 + 2279
Min. kW 470 600
Mecal/h 405 516
Combustivel Gas natural: G20 (metano) - G25
Funcionamento — Intermitente (min. 1 paragem em 24 horas) .
— Dois estagios progressivos ou modulante com kit (ver ACESSORIOS)
Utilizagao padréao Caudal: de agua, a vapor e dleo diatérmico
Temperatura ambiente °C 0-40
Temperatura do ar comburente °C max 60
Nivel sonoro (5 Pressao sonora dB(A) 83,1 83
Poténcia sonora 94 .1 94
Peso (3 kg 89 - 91 124 - 126
CE CE-0476DP3335

(1)Condigoes de referéncia: Temperatura ambiente 20°C - Temperatura gas 15°C - Press&o barométrica 1013 mbar - Altitude 0 m s.I.m.
(2) Presséo acustica medida em laboratorio de combustéo do fabricante, com o queimador funcionando em caldeira de ensaio & maxima poténcia.
A poténcia acustica é medida com o método “Free Field”, previsto pela Norma EN 15036, e segundo uma precisdo de medida “Accuracy: Category

3”, como descrito pela Norma EN ISO 3746.

@3) Tubo de fogo: curto - longo.

Tab.D
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Descrigao técnica do queimador

3.5 Dados Elétricos

Modelo RS 70/E RS 100/E
Alimentacgao elétrica principal 3 ~230/400V +/-10% 50Hz 3 ~230/400V +/-10% 50Hz
Alimentagao elétrica do circuito auxiliar: 1N ~ 230V +/-10% 50Hz 1N ~ 230V +/-10% 50Hz
Poténcia elétrica absorvida kW max 1,9 2,3
Grau de protegao P44
Tab. E
Modelo RS 130/E RS 190/E
Alimentagao elétrica principal 3 ~230/400V +/-10% 50Hz 3 ~230/400V +/-10% 50Hz
Alimentagéo elétrica do circuito auxiliar: 1N ~ 230V +/-10% 50Hz 1N ~ 230V +/-10% 50Hz
Poténcia elétrica absorvida kW max 3,0 55
Grau de protecéo 1P44
Tab. F
Modelo RS 250/E Mz
Alimentagao elétrica principal 3 ~230/400V +/-10% 50Hz
Alimentagao elétrica do circuito auxiliar: 1N ~ 230V +/-10% 50Hz
Poténcia elétrica absorvida kW max 6,5
Grau de protecéo P44
Tab. G
3.6 Dimensodes globais
As dimensdes globais do queimador sdo indicadas na Fig. 1. As dimensdes globais do queimador aberto sdo indicadas pela
Ter em conta que para inspeccionar a cabega de combustéo, o quota .
queimador deve ser aberto deslocando a parte posterior pelas
guias.
L _F A
M
,‘r—‘( o
////////////*L A‘Li | _
© =
=z
o
/_//
E
I .
D731 Fig. 1
mm A B (o D E F 1) G H ) L M N (0]
RS 70/E 511 296 215 555 840 250-385 179 430 1161-1296 214 134 221 2’
RS 100/E 527 312 215 555 840 250-385 179 430 1161-1296 214 134 221 2’
RS 130/E 563 338 215 555 840 280-415 189 430 1161-1296 214 134 221 2’
RS 190/E 675 370 305 555 872 372-522 222 436 1328-1478 230 150 223 2’
RS 250/E MZ 732 427 305 555 872 370-520 222 436 1322-1467 230 150 264 2’

(1) Tubo de fogo: curto-longo

Tab. H
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3.7 Campos de trabalho

A poténcia maxima deve ser escolhida dentro da area A O campo de trabalho (Fig. 2) foi obtido em

Fig. 2). . ~
(Fig. 2) temperatura ambiente de 20°C, na presséo
A poténcia minima ndo deve ser inferior ao limite minimo do barométrica de 1013 mbar (cerca de 0 m a.n.m.)
diagrama. ATENGAO e com a cabega de combustdo regulada como
indicado na pag. 23.
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Descrigao técnica do queimador

3.71 Campo de trabalho em fungéo da densidade

do ar

O campo de trabalho do queimador indicado no manual vale para
a temperatura ambiente de 20 °C e a altitude de 0 m a.n.m.
(pressao barométrica cerca de 1013 mbar).

Pode suceder que um queimador deva funcionar com ar
comburente a uma temperatura superior e/ou altitudes maiores.

O aquecimento do ar e 0o aumento da altitude produzem o
mesmo efeito: a expans&o do volume do ar, ou seja, a redugéo
da sua densidade.

O caudal do ventilador do queimador mantém-se
substancialmente o mesmo, mas é reduzido o conteido de
oxigénio por m3dearea propulsdo (prevaléncia) do ventilador.

Entdo é 'importante saber se a poténcia maxima exigida do
queimador em uma determinada pressdao em camara de
combustdo permanece no campo de trabalho do queimador
mesmo nas condi¢des alteradas de temperatura e altitude.

Para verificar isso, proceder da seguinte forma:

1 encontrar o fator de corregao F relativo a temperatura do ar
e da altitude da instalagao na Tab. I.

2 Dividir a poténcia Q necessaria ao queimador por F, para
obter a poténcia equivalente Qe:

Qe=Q:F (kW)

3 Marcar, o ponto de trabalho do queimador, o ponto de
trabalho identificado por:
Qe = poténcia equivalente
H1 = press&do na camara de combustéo
ponto A que deve ficar dentro do campo de trabalho.

4 Tracar uma linha vertical a partir do ponto A)(Fig. 3), e
encontrar a pressdo maxima H2 do campo de trabalho.

H3 do campo de trabalho:
H3 =H2 x F (mbar)

Se H3 for maior que H1)(Fig. 3), o queimador pode entregar a
poténcia necessaria.

Se H3 for menor que H1, é necessario reduzir a poténcia do
queimador. A redugao da poténcia € acompanhada por uma
reducéo da pressdo na cAmara de combustéo:

Qr = poténcia reduzida

H1r = presséo reduzida

H1r=H1x(%)2

Exemplo, reducéo de poténcia de 5%:

Qr=Qx0,95
H1r = H1 x (0,95)

Com os novos valores Qr e H1r, repetir as etapas 2 - 5.

A

ATENGAO

A cabeca de combustao deve ser regulada em
relagdo a poténcia equivalente Qe.

mbar

H2
H3
H1 A

D388 Qe kW

5 Multiplicar H2 por F para obter a pressdo maxima reduzida Fig. 3
Altitude Pressdo F
barométrica média Temperatura do ar °C
m. a.n.m. mbar 0 5 10 15 20 25 30 40

0 1013 1,087 1,068 1,049 1,031 1,013 0,996 0,980 0,948
100 1000 1,073 1,054 1,035 1,017 1,000 0,983 0,967 0,936
200 989 1,061 1,042 1,024 1,006 0,989 0,972 0,956 0,926
300 978 1,050 1,031 1,013 0,995 0,978 0,962 0,946 0,916
400 966 1,037 1,018 1,000 0,983 0,966 0,950 0,934 0,904
500 955 1,025 1,007 0,989 0,972 0,955 0,939 0,923 0,894
600 944 1,013 0,995 0,977 0,960 0,944 0,928 0,913 0,884
700 932 1,000 0,982 0,965 0,948 0,932 0,916 0,901 0,872
800 921 0,988 0,971 0,954 0,937 0,921 0,906 0,891 0,862
900 910 0,977 0,959 0,942 0,926 0,910 0,895 0,880 0,852
1000 898 0,964 0,946 0,930 0,914 0,898 0,883 0,868 0,841
1200 878 0,942 0,925 0,909 0,893 0,878 0,863 0,849 0,822
1400 856 0,919 0,902 0,886 0,871 0,856 0,842 0,828 0,801
1600 836 0,897 0,881 0,866 0,851 0,836 0,822 0,808 0,783
1800 815 0,875 0,859 0,844 0,829 0,815 0,801 0,788 0,763
2000 794 0,852 0,837 0,822 0,808 0,794 0,781 0,768 0,743
2400 755 0,810 0,796 0,782 0,768 0,755 0,742 0,730 0,707
2800 714 0,766 0,753 0,739 0,726 0,714 0,702 0,690 0,668
3200 675 0,724 0,711 0,699 0,687 0,675 0,664 0,653 0,632
3600 635 0,682 0,669 0,657 0,646 0,635 0,624 0,614 0,594
4000 616 0,661 0,649 0,638 0,627 0,616 0,606 0,596 0,577

Tab. |

20225277
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RIELLO

3.8 Caldeira de ensaio

Os graficos foram obtidos com caldeiras de ensaio especiais,
conforme a norma EN 676.

Na figura Fig. 4 estéo indicados o didmetro e o comprimento da
camara de combustao da caldeira de ensaio.

Exemplo:

Poténcia 756 kW (650 Mcal/h) - diametro 60 cm, comprimento 2
m.

A combinagao é assegurada quando a caldeira € homologada CE;
para caldeiras ou fornos com cameras de combustdo muito
diversas daquelas presentes no diagrama da Fig. 4 aconselha-se
fazer controlos preliminares.

40 50 60 80 100 cm

N N

Comprimento da camara
de combustdo - m

3 4 5000 Mcal/h

3.9 Material fornecido

4 5000 kW Fig. 4

O queimador é fornecido com:

Flange pararampadegas.......................... N.
Junta para flange rampadegas. ..................... N.
Juntatérmica . ...... ... N.

Parafusos para fixar o flange
M10 x 35 (RS 70-100-130/E)
M10 x 40 (RS 190/E - RS 250/E MZ)

Parafusos para fixar o flange do queimador a caldeira . ... N. 4
M12 x 35 (RS 70-100-130/E

M16 x 40 (RS 190/E - RS 250/E MZ)

AN Aa a

Parafusos M4 x 7 (RS 190/E - RS 250/EMZ) . .......... N. 2
Extensdes para guias (apenas versdes TL). .. .......... N. 2
Disco (RS 190/E-RS250/EMZ). . .. ...t N. 1
Pequeno disco (RS 190/E-RS 250/EMZ) .. ........... N. 1
Kit PVP para controlo de estanquidade

(RS 130-190/Ee RS 250/EMZ). . .. ..o N. 1
Instrugbes. .. ... N. 1
Catalogo de pegas de substituicdo ................... N. 1

Aconselha-se apertar os parafusos do flange do
gas com binario de aperto a 30 Nm +10%.

A

ATENGAO

$10230

11 PT
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3.10 Descrigao do queimador

19 20 5 21 3 2 1 30

Fig. 5

1 Cabega de combustao 20 Guias para abertura do queimador e inspecgao da cabecga de
2 Elétrodo de ignicdo combustéo
3 Parafuso de regulacédo da cabega de combustéo 21 Conector fémea de pressao do gas e parafuso de fixagédo
4  Pressostato gas de maxima da cabeca
5 Mangueira 22 Conector fémea de pressao do ar
6 Servomotor gas 23 Sonda para o controlo de presenca chama
7 Conector macho-conector fémea no cabo da sonda de 24 Valvulade ar

ionizagao 25 Entrada de ar no ventilador
8 Contactor motor e relé térmico com botédo de desbloqueio 26 Parafusos para a fixagao do ventilador a mangueira
9 Interruptor para o funcionamento on/off 27 Conduta de entrada de gas
10 Régua de terminais para a ligacéo elétrica 28 Valvula borboleta do gas
11 Painel do operador com visor LCD 29 Flange para fixacdo a caldeira
12 Caixa de controlo de chama e controlo da relagcdo ar/ 30 Disco estabilizador da chama

combustivel 31 Bragadeira para a aplicagdo do regulador de poténcia
13 Relé contactos limpos RWF40
14 Filtro contra radio-interferéncias 32 Extensbdes para guias 20) - apenas para versdes TL

15 Visor da chama

16 Transformador de ignicéo

17 Passa-cabos para as ligagbes elétricas a cargo do
instalador

18 Servomotor ar

19 Pressostato de ar (tipo diferencial)

20225277 12 PT



Descrigao técnica do queimador

RIELLO

3.11 Caixa de controlo (REC 27.100A2)

Notas importantes

Para evitar acidentes, danos materiais ou
ambientais, seguir as seguintes recomendacdes!

A caixa de controlo & um dispositivo de
segurancga! Evitar abri-la, modifica-la ou forgar o
seu funcionamento. A Riello S.p.A. ndo assume
nenhuma responsabilidade por eventuais danos
por intervengdes nao autorizadas!

ATENGAO

Risco de explosao!

Uma configuragédo errada pode levar a um
abastecimento excessivo de combustivel, com
consequente risco de explosdo! Os operadores
devem estar cientes de que uma configuragédo
errada da caixa de controlo de visualizagéo e
funcionamento e das posi¢gdes dos atuadores de
combustivel e/ou ar pode criar condigdes
perigosas durante o funcionamento do
queimador.

Todas as intervengdes (operagdes de montagem, instalagéo
e assisténcia, etc.) devem ser realizadas por pessoas
qualificadas.

Antes de efetuar modificacbes na cablagem na area de
conexao da caixa de controlo, isole completamente o
sistema de alimentagdo de rede (separagdo unipolar).
Verifigue se o sistema nado esta ativo e ndo pode ser
reiniciado inadvertidamente. Caso contrario, existe o risco
de eletrocusséo.

A protegdo contra os riscos de eletrocussdo na caixa de
controlo e todos os seus componentes elétricos conectados
obtém-se mediante uma montagem correta.

Apds qualquer intervengdo (operagdes de montagem,
instalagédo e assisténcia, etc.), verificar se a cablagem esta
em conformidade e se os pardmetros estdo corretamente
configurados, entéo efetuar os controlos de seguranca.
Quedas e impactos podem influir negativamente nas
funcdes de seguranga. Em tal caso, a caixa de controlo ndo
deve ser colocada em funcionamento, mesmo que né&o
exista danos evidentes.

Ao programar as curvas de controlo da relagdo ar/
combustivel, o técnico deve observar constantemente a
qualidade do processo de combustéo (por exemplo, através
de um analisador de gases) e, em caso de valores de
combustéo inadequados ou de condigbes perigosas, tomar
as medidas adequadas, por exemplo, ao desligar
manualmente o sistema.

As fichas dos cabos de ligagédo ou outros acessoérios podem
ser removidas ou mudadas quando o sistema esta
desligado.

As ligagdes aos atuadores n&o proporcionam uma
separacdo segura da tensédo da rede. Antes de ligar ou
mudar os atuadores, o sistema deve ser desligado.

Para a seguranca e confiabilidade do equipamento, siga também
as seguintes instrugdes:

evitar condigdes que possam favorecer a formagdo de
condensacgao e de humidade. Caso contrario, antes de voltar
a ligar, verificar se a caixa de controlo esta completamente e
perfeitamente seca!

Evitar o acumulo de cargas eletrostaticas que, ao contacto,
podem danificar os componentes eletrénicos da caixa de
controlo.

Fig. 6

Notas de instalagao

>

>

Dispor os cabos de ignigdo de alta tensdo separadamente,
na maior distancia possivel da caixa de controlo e dos
outros cabos.

Verificar se as ligacbes elétricas, no interior da caldeira
estdo conforme a normas de seguranga nacionais e locais.
A fase e o neutro ndo devem ser trocados (provoca avarias
perigosas, perda de protecdo contra choques elétricos,
etc.).

Assegure-se de que os prensa-cabos dos cabos conectados
estejam em conformidade com as normas aplicaveis (por
ex. EN60730 e EN60 335).

Verificar se os fios unidos ndao podem entrar em contacto
com os terminais adjacentes. Utilizar terminais adequados.
O acoplamento mecénico entre os atuadores e os
elementos de controlo para o combustivel e o ar, ou outros
elementos de controlo, deve ser rigido.

Durante a cablagem da unidade, fazer em modo que os
cabos de alta tenséo da rede AC 230V sigam um percurso
separado daquele dos cabos de baixissima tensdo, para
evitar eletrocusséo.

Estrutura mecanica

A caixa de controlo € um sistema de controlo dos queimadores
baseado em microprocessador com componentes para a
regulagéo e supervisdo de queimadores de ar forcado de média
e grande capacidade.

Os seguintes componentes estéo integrados no equipamento:

sistema de gestdo do queimador completo com controlo de
estanqueidade;

dispositivo eletrénico de controlo da relagdo combustivel/ar
com um maximo de 2 atuadores;

Interface Modbus.

13
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Ligacao elétrica de detetores de chama

E importante que a transmiss&o dos sinais seja praticamente
isento de perturbagdes e fugas:
» Separar sempre 0s cabos do detetor dos outros cabos:
— A reatancia capacitiva da linha reduz a amplitude do sinal
de chama.
— Utilizar um cabo separado.
» Respeitar os comprimentos admitidos para os cabos.
» A sonda de ionizagdo ndo esta protegida contra os riscos de
eletrocussdo; deve ser protegida contra o contacto
acidental.

Dados técnicos

>

>

A ligagéo a terra do queimador deve ocorrer seguindo as
regras em vigor; a ligagdo a terra da caldeira ndo é
suficiente.

Posicionar o elétrodo de igni¢cdo e a sonda de ionizagdo de
modo que a centelha de ignigdo ndo possa formar um arco
sobre a sonda (risco de sobrecarga elétrica).

Caixa de controlo Tensao de rede

AC 230V -15%/+10 %

Frequéncia de rede

50/60 Hz +6 %

Consumo de energia

< 30 W (normal)

Classe de seguranga

I, com componentes em conformidade com Il e lll de
acordo com a norma DIN EN 60730-1

Carga nos terminais Fusivel da unidade F1 (internamente) 6,3 AT
de “Entrada” Fusivel primario de rede perm. (externamente) Max. 16 AT
Subvoltagem
— Desligamento de seguranca da posi¢édo de <CA186V
funcionamento da tens&o de rede
— Reinicio quando a tenséo de rede aumenta >CA195V
As correntes de entrada e tensbes de entrada
— UeMax UN +10%
— UeMin UN -15%
— lemax 1,5 mA de pico
— leMin 0,7 mA de pico
Detecao de tensao
— On AC 180...253 V
- Off <CA80V
Carga nos terminais Contacto de carga total
de “Saida” — Tensao nominal AC 230V, 50/60 Hz

— Corrente de entrada total da unidade
(circuito de seguranca)
- Contactor do motor do ventilador
- Transformador de ignigéo
- Valvula

Max. 5 A

Carga em um contacto simples
Contactor do motor do ventilador
— Tensao nominal

— Corrente nominal

— Fator de poténcia

Saida alarmes

— Tensao nominal
— Corrente nominal
— Fator de poténcia

Transformador de ignicao
— Tensao nominal

— Corrente nominal

— Fator de poténcia

Valvula de combustivel
— Tensao nominal

— Corrente nominal
— Fator de poténcia

Funcionamento do ecra
— Tensao nominal

— Corrente nominal

— Fator de poténcia

AC 230V, 50/ 60 Hz
2A
cosp > 0,4

AC 230V, 50 /60 Hz
1A
cosop > 0,4

AC 230V, 50 /60 Hz
2A
coso > 0,2

AC 230V, 50/60 Hz
2A
cosop > 0,4

AC 230V, 50/60 Hz
0,5A
cosop > 0,4

20225277 14
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Descricao técnica do queimador RIEI_I_O

Comprimento cabos — Linha principal AC 230 V Max. 100 m (100 pF/m)

— Ecra, BCI Para a instalagao debaixo da tampa do queimador

ou no painel de controlo max. 3 m (100 pF / m)

— Carga de controlo (LR) X5-03 Max. 20 m (100 pF/m)

— Botao de desbloqueio externo 20 m (100 pF/m)

— Valvula de segurancga (SV) 20 m (100 pF/m)

— Saida de carga Max. 10 m (100 pF/m)

— Valvula de combustivel Max. 3 m (100 pF/m)

— Valvula piloto Max. 3 m (100 pF/m)

— Transformador de ignicéo Max. 3 m (100 pF/m)

— Outras linhas Max. 3 m (100 pF/m)
Secgdes Devem ser dimensionadas para correntes nominais
transversais das conforme o fusivel externo primario e o fusivel da
linhas de unidade interna. (max. 6,3 AT)
alimentacao — Seccao transversal min. 0,75mm?

— Fusiveis usados no interior da caixa de controlo F1 6,3 AT DIN EN 601272 /5
Condicdes Armazenamento DIN EN 60721-3-1
ambientais — Condigbes climaticas Classe 1K3

— Condigbes mecanicas Classe 1M2

— Intervalo de temperatura -20 ... +60°C

— Humidade <95%UR

Transporte DIN EN 60721-3-2

— Condigdes climaticas Classe 2K2

— Condigbes mecanicas Classe 2M2

— Intervalo de temperatura -30 ... +60°C

— Humidade <95 % UR

Funcionamento DIN EN 60721-3-3

— Condigbes climaticas Classe 3K3

— Condigdes mecanicas Classe 3M3

— Intervalo de temperatura -20 ... +60°C

— Humidade <95% UR

Tab. J
A condensacgéo, a formacao de gelo e a entrada
A de agua nao sdo admitidas!

ATENGAO
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Descrigao técnica do queimador

3.12  Sequéncia de funcionamento do queimador
Funcionamento Controlo de
Arranque Desligamento estanqueidade
t1 8) TSA1
NUmero da fase |00 (02 |10 |12 [22 |24 |30 |36 |38 |39 |40 | 42 |44 |60 |62 |70 | 72| 74 | 78 80 | 81| 82| 83 90
: 5 5 5) 6) 13)
Temporizador - Resolugéo - Razao .
poriz ue > 27s 55 30s 065
Temporizador 1 (parametros) 217 211 225 226 (244 | 227 230 233 234 | 248 242 | 243 | 244 | 245 246
Temporizador 2 (parametros) 213 214 229 212
[Temporizador 3 = tempo de fase max
Ficha RAST o
Numero PIN Sinais de entrada
X Termostato/pressostato
X3-04 Pino 1/2 de seguranga
X5.03 Pino 1/4 Termostato/pressostato
-03 Pino de limite de TL | {
: : 2)
;11%-056':;’?202 r,";o 4 Sonda de ionizagéo ION i {
3
< | X3-02Pino 1/2 Pressostato de ar PA
E Pressostato gas min 12) g
& | x5-01Pino2s3 pomoe g : B
E P tato gas mi Ny Nl
0 | X5-01Pino 2/3 Pg,\sﬂsiss alo gas min. REERA
: |
Z e
= ) Pressostato gas max.
@ | X5-02 Pino 2/3 PGMax ‘ ‘ ‘ ‘ [ {
. 9) 9)
§ Pressostato gas para
X9-04 Pino 2/3 controlo de estanqueidade PGVP ‘ ! 4
’ Alternativa ao controlo W&@“ﬂ
X5-02 Pino 2/3 de estanqueidade CPI {
Ficha RAST
Numero PIN
X3-05 Pino 1 Motor do ventilador MV @ a |
; Transformador de
X4-02 Pino 213 ignigéo TA @ )
E X6-03 Pino 2/3 Vélvula de seguranga VS [
&
< | x8-02Pino 1/3 Valvula de combustivel V1 [_}'{ t
[%)
2 X7-01 Pino 2/3 Valvula de combustivel V2 [} |
%)
X7-02 Pino 2/3 Valvula piloto VP X {
3)
X3-05 Pino 2 Sinalizagao de bloqueio [ . ? [
90°
§ Corrente nominal
= Pos. pds-ventilagdo —
e 7
o | X54 3 9 Carga de ignicdo |
4 [ Chama baixa — | /
o) 8 Pos. auséncia de carga
= o
]
=
o 90°
E Corrente nominal |
% Pos. pds-ventilagdo |
X53 . Carga de ignicdo | /
< Chama baixa | /
Pos. auséncia de carga
$8870 Fig. 7
1g.
I sinal ON
(I Sinal OFF
B2 Qualquer sinal é permitido
20225277
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3.12.1 Lista de fases

Fase Descrigao Fase Descricao
Ph0O0 Fase de bloqueio Ph60 Funcionamento
Ph02 Fase de seguranca Ph62 O queimador entra na posigao de desligamento.
Ph10 Fecho em escala Ph70 t13=Tempo de pés-combustao
Ph12 Standby Ph72 O queimador entra em posicao de pos-ventilagcdo
Ph22 Motor do ventilador (MV)= ON Ph74 t8 = tempo de pds-ventilagao
Valvula de seguranga (VS)= ON Ph78 t3 = tempo de pds-ventilagdo
Ph24 O queimador entra em posicao de pré-ventilagao Ph80 Tempo de esvaziamento (controlo de
Ph30 Tempo de pré-ventilagéo estanquidade das valvulas)
Ph36 Queimador entra na posicéo de ignicdo Ph81 Tempo _ de ensaiq atmosférico (controlo de
Ph38 Fase de ignicao (TA) = ON estanquidade daTs valvulas) -
Ph39 Ensaio pressostato gas de minima (PGmin.) Ph82 Temp9 de enchimento (controlo de estanquidade
Ph40 Valvula d bustivel (V)= ON das valvulas)
a .vu~a e combustivel (V)= Ph83 Tempo do teste da pressdo (controlo de
Ph42 Ignicao (TA) = OFF estanqueidade das valvulas)
Ph44 t44 = tempo de intervalo 1 Ph90 Tempo de espera para a falta de gas
3.13 Funcionamento do painel de controlo
A caixa de controlo REC 27.100A2 é ligada diretamente com o . . ~
inel d dor (Fia. 8 » Seguir os procedimentos e regulagdes
paine 0~0pera or(. 9. 8). B indicados abaixo.
Os ' botbes permltgm a programacao dos menus de » Todas as intervencdes (operagdes de
funcionamento e de diagndstico. ATENGAO montagem, instalagdo e assisténcia, etc.)
O sistema de gestdo do queimador é exibido no ecrd LCD devem ser realizadas por pessoas
(Fig. 9). Para simplificar o diagnostico, o ecra apresenta o estado qualificadas.
de funcionamento, o tipo de problema e 0 momento em que este » Se o0 ecra e o painel do operador estiverem
ocorreu. sujos, limpe-os com um pano seco.
» Proteger o painel contra temperaturas
excessivas e liquidos.
3.13.1 Descrig¢ao dos simbolos do ecra
Transformador de gnigéo Valvula alimentada
Motor do ventilador alimentado Presenca de chama
Pré-aquecedor ativo .
somente para queimadores de 6leo Blogueio
Pedido de calor—| I_ Indicador de bloqueio
M MW o oo 28 = o O
Modo Parametros ativo P = = E = = = = —|
odo Informagao ativo 1 ”L, NN NI ,£,|]
Modo Servico ativo = === = =

Fecho dos servomotores

Abertura dos servomotores

A luminosidade do ecra pode ser regulada de 0 ... 100% com o
parametro 126.

Unidade de medida

Fig. 9

17 PT
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3.13.2 Descrigao dos botdes

Botao Botao Funcao
O Para regular o servomotor de combustivel
Botao F
F (manter premido ¢ eregularo valorao premir . ou + )
O Para regular o servomotor de ar
Botéo A >
(manter premido a e regular o valor ao premir .~ ou + )

A
VSD
6 é Botoes AeF
Funcgao VSD
F A

Botao Info e
Enter
i Ireset

<] Botao -

D Botao +

Para alterar o parametro de configuragdo do modo P

OO

(premir simultaneamente f e a mais . ou +

* Enter no Modo Parametros
* Reset em caso de bloqueio
* Acesso a um nivel inferior do menu
+ Para navegar no Modo Info ou Service e permite:
— a selegdo do parametro (simbolo intermitente)(premir a tecla para <1 s)
— 0 acesso a um nivel inferior do menu (premir de 1. 3 s)
— 0 acesso a um nivel superior do menu (premir a tecla por 3...8 s)
— 0 aceso a um outro Modo (premir > 8 s)

Diminuig¢ao do valor
— Acesso a um ponto inferior da curva de modulagao
— Rolagem da lista de pardmetros

Aumento de valor
— Acesso a um ponto superior da curva de modulagéo
— Rolagem da lista de par&dmetros

+
ESC
@ & Botoes -e +
- +

Funcéo de saida (ESC)
. >
(premir simultaneamente . e + )
— Nao confirmacgéo do valor
— Acesso a um nivel superior do menu

Tab. K

20225277
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3.14

Servomotor (SQM33....)

Notas importantes

>

>

vy

Para evitar acidentes, danos materiais ou
ambientais, seguir as seguintes recomendacdes!

A\

— Evitar abrir, modificar ou forgar os atuadores.
ATENGAO
Todas as intervencgdes (operagdes de montagem, instalagéo
e assisténcia, etc.) devem ser realizadas por pessoas
qualificadas.
Antes de efetuar modificacbes na cablagem na area de
ligagdo do servomotor, isolar completamente o dispositivo
de controlo do queimador da alimentagdo de rede
(separacgao unipolar).
Para evitar riscos de eletrocusséo, proteja adequadamente
os terminais de conexao e fixe corretamente a capa.
Verificar se a cablagem esta em ordem.
Quedas e impactos podem influir negativamente nas
funcdes de seguranga. Em tal caso, ndo deve ser feito o
arranque da unidade, mesmo que n&o exista danos
evidentes.

Notas de montagem

>

>

>

Verificar o cumprimento das normas de seguranga nacionais
aplicaveis.

Aligagéo entre o eixo de comando do atuador e o elemento
de controlo deve ser rigida, sem folga mecanica.

Para evitar a carga excessiva dos rolamentos por causa dos
cubos rigidos, recomenda-se o uso de embraiagens de
compensacdo sem folga mecénica (p. ex., embraiagens de
fole metalico).

Fig. 10
Dados técnicos
Modelo SQM33.4... SQM33.5...
Tensao de AC/DC 24 V £ 20%
funcionamento

Classe de seguranga

2 conforme EN 60 730

Consumo de energia

Max. 7,5 W Max. 10 W

indice de Protecdo

IP54 conforme EN 60 529- 1

Cablagem

RAST2, conectores

Sentido de rotagao

- Anti-horario (padréo)
- Horario (rotagéo inversa)

. . Binario nominal (max.) 1,2 Nm 3 Nm
Notas de instalagédo — — -
» Dispor os cabos de ignicdo de alta tensdo separadamente, ~_Binario estatico (max) 1,2 Nm 3 Nm
na maior disténcia possivel da caixa de controlo e dos  Tempo de 55
outros cabos. funcionamento por 90° ’
» Para evitar riscos de fulguragdo, verificar se a secgao AC
230 V do servomotor esta perfeitamente separada da Peso 1.4 kg aprox
seccgdo funcional de baixa tensao. Condigtes ambientais:
O binario estatico é reduzido quando a alimentacao elétrica i
> do atuador é desligada. ‘ ¢ E;l:,?](éliorlame?to' i DIN EN 60 721-3-3
¢oes climaticas
» Durante as intervengdes de cablagem ou as operagdes de  CondicGes mecanicas Classe 3KS
configuragdo, o revestimento pode ser removido apenas por  |ntervalo de Classe 3'\({'4
breves periodos de tempo. Em tais ocasides, evitar a temperatura '20'":60 c
introducéo de poeira ou sujidade dentro do atuador. Humidade <95% UR
» O atuador contém uma placa de circuito impresso com
componentes sensiveis as ESD. Tab. L
» O lado superior da placa é protegido contra o contacto
direto. Esta protegdo ndo deve ser removida! O lado inferior A A condensacéo, a formacao de gelo e a entrada
da placa n&o deve ser tocado. de agua nao séo admitidas!
ATENGCAO
Durante a manutengao ou a substituicao dos
atuadores, prestar atengao para nao inverter
ATENGAO os conectores.
19 PT 20225277
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4 Instalagao

4.1 Notas sobre a seguranga na instalagao

Depois de ter realizado uma limpeza minuciosa ao redor da area
destinada a instalagdo do queimador e ter providenciado uma
iluminagdo correta do local, comegar as operagdes de
instalagéo.

A

PERIGO

Todas as operagdes de instalagéo, manutencgéo e
desmontagem devem ser rigorosamente
realizadas com a rede elétrica desligada.

4.2 Movimentagéao

ATENGAO

>

PERIGO

A instalacdo do queimador deve ser feita por
pessoal habilitado, de acordo com o contetido do
presente manual e em conformidade com as
disposicdes e normas vigentes.

O ar comburente presente na caldeira ndo deve
apresentar misturas perigosas (ex: cloreto,
fluoreto, halogéneo); se houverem, recomenda-
-se efetuar ainda com mais frequéncia a limpeza
e a manutencgao.

A embalagem do queimador é dotada de um estrado de madeira,
portanto é possivel movimentar o queimador quando ainda
estiver embalado, com porta paletes ou empilhador.

A

ATENGAO

As operacbes de movimentagcdo do queimador
podem ser muito perigosas se nao efetuadas com
a maxima atencgdo: afastar estranhos; verificar a
integridade e adequacgéo dos meios disponiveis.

Além disso, deve-se assegurar que a zona em
que se trabalha ndo seja obstaculada e que haja
um espago de fuga suficiente, isto €, uma zona
livre e segura em que se possa refugiar caso o
queimador caia.

Durante a movimentagédo, manter a carga a néo
mais de 20-25 cm do chéo.

4.3 Controlos preliminares

> e

CUIDADO

Depois de ter posicionado o queimador perto da
instalagao, eliminar corretamente os residuos da
embalagem, diferenciando as varias tipologias de
materiais.

Antes de continuar as operagdes de instalagao,
realizar uma minuciosa limpeza ao redor da area
destinada a instalagéo do queimador.

Verificagao da entrega

Depois de ter retiradas todas as embalagens,
certificar-se de que o conteudo esteja integro.
Caso tenha duvidas, ndo use o queimador e ligue

CUIDADO g0 seu fornecedor.

Os elementos da embalagem (caixa de madeira

@ ou caixa de papeldo, pregos, grampos, sacos de

EQ plastico, etc.) ndo devem ser abandonados, ja

que constituem potenciais fontes de perigo e

polui¢éo; devem ser recolhidos e depositados em
local adequado.

Controlo das caracteristicas do queimador

Controle a placa de identificagdo do queimador (Fig. 11), na qual

estdo presentes:

0 modelo do queimador;

o tipo de queimador;

0 ano de fabricagao criptografado;

0 numero de série;

os dados da alimentacéo elétrica e o grau de protecao;

a poténcia absorvida;

os tipos de gas usados e as relativas pressbes de

alimentagao;

H os dados de poténcia minima e maxima possiveis do
queimador (ver Campo de trabalho).
Atencgao. A poténcia do queimador deve estar dentro do
campo de trabalho da caldeira;

| categoria do aparelho/paises de destino.

GTMmMmOO®>

20187902

GAS-KAASU
GAZ-AEPIO

FAM

2
[1FAM.3

jT(m

I

I IC€

A

ATENGAO

Fig. 11

A alteragdo, remocdo, a falta da placa de
caracteristicas do queimador ou similares nao
permite a identificagdo segura do produto e
dificulta qualquer operagdo de instalagdo e de
manutencao

20225277 20
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4.4 Posicao de funcionamento
» O queimador esta predisposto » Qualquer outro posicionamento pode
exclusivamente para o funcionamento nas comprometer o bom funcionamento do
posicdes 1, 2, 3 e 4 (Fig. 12). aparelho.
ATENGAO » A instalagdo 1 é preferivel, visto que é a PERIGO  » A instalagdo 5 é proibida por motivos de
Unica que permite a manutengdo como seguranca.

descrito a seguir neste manual.

» As instalagbes 2, 3 e 4 consentem o
funcionamento, mas tornam  menos
acessiveis as operagbes de manutencéo e
inspecao da cabega de combustéo.

G0N
N————~

Fig. 12
4.5 Preparagao da caldeira
4.51 Furacgao da placa da caldeira
Furar a placa de fecho da camara de combustdo como mostrado ) o
em Fig. 13. é/? & - N 8{
A posicdo dos furos roscados pode ser marcada utilizando a / m \
protecao térmica fornecida com o queimador. 9( )QE
N

/
4.5.2 Comprimento do tubo de fogo (e PN — ﬁ C
O comprimento do tubo de fogo deve ser escolhido de acordo < —
com as instrugdes do fabricante da caldeira e, em qualquer caso, D455 .
deve ser maior que a espessura da porta da caldeira, com Fig. 13
material refratario. mm A B Cc
Os comprimentos L disponiveis s&o: RS 70/E 185 275-325 M 12
Tubo de fogo Curto (mm) Longo (mm) RS 100/E 185 275-325 M 12
RS 70/E 250 385 RS 130/E 195 275-325 M 12
RS 100/E 250 385 RS 190/E 230 325-368 M 16
RS 130/E 280 415 RS 250/E MZ 230 325-368 M 16
RS 190/E 372 522 Tab. N
RS 250/E Mz 370 520

Tab. M

Para as caldeiras com passagens de fumos dianteiras
13)(Fig. 16 na pag. 23), ou com camara de inversdo de chama,
inserir uma protecdo em material refratario 11) entre o refratario
da caldeira 12) e o tubo de fogo 10).

A protecéo deve permitir que o tubo de fogo seja extraido.

21 PT 20225277
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4.6 Posicionamento da sonda - elétrodo

Antes de fixar o queimador na caldeira, verificar a
A partir da abertura do tubo de fogo se a sonda e o

elétrodo estao corretamente posicionados como
ATENCAO indicado na Fig. 15.

Se no controlo anterior o posicionamento da sonda ou do

elétrodo ndo estava correto, é necessario:

» retirar o parafuso 1)(Fig. 14);

» extrair a parte interna 2)(Fig. 14) da cabeca e realizar a sua
calibragem.

Nao girar a sonda, mas deixa-la como em Fig. 15;
colocar perto do elétrodo de ignicdo pode

danificar o amplificador da caixa de controlo.
ATENGAO

Respeitar as dimensdes indicadas na Fig. 15.

ATENGAO

Fig. 14
Sonda Elétrodo
224 mm / 2 mm
% =
[—> —] =
A / ZP = M
IJ' )
] \J
D1081
Fig. 15
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4.7 Fixacdo do queimador a caldeira

Predispor um adequado sistema de elevagao do
queimador.

Separar a cabega de combustdo do resto do queimador, como
na Fig. 16; proceder como indicado a seguir:

aliviar os 4 parafusos 3) e retirar a tampa 1);

retirar os parafusos 2) das duas guias 5);

desligar o conector macho 14), desapertar o passa-cabo
15);

desligar a ficha do pressostato gas de maxima;

retirar os dois parafusos 4);

recuar o queimador nas guias 5) cerca de 100 mm;

YYY VYVY

4.8 Regulagdo da cabega de combustao

» desligar os cabos da sonda e do elétrodo e, de seguida,
retirar por completo o queimador das guias.

Uma vez efetuada esta eventual operagéo:

» fixar o flange 9) a placa da caldeira, interpondo a protegédo
isolante 8) fornecida;

» usar os 4 parafusos fornecidos, com um binario de aperto
equivalente a depois 35 + 40 Nm, apds proteger a rosca
com um produto antigripante.

A estanquidade do queimador-caldeira deve ser
hermética; apdés o arranque do queimador,
verificar para que nao haja perda de fumos para o
ambiente externo.

Fig. 16

Neste ponto da instalagéo, a cabega de combustao é fixada na
caldeira como na Fig. 14.

Assim, é particularmente facil fazer a regulacdo da cabeca de
combustdo; regulacdo que depende unicamente da poténcia
maxima do queimador.

Sao previstas 2 regulagbes da cabega de combustéao:

- ar

- gas

Procurar no grafico (Fig. 17) a posigéo de regulagéo de o are o
gas central.

Regulagao ar
» Rodar o parafuso 2)(Fig. 18) até que coincida a marca
encontrada com o plano anterior 1) do flange.

Para facilitar a regulagéo, aliviar o parafuso
3)(Fig. 18), regular e depois bloquear.

A

ATENGAO

23 PT
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§ N ° marcas
10

D9079

8
/70

6

A

130

4 —¢————/—

ruuﬂ\ N

0 Z
400 600 800 1000 1200 Meal/h
L e
400 600 800 1000 1200 1400 kW
Poténcia max. do queimador
o
§ N ° marcas D8040
10
9
8
7 RS 190/ E| RS 250/ E
6
5
4
3
2
1
0
1100 1300 1500 1700 1900 2100 2300

2500 Meal/h

T T T T
1200 1400 1600 1800 2000

T
2200

T
2400

Poténcia max. do queimador

Regulagao gas
RS 70-100-130/E

» Aliviar o parafuso 4)(Fig. 18) e rodar o disco 5) até que

coincida a marca encontrada com o indice 6).
» Apertar bem os 3 parafusos 4).

RS 190/E - RS 250/E MZ

A

ATENGAO

Exemplo:

Quando o queimador € instalado para uma

poténcia maxima de < 1300 Mcal/h (cerca de

1500 kW), é necessario:

» retirar o tubo interno 3)(Fig. 19) e instalar os
discos 1)-2) fornecidos.

Em caso de pouca pressdo do gas em rede,
pode-se deixar a cabeca em configuragdo
padrao, limitando o minimo de modulagéo a 450
Mcal/h (cerca de 520 kW).

RS 70/E poténcia do queimador = 600 kW.
No grafico (Fig. 17), para esta poténcia o numero de posi¢do de
regulagcédo de are gas é a 4.

NOTA:

O diagrama mostra um ajuste ideal para um tipo de caldeiras de
acordo Fig. 4 na pag. 11.

A\

ATENGAO

As configuracdes indicadas podem ser alteradas
durante o comissionamento.

RS 190/E - RS 250/E MZ

1

2600

2800 kW

RS 70-100-130/E

Fig. 17

Fig. 19

20225277
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4.9 Fechamento do queimador

Terminada a regulacao da cabega de combustéo:

» remontar o queimador nas guias 3) a cerca de 100 mm da
mangueira 4) - queimador na posicéo ilustrada em Fig. 16
na pag. 23;

» inserir o cabo da sonda e o cabo do elétrodo e, de seguida,
fazer o queimador deslizar até a mangueira, queimador na
posigéo ilustrada pela Fig. 20;

» ligar o conector macho do servomotor 14)(Fig. 16) e apertar
0 passa-cabo 15);

» ligar a ficha do pressostato gas de maxima;
» voltar a colocar os parafusos 2) nas guias 3);
» fixar o queimador a mangueira com o parafuso 1).

No momento de fechar o queimador nas guias, &
conveniente puxar suavemente para fora o cabo
de alta tensdo e da sonda de ionizagéo até que
estejam ligeiramente esticados.

Fig. 20

25 PT
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410

Alimentagao do gas

Risco de explosdo devido ao vazamento de
combustivel na presencga de fonte inflamavel.

Precaucgdes: evitar colisbGes, atritos, centelhas,
calor.

Verificar o fechamento da valvula de corte do
combustivel, antes de efetuar qualquer tipo de
intervencéo no queimador.

ATENGAO

A instalacdo da linha de alimentagdo do
combustivel deve ser efetuada por pessoas
habilitadas, em conformidade com as normas e
disposicdes das leis em vigor.

4.10.1 Linha de alimentagao do gas (Exemplo) - Para os pormenores funcionais, consultar o manual da rampa de
gas
L1 -e— —I— —_— L --l— —_— 2
| S8
AN
©
310196\
<] H
o i
” | ” Fig. 21
Legenda (Fig. 21)
1 Valvula de intercetagéo de acionamento manual
2 Manoémetro
3 Filtro
4 Regulador de pressao
5a Dispositivo de protegéo para baixa pressao
5b  Pressostato gas de maxima
6 Primeiro dispositivo de seguranca
7 Segundo dispositivo de seguranga
8 Dispositivo de ignigdo
15 Sistema de controlo de estanquidade da valvula
L Rampa de gas (fornecida separadamente)
L1 A cargo do instalador
L2  Queimador
M1  Conector fémea de pressao
M2 Conector fémea de pressao
M3 Conector fémea de pressao
20225277 26 PT
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4.10.2 Rampa de gas

A linha de gas é homologada de acordo com a norma EN 676 e
é fornecida separadamente ao queimador.

4.10.3 Instalagdo da rampa de gas

Cortar a alimentagdo elétrica, atuando no

interruptor geral da instalagéo.

A\

PERIGO

o\
&\

Controlar se ndo ha fugas de gas.

Prestar atencdo na movimentacdo da rampa:
perigo de esmagamento dos membros.

Certifique-se da instalagdo correta da rampa de
gas, verificando se n&do ha fugas de combustivel.

O operador deve usar o equipamento necessario
para o desempenho da atividade de instalagéo.

Q
@
®

A rampa pode vir da direita ou esquerda, de acordo com o
necessario, veja Fig. 22.

A rampa de gas deve ser conectada a ligagdo do gas 1)(Fig. 22),
através da flange 2), da junta 3) e dos parafusos 4) fornecidos
com o queimador.

A

ATENGAO

el =)

As eletrovalvulas do gas devem estar o mais
perto possivel ao queimador, de modo de garantir
a chegada do gas a cabega de combustdo no
tempo de segurancga de 3s.

Assegurar-se de que a pressdao maxima
necessaria ao queimador esteja dentro do campo
de calibragem do regulador de presséo.

Para a regulacdo da rampa de gas, ver as instru¢cdes que
acompanham a mesma.

Fig. 22

4.10.4 Presséao do gas

A Tab. O indica que as fugas de carga da cabega de combustao
e a valvula de gas em fungéo da poténcia de funcionamento do
queimador.

KW 1 Ap (mbar) 2 Ap (mbar)
G 20 G25 G 20 G25
470 4,2 6,3 0,4 0,6
w 550 53 7,9 0,6 0,9
R 650 6,7 10,0 0,8 1,2
@ 850 10,8 16,1 1,3 2,0
930 12,9 19,2 1,6 2.4
700 3,1 4,6 0,7 1,1
'-IBJ 800 4,3 6,4 0,9 1,4
S 1000 6,8 10,1 1,3 2,0
‘@ 1200 9,1 13,6 1,9 2,8
1340 11,4 17,0 2,4 3,6
930 4,6 6,9 0,2 0,3
"BJ 1090 5,8 8,7 0,6 0,8
) 1250 7,0 10,4 1,2 1,8
£ 1410 8,3 12,4 1,5 2,2
1512 9,1 13,6 1,5 2,2
1280 9,6 14,3 1,3 2,0
g 1500 9,7 14,5 1,8 2,7
S 1800 9,9 14,8 2,7 4,0
@ 2100 12,6 18,8 3,6 54
2290 14,9 22,2 4,3 6,4
- 1250 5,2 7,8 3,0 44
E 1500 7,2 10,7 4.4 6,6
E 2000 11,3 16,9 7,7 11,4
o 2400 15,8 23,6 11,2 16,7
o 2650 19,4 28,9 13,6 20,3
Tab. O
Os dados de saida térmica e a pressao do gas
A superior estado relacionados com a operagao a
, valvula borboleta do gas completamente
ATENGAO  aberta (90 °).

Os valores indicados na Tab. O referem-se a:
— Gas natural G 20 PCI 9,45 kWh/Sm? (8,2 Mcal/Sm?)
— Gas natural G 25 PCI 8,13 kWh/Sm? (7,0 Mcal/Sm®)
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Coluna 1

Perda de carga cabega de combustao.

Pressao do gas medida no conector fémea 1)(Fig. 23), com:
* camara de combustédo a 0 mbar

» queimador funcionando a poténcia méaxima

Coluna 2
Perda de carga registo borboleta gas 2)(Fig. 23) com abertura
maxima: 90°.

Para conhecer a poténcia aproximada a que esta a funcionar o

queimador:

— subtrair a pressédo do gas no conector fémea 1)(Fig. 23) a
pressado na camara de combustao.

— Procurar na tabela Tab. O relativa ao queimador desejado, o
valor de pressdo mais proximo ao resultado obtido na
subtragao.

— Ler a esquerda a poténcia correspondente.

Exemplo com gas natural G 20 per RS 130/ E:

Funcionamento na maxima poténcia

Pressao do gas no conector fémea 1)(Fig. 23)=9,0 mbar

Pressao na camara de combustio = 2,0 mbar
9,0-2,0 = 7,0 mbar

A pressdo 7,0 mbar, coluna 1, corresponde na Tab. O uma
poténcia de 1250 kW.

Este valor serve como primeira aproximagao; o caudal real deve
ser medido no contactor.

Em vez disso, para saber a pressdo do gas necessaria para o

conector fémea 1)(Fig. 23), defina a poténcia de modulacéo

maxima na qual o queimador deve ser operado:

— Procurar Tab. O em relagéo ao queimador, considera o valor
de energia mais proximo do valor desejado.

— Ler a direita, coluna 1, a pressdo no conector
fémea 1)(Fig. 23).

— Somar a este valor a sobrepressao estimada na camara de
combustéo.

Exemplo com gas natural G 20 per RS 130/ E:
Funcionamento na maxima poténcia pretendida: 1250 kW
Press&o do gas na poténcia de 1250 kW = 7,0 mbar
Pressao na camara de combustao 2,0 mbar

70+20 = 9,0 mbar
pressao necessaria no conector fémea 1)(Fig. 23).

S8883

Fig. 23
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411 Ligacoes elétricas

Notas sobre a segurancga para as ligagoes elétricas

A\

PERIGO

Y Y Y VY

>
>

Antes de realizar qualquer operagdo de manutengao, limpeza ou

controlo:

Cortar a alimentagdo elétrica ao queimador,
operando no interruptor geral do sistema.

PERIGO

>

PERIGO

Evitar a formagcdo de condensagdo, gelo e
infiltracdes de agua.

PERIGO

Se ainda presente, remover a tampa e realizar as ligagbes
elétricas de acordo com os esquemas elétricos.

Usar cabos flexiveis conforme a norma EN 60 335-1.

4111 Passagem cabos de alimentagéao e ligagées

Fechar a valvula de corte do combustivel.

As ligagdes elétricas devem ser realizadas na auséncia de alimentagao elétrica.

As ligagbes elétricas devem ser executadas conforme as normas em vigor do pais de destino e por pessoal

qualificado. Consultar os esquemas elétricos.

O fabricante declina toda a responsabilidade que derive de modificacdes ou ligagbes diferentes das

representadas nos esquemas elétricos.

Verificar se a alimentagéo elétrica do queimador corresponde aquela presente na placa de caracteristicas e no

presente manual.

O queimador foi homologado para operagéo intermitente.

Isto significa que devem parar "por Norma" pelo menos 1 vez a cada 24 horas para permitir que a caixa efetue

um controlo da propria eficacia ao arranque. Normalmente a paragem do queimador € garantida pelo termdstato/

pressostato da caldeira. Se assim néo for, devera colocar em série com o interruptor TL, um interruptor horario

que pare o queimador pelo menos uma vez cada 24 horas. Consultar os esquemas elétricos.

A seguranca elétrica do aparelho é alcangada somente quando o mesmo esta corretamente ligado a um eficaz

sistema de ligagdo & terra, realizado como previsto pelas normas vigentes. E necessario verificar esse

fundamental requisito de seguranga. Em caso de duvida, pessoal habilitado devera realizar o controlo minucioso

do sistema elétrico. Nao usar tubos do gas como ligagéo a terra dos aparelhos elétricos.

O sistema elétrico deve ser adequado a poténcia maxima absorvida pelo aparelho, indicada na chapa e no

manual, garantindo particularmente que a secg¢éo dos cabos seja idonea a poténcia absorvida pelo aparelho.

Para a alimentagéo geral do aparelho pela rede elétrica:

— nao usar adaptadores, tomadas multiplas, extensoes;

— providenciar um interruptor unipolar com uma abertura entre contactos de pelo menos 3 mm (categoria de
sobretenséo lll), conforme exigido pela regulamentagao de seguranga em vigor.

N&o tocar o aparelho com partes do corpo molhadas ou humidas e/ou com os pés descalgos.

N&o puxar os cabos elétricos.

externas Passa-cabos usadps na fabrica:
) . A Motor do ventilador
Todos os cabos a ligar ao queimador devem passar pelos passa- B pressostato gas de maxima
-cabos, como ilustrado na Fig. 24. C Servomotor gas
Os passa cabos e os orificios marcados podem ser utilizadosde D Servomotor ar

varias formas; por exemplo, indicamos a seguinte maneira:
Alimentagao trifasica

Alimentag&o monofasica

Permissbes/segurangas

Pressostato gas de minima

Eletrovalvulas de gasdleo

OO WN -~

A disposicdo

Realizar todas as operagdes de manutencao,
limpeza ou controlo, remontar a tampa e todos os
dispositivos de seguranca e protecdo do
queimador.
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412 Calibragem do relé térmico

O relé térmico serve para evitar que o motor se danifique por um
forte aumento na absorgao ou a falta de uma fase.

Para a sua calibragem, consultar o esquema elétrico.

Se o valor minimo da escala do relé térmico for superior ao
consumo nominal indicado na placa do motor, a protecdo esta
igualmente assegurada. Isto ocorre quando a alimentagdo do
motor é 400V.

Para desbloquear, caso o relé térmico entre em agéo, premir o
botdo 1)(Fig. 25).

Fig. 25
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5.1

5 Arranque, calibragem e funcionamento do queimador

Notas sobre a seguran¢a no primeiro arranque

O primeiro arranque do queimador deve ser feito
por pessoal habilitado, de acordo com o conteudo
do presente manual e em conformidade com as
disposicdes e normas em vigor.

A\

ATENGAO

5.2 Regulagdes antes da ignicao

Verificar a correta funcionalidade dos dispositivos
de regulagéo, comando e seguranga.

ATENGAO
Antes de ligar o queimador, consultar o
paragrafo “Teste de segurangca - com
ATENGAO fornecimento de gas fechado” na pag. 51.

As regulacdes a efetuar séo:

>

Y Y Y VY Y

\/

certificar-se de que a Empresa fornecedora do gas realizou
as operacgdes de purga da linha de alimentagao, eliminando
0 ar ou os gases inertes presentes nas tubagens.

Abrir lentamente as valvulas manuais colocadas antes da
linha de gas.

Regular o pressostato gas de minima (Fig. 30 na pag. 34)
no inicio da escala.

Regular o pressostato gas de pressdo maxima (Fig. 29 na
pag. 34) no final da escala.

Regular o pressostato de ar (Fig. 28 na pag. 33) no inicio da
escala.

Regular o pressostato para controlo de estanquidade (Kit
PVP)(Fig. 31 na pag. 34), se houver, de acordo com as
instrucdes fornecidas com o kit.

Controlar a pressdo de alimentagdo do gas ligando um
manémetro no conector fémea de pressdo 1)(Fig. 26) do
pressostato gas de minima: deve ser inferior a pressao
maxima permitida da rampa de gas, indicada na placa das
caracteristicas.

Uma excessiva pressao de gas pode danificar os
componentes da rampa de gas e causar perigos
de explosao.

» Realizar a purga do ar da tubagem da rampa de gas,

ligando um tubo de plastico no conector fémea de pressao
1)(Fig. 26) do pressostato gas de minima. Levar o tubo de
purga para fora do edificio, até notar o odor caracteristico do
gas.

Ligar paralelamente as duas eletrovalvulas de gasdleo,
duas lampadas ou tester para controlar o momento da
chegada da tenséo. Esta operagdo ndo é necessaria se
cada uma das eletrovalvulas estiver equipada com uma luz
piloto que assinale a presenca de corrente elétrica.

A

CUIDADO

Antes de colocar em funcionamento o queimador,
é conveniente regular a linha de gas de forma que
a ignicdo se faca em condigdes de maxima
seguranga, isto €, com um pequeno caudal de
gas.

Fig. 26
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5.3 Arranque do queimador

Alimentar electricamente o queimador através do seletor
presente no quadro da caldeira.

Fechar os termdstatos/presséstatos e colocar o interruptor da
Fig. 27 na posicao “1”.

/N

PERIGO

Verificar que as lampadas ou o tester ligados as
eletrovalvulas, ou as luzes piloto das préprias
eletrovalvulas, indicam auséncia de tensao.

Se assinalam que existe corrente, parar
imediatamente o queimador e verificar a ligagéo
eléctrica.

Como o queimador nao esta equipado com um dispositivo de
controlo da sequéncia de fases, pode acontecer que a rotagdo do
motor ndo seja correta.

Aquando do arranque do queimador, posicionar-se na frente da
ventoinha de arrefecimento do motor do ventilador e verificar se
a mesma gira no sentido anti-horario. Ver Fig. 27.

Se isso nédo ocorrer:

— colocar o interruptor de Fig. 27 na posi¢do “0” e aguardar
que a caixa de controlo execute a fase de desligamento;

— retirar a alimentagao elétrica do queimador;

— inverter as fases na alimentacgéo trifasica.

Executar "Procedimento de arranque” na pag. 40.

D7896

~ . o Fig. 27
Esta operagao deve ser realizada na auséncia de
alimentacgao elétrica.
PERIGO

5.4 Regulagdo do queimador

5.41 Poténcia aquando da igni¢ao
Para efeitos de seguranga e bom funcionamento
do produto, a poténcia aquando da igni¢ao, se for
regulavel, deve ser efectuada por pessoal

ATENCAO  autorizado e em conformidade com as normas e

disposicdes legais em vigor.

5.4.2 Poténcia maxima

A poténcia MAX. é seleccionada dentro do campo de trabalho
(Fig. 2 na pag. 9).

Regulacio do gas

Medir o caudal de gés no contacdor.

Como orientagéo, pode ser obtido pela Tab. O na pag. 27, basta

ler a pressao do gas no manémetro (ilustrado em Fig. 35 na

pag. 52) e seguir as indica¢des dadas em pag. 27.

— Se for necessario reduzi-lo, diminuir a pressdo do gas a
saida através do regulador de pressao localiza-lo abaixo da
valvula de gas.

— Se deseja aumenta-la, incrementar a pressao do gas a saida
do regulador.

Regulagéao do ar
Se necessario, variar os graus do servomotor do ar.

5.4.3

A poténcia MIN. é selecionada dentro do campo de trabalho
(Fig. 2 na pag. 9).

Poténcia minima

20225277
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5.5 Regulagéo final dos pressostatos

5.5.1 Pressostato de ar

Efetue a regulagdo do pressostato do ar (Fig. 28) depois de ter
efetuado todas as outras regulagbes do queimador com o
pressostato regulado no inicio da escala.

Com o queimador em funcdo na poténcia MIN, inserir um
analisador da combustao no chaminé, fechar lentamente o canal
de aspiragdo do ventilador (por exemplo com um pedago de
papelao) até que o valor de CO n&o ultrapasse os 100 ppm.

Portanto, girar lentamente a manopla especial em sentido dos
ponteiros do relégio até bloquear o queimador.

Verificar entdo a indicagdo da seta virada para cima na escala
graduada.

Girar novamente o botdo em sentido dos ponteiros do relégio até
que o valor indicado na escala graduada coincida com a seta
virada para baixo, ao recuperar deste modo a histerese do
pressostato representada pelo campo branco em um fundo azul
compreendido entre as duas setas.

Verificar agora o correto arranque do queimador.

Se o queimador bloquear novamente, girar um pouco o manipulo
em sentido anti-horario.

Durante essas operagdes pode ser util utilizar um mandémetro
para a medi¢ao da pressao do ar.

A conexdo do mandmetro esta indicada na Fig. 28.

A configuragédo padrao é a do pressostato de ar conectado em
absoluto. Observe-se a presenca de uma conexado em “T” n&o
fornecida. Em algumas aplicagdes em forte depresséo a
conexao do pressostato nao permite ao mesmo de comutar.
Nesse caso € necessario conectar o pressostato de modo
diferencial, aplicando um segundo tubinho entre pressostato de
ar e boca de aspiragdo do ventilador.

Nesse caso também o mandémetro deve estar conectado em
diferencial, como indicado na Fig. 28.

A

ATENGAO

Ao ligar o pressostato de ar em modo diferencial,
o queimador deixara de ser certificado segundo a
norma EN 676.

RS 70-100-130/E

Ligagdo do manémetro com
pressostato em modo absoluto

Ligagdo do manémetro com
pressostato em modo diferencial

RS 190/E
RS 250/E MZ

Fig. 28
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5.5.2 Pressostato gas de maxima

Efetuar a regulagéo do pressostato de gas de maxima (Fig. 29)
depois de haver feito todas as outras regulagdes do queimador,
com o pressostato gas de maxima regulado no fim da escala.

Para calibrar o pressostato gas de maximo, ligar um mandémetro
a sua torneira de pressao depois de abrir a valvula.

O pressostato gas de maximo deve ser regulado para um valor
que néo exceda 30% da leitura do manémetro com o queimador
a funcionar na poténcia maxima.

Uma vez efetuada a regulacéo, retirar o manémetro e fechar a
torneira.

5.5.3 Pressostato gas de minima

O objetivo do pressostato de pressdo minima de gas é evitar

que o queimador funcione inadequadamente devido a uma

presséo de gas muito baixa.

Execute a regulagdo do pressostato gas de minima (Fig. 30)

apos ajustar o queimador, as valvulas de gas e o estabilizador

da linha.

Com o queimador funcionando a poténcia maxima:

— instalar um mandmetro a jusante do estabilizador da linha
(por exemplo, no conector fémea de pressdo do gas na
cabega de combustao do queimador);

— fechar lentamente a valvula manual de gas até o manémetro
ler uma diminuigéo de pressao de cerca de 0,1 kPa (1 mbar).
Nesta fase, monitorizar o valor de CO, que deve ser sempre
inferior a 100 mg/kWh (93 ppm).

— Aumentar o ajuste do pressostato até ser acionado, gerando
com isso o desligamento do queimador;

— retirar o manometro e fechar a valvula do conector fémea de
presséo utilizado para a medicao;

— abrir completamente a valvula manual de gés.

A 1 kPa =10 mbar

ATENGAO

5.5.4 Pressostato kit PVP

Regular o pressostato para o controlo de estanquidade (kit PVP)
(Fig. 31) de acordo com as instrugdes fornecidas com o kit.

20181543

Fig. 31

20225277 34 PT



Arranque, calibragem e funcionamento do queimador

RIELLO

5.6 Modos de exibicao e programacao

5.6.1 Modo Normal

O modo Normal é o modo de funcionamento padréo exibido no

ecra do painel do operador e representa o nivel principal do

menu.

» Visualiza as condi¢cdes de operagéo e permite que o ponto
de operagéo do queimador seja alterado manualmente.

» Na&o é necessaria nenhuma agao nas teclas do Painel do
Operador.

» Permite o0 acesso a outros modos de visualizagdo e
programacéo.

Os outros niveis podem ser acedidos a partir do modo Normail:

— Modo Informagées (InFo)

— Modo Servigo (SEr)

— Modo Parédmetros (PArA)

Abaixo estéo alguns exemplos sob condi¢des padrao.

5.6.1.1 Exibigao do queimador em espera

O queimador esta no estado de espera de pedido de calor ou
seletor"0-1" (Fig. 27 na pag. 32) esta na posigao "0".

b B O @ X 1> 0=

OFF

VAV h mns % <

P
i
N

D9002

5.6.1.2 Exibigao durante a partida/parada

O ecréd mostra as varias fases de arranque, igni¢cdo e paragem
do queimador.

No exemplo, o ecré indica que o queimador esta na Fase 30 (ver
diagrama Fig. 32) e faltam 12s para passar a fase seguinte.

P & @ K ==

PRID 12

VAV hmns % <

P
i
RN

D9003

5.6.1.3 Exibigao da posigao de trabalho

O queimador esta a funcionar na posi¢gao de carga necessaria
(no exemplo ao lado, 78,4%).

b W & @ X 1> )

T

VAV hmns % <

P
i
N

D9004

5.6.1.4 Mensagens de erro de estado, exibi¢gao dos

erros e informagoes

O ecra exibe alternadamente o cadigo de erro (no exemplo c: 12)
e o diagndstico correspondente (no exemplo d: 0).

O sistema é colocado em seguranga e aparece a mensagem
apresentada na figura seguinte.

P v & @ B3 1>

Errec:

P

Ic

D9005

vV AV h mns

P & @r X =

%

<

0

=
HErrd:

{

D9006

vV AV h mns

O queimador estd em bloqueio.

%

<

O ecra exibe alternadamente o cédigo de bloqueio (no exemplo
c: 4) e o diagnostico correspondente (no exemplo d: 3). A luz
vermelha de bloqueio esta acesa.

P W & @ X 3>

Loce: Y

P
i
N

VAV h nmns %

b1 w &g @ (X 3>

7 ,\®,
71
15
S
o
<
\‘/
0o -®-

|lacd 3

D9008

VAV h mns %

<

O ecra exibe alternadamente um cédigo e um diagndstico de
erro, o que néo coloca o sistema em seguranga.

M Oy @ &K 3> 0
P

W aFe: 1]
éib '-' .t:; §
VAV hnmns % <
M ) @r &K 3= 09
P

1 aFd O
. nir.a. :
VAV hnmns % <
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5.6.1.5 Procedimento de desbloqueio

O queimador esta em bloqueio quando a luz vermelha do painel
do operador esta acesa e o ecrd apresenta alternadamente o
codigo de bloqueio (no exemplo ao lado c: 4) e o diagnéstico
correspondente (no exemplo d: 3).

D @ P 09 3@1
p— —
i l- 3 3 l_’ -
Jltace:
VAV hmns % <&
LW @ PR 0 7@19;
p[— —
‘Loed 3 |
% D C. [ ] %
VAV hmns %
Para desbloquear, prima a tecla "ilreset" durante 1s:

"rESEt"aparece no ecrd. Quando a tecla é liberada, a
sinalizagéo de bloqueio desaparece e a luz vermelha apaga-se.
A caixa de controlo é desbloqueada.

b1 B & @ X 1> )

‘|rE5EL

VAV hmns % <

D9013

i/reset

5.6.1.6 Procedimento de bloqueio manual

Se necessario, a caixa de controlo e, consequentemente, o
queimador podem ser bloqueados manualmente, ao premir a
tecla "ilreset” ao mesmo tempo que qualquer outra tecla do
Painel do Operador.

A

CUIDADO

Com o interruptor seletor"0-1" (Fig.27 na
pag. 32), o queimador ndo para imediatamente,
mas ocorre a fase de desligamento.

5.6.1.7 Procedimento de funcionamento no manual

Ap6s o ajuste do queimador e a definigdo dos pontos da curva de
modulagéo, é possivel verificar o funcionamento do queimador
ao longo de toda a curva no modo manual.

Exemplo:

0 queimador esta a funcionar com o percentual de carga
solicitado: 20%.

b1 W oy @r &K 1> 0
p[— — p——
aP 200
éib ‘:’ 3 --o
VAV hmns % <

D9014

Premir a tecla"F" durante 1 segundo: aparece"LoAd" e o
percentual de carga fica intermitente.

P
i
N

D9015

Ao soltar a tecla "F", aparece a exibicdo padrdo com o
percentual de carga atual a piscar: isto significa que o queimador
esta a funcionar no modo manual (qualquer regulagéo externa
esta excluida, somente os dispositivos de seguranca estédo
ativos).

P

D9016

Manter premida a tecla 'F' e utilizar as teclas '+ ' ou
aumentar ou diminuir o percentual de carga.

-'para

P
il
N

D9017

Para sair do modo manual, premir simultaneamente os
botdes"+" e"-"(ESC) durante 3 segundos: o queimador
funcionara em modo automatico e a poténcia dependera do
terméstato/pressdstato de regulagéo (TR).

5.6.2 Modo Informagodes

O Modo Info (InFo) exibe as informagdes gerais no sistema.
Para aceder este nivel, € necessario:

» premir a tecla "ilreset"” durante 1 a 3 s.

» Soltar imediatamente a tecla quando aparecer”InFo" no

ecra.
bW O @ =X > O
P
'l 1 nFo |
b nFo |
i/reset AV h mins % <

A lista dos parametros (na sequéncia em que séo exibidos) pode
ser consultada em Tab. P.
N. Parametro

Caudal volumétrico de combustivel na unidade de
medida selecionada

167

162  Tempo de funcionamento com chama

163 Tempo de funcionamento

164 N. de arranques redefinivel

166 N. de arranques total

113 Cadigo de identificacdo do queimador

107 Versao do software

108  Variante de software

102 Data de ensaio da caixa de controlo

103 Cadigo de identificacao da caixa de controlo

Numero de identificagcdo do grupo de parametros
definido

105  Verséo do grupo de parametros
143 Reservado
End

104

Tab. P

20225277
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5.6.3 Modo Servigco

O Modo Service (SEr) exibe o histérico de erros e algumas
informacgdes técnicas sobre o sistema. Para aceder este nivel, é
necessario:

» premir a tecla "ilreset" durante mais de 3 s.

» Soltar imediatamente a tecla quando "SEr” aparecer no

ecra.
Oy @ BN > O
P
f GE .
< T
i Ireset Y AV hmns % &

5.6.4 Modo Parametros

O Modo de Parametros (PArA) exibe e permite a modificagao/
programacao da lista de parametros em pag. 45.

Os parametros definidos de fabrica ndo sao visiveis.

Para aceder a este nivel, € necessario seguir "Procedimento de
acesso através de palavra-passe".

5.6.4.1 Procedimento de acesso através de palavra-
-passe

Premir simultaneamente as teclas “F” e “A” por 1s.

O ecré exibe brevemente "CodE"e, imediatamente a seguir,
aparecem 7 tragos, o primeiro dos quais esta a piscar.

A lista dos parametros (na sequéncia em que séo exibidos) pode
ser consultada em Tab. Q.

P O @r X 1>

)

N. Parametro

954 Intensidade da chama (%)

960 Passagem real de combustivel em unidades de
volume/h (m¥h, I/h, ft3/h, gal/h)

121 Configuragdo manual da poténcia
Nao definido = funcionamento automatico

922 Posigcao dos servomotores (expressa em graus,
simbolo &)
0 = combustivel
1=ar

161 Numero de erros

701+725 Histérico de erros: 701-725.01, Cédigo

Tab. Q

5.6.3.1 Modo de funcionamento no modo de
informagao e no modo de servigo

Depois de aceder a estes niveis, 0 ecra apresenta o numero do
parametro (intermitente) a esquerda e o valor correspondente a
direita.

D9021

Se o valor nao for apresentado, prima a tecla "i/reset"” durante 1
ads.

Para voltar a lista de parametros, premir a tecla 'i/reset’ durante
mais de 3 s, ou premir simultaneamente as teclas '+' e '-' (ESC).

Para passar ao parametro seguinte, prima a tecla '+ ou 'i/reset’
durante menos de 1 s. No fim da lista, o ecrd apresenta a
indicagéo "Fim".

Para passar ao parametro anterior, premir a tecla '-'.

Para voltar ao modo de Exibigao normal/padréao, prima a tecla "i/
reset" durante mais de 3 s, ou prima simultaneamente as teclas
ll+ll e ll_ll (Esc)

Durante um momento, aparece "OPErAte"no ecra.

" [odE

VAV hnmns % <

D9025

0O

D9026

V h mns % <

Utilize as teclas '+ ' e '-' para selecionar o primeiro caracter da
palavra-passe (letra ou nimero) e confirme ao premir a tecla "i/
reset'.

D9027

% X i/reset

Ap0ds a confirmagédo, aparece um sinal "-".
Continue da mesma forma para os outros caracteres.

Depois de introduzir o ultimo caracter da palavra-passe, confirme
ao premir a tecla 'ilreset': se a palavra-passe introduzida estiver
correta, aparece 'PArA' durante alguns segundos e, em seguida,
tem acesso aos varios grupos de parametros.

Utilize as teclas'+' e'-' para selecionar o grupo desejado.

P & @r 23X 1> [m~j
PI—
o PAR-AR |,
1 Ireset VAV hnmns % <
1M o Cr 22X 1> 09
1> Mg
400 SEE |,
- + §§ O §
[a]

VAV hmns % <

Se a palavra-passe introduzida estiver errada, aparece "Erro"
durante um momento. O procedimento deve ser repetido.

P P & Oxr &K > [mj
Pl
4 E )
| Error
YV AV hmns % %
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5.6.4.2 Atribuicao de niveis de parametros

A lavra-| 5 Vi r muni . A C g .
palavra p§§se sO deve S? comu 93?3 .a O nivel de parametros é dividido em grupos, conforme ilustrado
pessoal qualificado ou ao servigo de assisténcia em Tab. R

técnica e deve ser guardada num local seguro.

ATENGAO N. Parametro
Uma vez concluido o procedimento de acesso, no ecré aparece ~ 100: ParA  Parametros gerais ) -
“PArA” por alguns segundos. Informacdes e dados de identificagdo do
sistema.
T 200: ParA  Controlos do queimador
PII— Tipo de funcionamento, tempos de intervencao e
1 P H r H 8 segurancga das diferentes fases.
= i g 400: Set Curva de modulacéo ar/combustivel
VAV homns % Configuragdo dos pontos de regulagéo do ar/
combustivel

Selecionar o grupo de parametros desejado com as teclas "+" e
"-" e confirmar a premir a tecla "i/reset". 500: ParA  Posicionamento dos servo motores

Escolha das posi¢gdes do servomotor ar/

Dentro do grupo desejado, percorrer a lista com as teclas "+" e i .
combustivel nas varias fases.

"-" No final da lista, o ecra exibe "End".
600: ParA Servomotores

Configuracdo e enderecamento dos
servomotores.

700: HISt Historico de erros

iESCE Escolha de diferentes maneiras de visualizagao
<] D do histérico de erros.
- +

- + 900: dAtA  Informagées de processo
i Ireset Exibicdo de informagdes para a gestdo remota
do queimador.

Para voltar ao Modo de Exibigcdo Normal, prima as teclas "+ " e
"." (ESC) simultaneamente duas vezes.

Tab.R

Todos os parametros sédo verificados na fabrica.
A modificagao/alteragdo pode comprometer o
bom funcionamento do queimador e criar danos

ATENGAO g pessoas ou bens, e em qualquer caso deve ser
realizada por pessoal qualificado.

Para alterar um parametro, consulte "Procedimento de
alteragcao de um parametro”.

5.7 Procedimento de alteragdao de um parametro

Depois de aceder ao nivel e ao grupo de parametros, o ecra
apresenta o numero do parametro (intermitente) a esquerda e o
valor correspondente a direita.

P
il
09 S

E D Para voltar a lista de parametros, prima as teclas "+ " e "-" (ESC)
% X simultaneamente.

D9030

1 /reset

D9028

Se o valor néo for exibido, prima a tecla "ilreset" durante 1 a 3
s.

Abaixo estd um exemplo de uma modificagdo do parametro
relativo ao tempo de pré-ventilagao (n. 225).

Premir a tecla "i/reset"aparece o valor 20 (segundos).

NOTA:

A unidade de tempo nado é exibida e deve ser entendida em
segundos.

D9031

Pl & @r &2X 7= )
| g

1 Ireset VAV hmns %

P

D9029

Prima a tecla "+" e aumente o valor para 25 segundos (a piscar).
Prima a tecla “ilfreset” para confirmar e memorizar.

20225277 38 PT
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5.7.0.1 Procedimento para introduzir e ajustar os
pontos da curva de modulagéao

Na caixa de controlo podem ser introduzidos 9 pontos (P1 + P9)
de regulagéo/calibragem para cada um dos servomotores, a
variar a sua posicdo em graus e, consequentemente, a
quantidade de ar e de combustivel fornecido.

O ponto de ignicdo PO ¢ independente do valor minimo de
modulagéo. Isto significa que, em caso de dificuldade, é possivel
ligar o "queimador" num valor diferente do minimo de modulagéo
(P1).

Aceder ao modo Parametros (grupo 400) ao consultar
"Procedimento de acesso através de palavra-passe"” na
pag. 37.

Para inserir ou regular um ponto, proceder como segue.

Com as teclas "+" e , inserir/selecionar o ponto de curva
pretendido e aguardar que pisque: isto significa que os
servomotores se posicionaram sobre os valores apresentados
no ecrd e que estes correspondem ao ponto previamente
ajustado.

Agora é possivel inserir/alterar a posigdo em graus.

A O valor definido ndo precisa ser confirmado.

ATENGAO

D9032

% <
Para o servomotor de combustivel, premir e manter premida a

tecla "F" (a posicdo em graus pisca) e premir a tecla "+ " ou "-"
para aumentar ou diminuir o valor.

S A——
~ OF: 100 150

D9033

Selecionar outro ponto ou sair ao premir simultaneamente as

teclas "+ " e "-" (ESC).
>
- +

5.7.0.2 Fung¢ao CALC

O diagrama (Fig. 32) mostra como a curva de modulagdo do
combustivel é alterada se os valores do ponto “P5” forem
alterados.

Ao manter premida a tecla “+” por mais de 3 segundos, sao
recalculados os pontos de “P6” a “P8".

Ao manter premida a tecla “-” por mais de 3 segundos, séo
recalculados os pontos de “P4” a “P2”.

100 ‘

90 N |
@
Curva ES z
80 +— - N B
N

70 AN

60

/ CALC+ -

50

40
4
30 e

ALC-

Angulo (graus)

20

(¢

10

- Recalculo ||

0 I f f f

PO P P2 P3 P4 P5 P6 P7T P8 PO
Pontos da curva

Fig. 32

O diagrama (Fig.33) mostra a curva de modulagdo do
combustivel se, apds alterar o ponto “P5”, todos os outros pontos
n&o forem recalculados.

D7909

Para o servomotor de ar, mantenha premido o botdo "A " (a 100
posicdo em graus pisca) e premir o botdo "+ " ou "-" para 9 \
aumentar ou diminuir o valor. &
80 &
0
N
P 70 P
© 60
A & 5
o 50
3 /
Para ajustar a velocidade do inversor (expressa em % , ou seja, é 40 (
50 Hz = 100 %), premir e manter premidas as teclas "F " ¢ "A" 30
simultaneamente, a posigao percentual pisca e premir as teclas
"+ " ou "-" para aumentar ou diminuir o valor. 20
B
10
VSD P
il o 0
F A 8 < PO P1 P2 P3 P4 PS5 P6 Pr P8 PO
2 Pontos da curva .
Fig. 33
39 PT 20225277
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5.8 Procedimento de arranque

Verificar se no ecra do Painel do Operador aparece o pedido de
calor e “OFF UPr”: isto significa que a curva de modulagéo do
queimador deve ser configurada.

P W & @ =X 31> )

OFF UPr

VAV hmns % <

P
i
=

D9035

Aceder ao nivel dos parametros ao consultar "Procedimento de
acesso através de palavra-passe" na pag. 37.
O ecré exibe o grupo de parametros 400.

P & @ B 3> 0

40O SEE

VAV hmns % <

P

D9023

Confirmar com a tecla "i/reset".

1 Ireset
O ecra exibe “run”.

bW & Ao [(ZK 1> (m5)

run

VAV hmis % <

P
il
DN

20064414

Confirmar com a tecla "ilreset". O queimador arranca.

No ecra sao visualizadas em sequéncia todas as varias fases e
os seus tempos. As fases estao listadas no paragrafo "Lista de
fases" na pag. 17.

Fase 22:
Partida do motor ventilador.

Fase 24:

O queimador desloca-se para a posi¢cdo de pré-ventilagéo, o
servomotor do ar abre o registo a 90°.

Fase 80, 81, 82, 83:

Essas fases estdo relacionadas com o teste de estanquidade da
valvula.

Fase 30:

Iniciar a contagem do tempo de pré-ventilagdo predefinido de
fabrica.

Fase 36:

O queimador desloca-se para a posigao de ignigéo, ponto “P0",
definido em Tab. S na pag. 41: o ecra apresenta a indicagao “P0"
intermitente. Se o valor proposto for adequado.

Se o valor proposto for adequado, confirmar com o botao "+".

Caso contrario, alterar o ponto de ignicdo, consultar
"Procedimento para introduzir e ajustar os pontos da curva
de modulagao™” na pag. 39.

>

D9032
+

% X

Os valores indicados na figura sdo puramente
indicativas.

A

ATENGAO

Fase 38:
A fase de ignicdo comeca, a faisca acende-se.

Fase 40:

As eletrovalvulas de gasdéleo abrem-se (inicia-se a contagem do
tempo de seguranga). Verificar a presenca da chama no ecra e
a corregao dos parametros de combustdo. Se necessario, variar
os graus de abertura/fecho dos servomotores do ar e do
combustivel.

Se a caixa de controlo entrar em bloqueio, prima
simultaneamente os botbes “+” e “-” (ESC): o ecra visualiza
alternadamente o cédigo de bloqueio por falta de chama (c: 4) e
o diagnéstico relacionados (d: 3).

!
&

e
[ > g L L. Ll' —
- + §§ ac.c- %
VAV hmns %

Hmw &y @ = 0D —)}1@3

|lacd 3

VAV h nmns % X

D9008

Proceder com a resolugéo do problema, ao consultar "Falta de
ignicao" na pag. 49.

Para desbloquear, consultar "Procedimento de desbloqueio”
na pag. 36. O ecra exibe “OFF Upr”.

Repetir a "Procedimento de arranque”.

valores introduzidos anteriormente

Os . .
permanecem memorizados.

ATENCAO
Depois da ignigéo (ponto "P0"), continuar com a calibragem da
curva de modulagao.

Premir a tecla “+”: 0 ecra visualiza a indicagéo “P1” intermitente
e propde as mesmas configuragdes do ponto “P0”.

Premir novamente a tecla “+”:
alguns segundos.

no ecra aparece “CALC” por
bl B & @ &KX 1= ]
= LALL

VAV hmns % <

P
i
N

D9041
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A caixa de controlo retorna automaticamente os mesmos valores
definidos nos pontos “P0” e “P1” para os pontos “P2” a “P8".

O objetivo é atingir o ponto"P9" para ajustar/
determinar a poténcia maxima de funcionamento.
Prima a tecla “+" até chegar a “P9”.

Uma vez atingido o ponto “P9", aguardar que o ecrd mostre “P9”
a piscar, ao propor as mesmas configuragdées que no ponto “P0".
Pode agora alterar este valor para obter a poténcia maxima de
funcionamento pretendida.

Se a pressdo de gas nao for suficiente, apesar da abertura
maxima de 90° do servomotor de gas, o estabilizador da valvula
de gas deve ser acionado.

Depois de definir o ponto "P9", manter premido o botdo"-" no
ecra durante cerca de 5 segundos, aparece "CALC" durante

Premir simultaneamente duas vezes as teclas "+" e "-” (ESC), o
ecra indica a posicao atual da carga.

Sl =

- +

P g o @r &KX 1=

oP 200

VAV hnmins % X

=)

D9014

P
i
RN

Configuragao de fabrica

Ponto da curva Queimador
ar 20°
PO -
gas 24°
Tab. S

alguns segundos. No final da "Procedimento de arranque" é
necessario executar um "Coépia de seguranga”,
e R que serve para memorizar os parametros e os
PIT =) = ATENGAO dados presentes na caixa de controlo no ecra
I C H L E < RDI21...
= - - 8 Esta operacdo permite restabelecer os
VAV homns % parametros e os pontos da curva de modulagéo
A caixa de controlo calcula automaticamente os pontos de “P8” em caso de problemas.
a “P2”, distribuindo-os em linha reta. So tedricos e devem ser Recomenda-se a realizagdo de copias de
verificados. seguranca sempre que um parametro for
Verificar se as configuragdes do ponto "P8" sdo adequadas. alterado!
Em caso contrario, modificar o ponto. Para o procedimento, consulte o paragrafo
. ~ s "Cépia de seguranga” na pag. 42.
Avancgar sucessivamente com o botéo “-” até ao ponto "P1". P 9 ¢ pag
E possivel alterar o ponto “P1" para obter um ponto minimo de
modulagéo diferente do ponto de ignigao (“P0").
Antes de passar de um ponto para o anterior,
aguardar que os servomotores atinjam a posigéo
indicada no ecra.
Ao ajustar cada ponto, atuar sobre o servomotor do ar e do gas,
sem alterar a posi¢édo do estabilizador da valvula de gés.
E aconselhdvel, a meio do procedimento (ou seja, nos
pontos"P4" ou"P5"), medir o caudal de gas e verificar se a
poténcia é cerca de 50% da poténcia maxima.
Se nao for este o caso, atue também sobre o estabilizador da
valvula de gas: neste caso, no entanto, as calibragens de todos
os pontos previamente definidos terdo de ser revistas.
Uma vez terminada a calibragem do ponto"P1", confirmar ao
premir simultaneamente as teclas"+" e"-"(ESC): aparece o
parametro"546".
Se desejar acionar o queimador ao longo de toda a curva de
modulagéo, prima as teclas “+" e “-” (ESC) ao mesmo tempo:
isto atribuira automaticamente o valor de 100% ao parametro
“546" e o valor 20% ao parametro”545".
Se pretender operar o queimador numa parte da curva de
modulagéo, alterar os parametros “546" e “545” de acordo com
"Procedimento de alteragdo de um parametro™ na pag. 38.
41 PT 20225277
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5.9 Procedimento de cépia de segurangal/restauro

No final do "Procedimento de arranque" deve ser efetuada
uma copia de seguranga, ao criar uma copia dos dados
memorizados no REC, no painel do ecra do RDI 21.

Isto permitird que os dados sejam utilizados para programar um
novo REC ou para regressar as configuragées memorizadas do
mesmo REC.

5.9.1 Copia de seguranga

Para efetuar o procedimento de cépia de seguranga, proceder

como segue:

» aceder ao nivel dos parametros ao consultar
"Procedimento de acesso através de palavra-passe” na
pag. 37.

O ecra exibe o grupo de parametros 400.

P & @ B 3> 0

400 SEE

VAV hmns % <

D9023

Com a tecla “-”:

Selecionar o grupo de parametros 000:

D12140

O parametro 000 fica intermitente; confirmar com a tecla "i/
reset":

i/reset
O ecra mostra o parametro 050 a piscar.

D12141

confirmar com a tecla "ilreset".

i/reset
O parametro bAC_UPaparece no ecra:

P & r 2K > 0

bALC_UP

VAV hmns % <

P
f
N

D12142

Recomendamos que esta operagio seja efetuada
no final de qualquer operagdo que envolva
alteracdes nas definigbes do came.

ATENCAO isto facilitara a realizagdo de um restauro num

novo came fornecido como reserva, sem
necessidade de reprogramar o sistema.

confirmar com a tecla "ilreset".

1 /reset

O ecra apresenta o seguinte valor:

P & @ X 3> )
- {

VAV hmns %

P
fi
N

D12143

Agir no botao "+":

O valor sera definido como 1. O valor 1 pisca:

D12144

P
if
N

confirmar com a tecla "ilreset” para ativar o processo de cépia
de seguranga.

i /reset

O ecra apresenta o valor 1:

P M & @r B2 1> )
- !

VAV hmns % <

P
i
N

D12145

Apo6s cerca de 5 segundos (a depender da duragdo do
programa), o valor 0 aparece no ecrd, o que indica que o
processo de copia de seguranga foi concluido com éxito.

b1 & @ X 3> )
- {

VAV hmns % <

P
fi
N

D12143

20225277
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NOTA:

Se ocorrer um erro durante o processo de coépia de
seguranga, o ecrd apresenta um valor negativo.
Para determinar a causa do erro, consultar o cédigo de
diagnostico 137 (ver "Lista dos codigos de erro” na pag. 54).

5.9.2 Restore
Utilizar este procedimento quando substituir a
caixa de controlo por um cédigo de peca de
, substituicdo. Desta forma, é possivel ter os
ATENGCAO  parametros predefinidos ja memorizados ou os

memorizados durante o arranque.

O procedimento nao pode ser efetuado em
equipamentos de outros queimadores.

Para efetuar o procedimento restore, proceder como segue:

» aceder ao nivel dos parametros ao consultar
"Procedimento de acesso através de palavra-passe" na
pag. 37.

O ecra exibe o grupo de parametros 400.

b M & @ X 1> 0

400 SEE

VAV hmns % <

D9023

Com a tecla “-”:

Selecionar o grupo de parametros 000:

D12140

% L

O parametro 000 fica intermitente; confirmar com a tecla “i/
reset":

i /Ireset

O ecra mostra o parametro 050 a piscar.

D12141

confirmar com a tecla "ilreset".

1 /reset

Recomenda-se a realizacdo de copias de
seguranga sempre que um parametro for
alterado, depois de verificar se a alteragao
esta correta.

A

ATENGAO

O parémetro bAC_UPaparece no ecra:

Pl AW & A 2K > ms}

bALC _UP

VAV hmns % <

P
fi
N

D12142

Com a tecla “+”

>

+
selecionar o parametro rEStorE

b M & @x X 1> =)

‘IrEStarE

VAV hmns % <X

D12146

confirmar com a tecla "ilreset".

i Ireset
O ecra apresenta o seguinte valor.

bl & @r 23X 1= ms]
- {

VAV hmns % <

P
il
2N

D12143

Agir no botao "+":

O valor sera definido como 1. O valor 1 pisca:

D12144

P
il
=N

confirmar com a tecla "ilreset” para ativar o processo de
restore.

1 /reset

43 PT
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O ecré apresenta o valor 1:

N @ BRSO
1= l

VAV hmns % <

P
fi
N

D12145

Ap6s cerca de 8 segundos (a depender da duragédo do
programa), o valor 0 aparece no ecrd, o que indica que o
processo de restore foi concluido com sucesso.

b O @ X 1> ]
- 0

VAV hmns % <

D12143

P
fi
X

NOTA:

Quando o processo de restauro estiver concluido com éxito,
o valor 0 sera apresentado no ecra.

A informacgao Err C: 136 D: 1 (processo de restauro
inicializado) é exibido por breves instantes.

No final do processo de restore, a sequéncia
de fungbes e a lista de parametros devem ser
verificadas.
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5.9.3 Lista dos parametros

Parametro N.° Unidade . _ Intervalo de valores Grau de Config.
Modificagao

— . - — . 3 Modo de acesso
N. Descrigdo elementos de medida Min. Max. precisdo predefinida

000 PARAMETROS INTERNOS

Iniciar o procedimento de copia de seguranca/
restore através do RDI21... /PC TOOL (colocar o
parametro em 1)

050 . _ - 2 - Modificagéo -99 2 1 0;0 Modo Servigo
Indice 0 = criar copia de seguranga
indice 1 = efetuar o restauro
os valores negativos séo erros

055 N’unjero de identificagcdo do queimador criado por 1 ) Sor.nente 0 99999999 1 0 Modo Servico
copia de seguranca no RDI21... leitura

056 Numero ASN criado a partir da cépia de seguranga 8 } Sor.nente 0 127 1 0 Modo Servico
em RDI21... leitura

057 Verséo do software criada a partir da cépia de 1 ) Sorpente 0x100 OXFEF9 1 0 Modo Servico
seguranga no RDI21... leitura

100 PARAMETROS GERAIS

102 Data de identificacédo da caixa de controlo 1 - S;ﬁ?ﬁge 0 255 1 Modo Informagdes

103 Numero de identificagdo da caixa de controlo 1 - S;;T;j:ate 0 65535 1 Modo Informacdes

104 Nur_n(_-)ro de identificagdo do grupo de parametros 1 ) SorTlente 0 255 1 30 Modo Informacdes
definido leitura

105 Verséo do grupo de parametros definido 1 - S;ﬁ?ﬁge 0 OxFFFF 1 V 01.08 Modo Informagdes

107 Vers&o do software 1 - Sf;’:t‘jr':e 0 OXFFF9 1 V03.30  Modo Informacdes

108 Variante de software 1 - S;;Tfrr:e 0 225 1 1 Modo Informacdes

111 Numerlo ASN para verificar o nimero ASN criado 8 ) Sorpente 0 127 1 0 Modo Servico
pela copia de seguranga no RDI 21... leitura

Modo Informacgdes
113 Identificagdo do queimador 1 - Modificagéo 0 99999999 1 N&o definido com palavra-passe
Modo Servigo

Configuragdo manual da poténcia Modificagao/

121 N&o definido = funcionamento automatico zera

0% 100% 0,1% Nao definido Modo Informagdes

Posicdo de saida do passo minimo

indice 0: BACS saida

indice 1: saida do regulador de carga externa,
analdgica.

indice 2: saida dos contactos do regulador de carga
externo.

123 3 % Modificagédo 0% 100% 0,1% 0% ; 1%; 0%  Modo Servigo

Inicio do ensaio de perda de chama (ensaio TUV)
(definir o parametro em 1) (desligamento valvulas
combustivel perda de chama) Um valor negativo
indica um erro (ver cédigo 150)

124 1 - Modificagédo -6 1 1 0 Modo Servigo

Frequéncia alimentag&o principal
125 0=50Hz 1 - Modificagdo 0 1 1 0 Modo Servigo
1=60Hz

126 Brilho do ecra 1 % Modificagao 0% 100% 1% 75% Modo Servico

Contactor de combustivel: Valéncia de impulsos

128 (impulsos/unidades de caudal volumétrico)

1 - Modificacédo 0 400 0,01 0 Modo Servigo

Eliminar a visualizagéo da cronologia de erros
Para eliminar a visualizagdo, defina o parametro
130 para 1 e depois para 2 1 - Modificagao -5 2 1 0 Modo Servigo
Resposta 0: processo bem sucedido
Resposta -1: tempo limite de 1_2 - sequéncia

Saida por defeito para o ensaio TUV:

Ensaio TUV invélido quando a saida é ativada Modificacao/
2.000 ..... 10.000 = chama fraca ou primeira/ zera
segundalterceira fase

133 20% 100% 0,1% Nao definido  Modo Servigo

Gestao remota da caixa de controlo
0 = off P .
141 1 = modbus 1 - Modificagédo 0 2 1 0 Modo Servigo

2 =reservado

Tempo de espera antes de uma nova tentativa em
caso de falha de comunicagao
142 Valores definidos: 1 s Modificagédo Os 7200 s 1s 120 s Modo Servigo
0 = n&o ativo
1=...7200 s

143 Reservado 1 - Modificacédo 1 8 1 1 Modo Informacdes

144 Reservado 1 s Modificagédo 10s 60 s 1s 30s Modo Servigo

Enderego periférico para Modbus
145 Valores definidos: 1 - Modificagédo 1 247 1 1 Modo Servigo
1..247
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Parametro N.° Unidade ... . Intervalo de valores  Grau de Config.
— . . Modificacdo - - Py A Modo de acesso
N. Descrigio elementos de medida Min. Max. precisdo predefinida
Taxa de transmissao para Modbus
Valores definidos: P .
146 0 = 9600 1 - Modificagéo 0 1 1 1 Modo Servigo
1=19200
Paridade para Modbus
147 0% nenhum 1 - Modificagio 0 2 1 0 Modo Servigo
1 = impares
2 = pares
Selegéo do funcionamento do queimador durante a
interrupcdo da comutagdo com o sistema de gestéo
remota.
Valores definidos:
Com funcionamento modulante, as configuragdes
dos valores sdo as seguintes: Modificacdo/
148 0. 19,9queimador desligado 1 % Zerag 0% 100% 0,1% Nao definido  Modo Servigo
20...100 = 20...100% da gama de modulagédo do
queimador.
Com funcionamento faseado:
0 = queimador desligado P1, P2, P3
Sem configuragdo = sem fungdo quando a
comunicagao € interrompida
161 Numero total de erros 1 - sgirt]jge 0 65535 1 0 Modo Informacdes
162 Horas de funcionamento (reiniciaveis) 1 h Reset 0h 999999 h 1h Oh Modo Informagdes
163 Total de horas de alimentagéo da caixa de controlo 1 h S;)er::jge 0h 999999 h 1h Oh Modo Informacdes
164 Numero total de arranques (reinicializaveis) 1 - Reset 0 999999 1 0 Modo Informacdes
166 Numero total de arranques 1 - S;;r;:jrnate 0 999999 1 0 Modo Informagdes
pvmn - - 3
1g7 Caudal volumétrico de combustivel na unidade de 1 me 1, Reset 0 99999999 1 0 Modo Informagdes
medida selecionada (reinicializavel) ft, gal
200 CONTROLOS DO QUEIMADOR
Modo de funcionamento do queimador (linha de
alimentagdo de combustivel, modulagéo/estagio,
servomotores, etc.)
-- = indefinido (eliminar curvas)
1=Gmod
2 =Gp1mod
3 =Gp2 mod
4 =Lo mod
5=1Lo 2 stage
6 = Lo 3 stage
7 = Gmod pneu
8 = Gp1 mod pneu
201 9= Gp2 mod pneu 1 - Modificar/ 1 22 1 N&o definido  Modo Servico
10 = LoGp mod zerar
11 = LoGp 2-stage
12 = Lo mod 2 fuel valves
13 = LoGp mod 2 fuel valves
14 = G mod pneu without actuator
15 = Gp1 mod pneu without actuator
16 = Gp2 mod pneu without actuator
17 = Lo 2-stage without actuator
18 = Lo 3-stage without actuator
19 = G mod only gas actuator
20 = Gp1 mod only gas actuator
21 = Gp2 mod only gas actuator
22 = Lo mod only oil actuator
Paragem do programa
0 = desativado
1 = Pré-ventilagao (Ph24) I .
208 2 = Ignigéio (Ph36) 1 Modificagdo 0 4 1 0 Modo Servigo
3 = Intervalo 1 (Ph44)
4 = Intervalo 2 (Ph52)
Alarme no inicio da fase de pré-ventilagdo;
210 0 = desativado; 1 - Modificagédo 0 1 1 0 Modo Servigo
1 = ativo
211 Rampa de subida motor ventilador 1 s Modificacédo 2s 60 s 02s 2s Modo Servigo
212 Tempo maximo para atingir a chama baixa 1 s Modificagdo 02s 10 min 02s 45 s Modo Servico
Repeticdes maximas do circuito de seguranga
1 = Sem repeticdo P .
215 2. 15 = Nimero de repeticdes 1 Modificacédo 1 16 1 16 Modo Servigo
16 = Repeti¢do constante
Gas: Selegao do sensor de chama
221 0=QRB.../QRC 1 - Modificagao 0 1 1 1 Modo Servigo
1=I10N/QRA
20225277
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Parametro N.° Unidade . _ Intervalo de valores Grau de Config.
— . . Modificacdo - - N A Modo de acesso
N. Descrigio elementos de medida Min. Max. precisdo predefinida
Gas: Selecgdo da fungdo de pré-ventilagao
222 0 = desativada 1 - Modificagédo 0 1 1 1 Modo Servigo
1 = ativada

Repetigdes maximas de intervengao do pressostato
gas de minima
223 1= Sem repeticdo 1 - Modificacédo 1 16 1 16 Modo Servigo
2. 15 = Numero de repeticdes
16 = Repetigdo constante

225 Gas: Tempo de pré-ventilagdo 1 s Modificagédo 20s 60 min 02s 20s Modo Servigo
226 Gas: Tempo de pré-ignigao 1 s Modificagao 04s 60 min 02s 2s Modo Servigo
230 Gas: Intervalo 1 1 S Modificagéo 04s 60 s 02s 2s Modo Servigo
232 Gas: Intervalo 2 1 s Modificagéo 04s 60s 02s 2s Modo Servigo
233 Gas: Tempo de pds-combustédo 1 s Modificagédo 0,2s 60 s 0,2s 8s Modo Servigo
234 ©4S: Tempo pos-ventilagdo (nenhum ensaio de luz s Modificaggo 02s  108min  02s 0.2s Modo Servigo

estranha)

Gas: Pressostato gas de minima entrada
0 = desativado
1 = pressostato gas de minima (a montante da
236 valvula de combustivel 1 (V1)) 1 - Modificagéo 1 2 1 1 Modo Servico
2 = controlo da valvula através do pressostato de
press@o minima (entre a valvula de combustivel 1
(V1) e 2 (V2))

Gas: Pressostato gas maximo/POC Input
gg7 0= desativado . 1 - Modificagéo 1 2 1 1 Modo Servico
1= Pressostato gas de minima

2=POC

Gas: Cabecal de controle de estanqueidade das
vélvulas
0 = ensaio desativado
1 = ensaio de controlo de estanquidade da valvula
241 no arranque 1 - Modificagéo 0 3 1 2 Modo Servigo
2 = ensaio de controlo de estanquidade da valvula
ao desligar
3 = ensaio de controlo de estanquidade da valvula
no arranque e no desligamento

Gas: Tempo de poés-ventilagéo (t3) (com

248 desativagdo de carga (LR)) - ON 1 s Modificagdo 1s 108 min 02s 1s Modo Servigo
Oleo: Selegao do sensor de chama

261 0=QRB.../QRC... 1 - Modificagdo 0 1 1 0 Modo Servigo
1=10N/QRA...

265 Oleo: Tempo de pré-ventilagéo 1 s Modificagao 15s 60 min 02s 15s Modo Servigo

266 Oleo: Tempo de pré-ignigao 1 s Modificagéo 06s 60 min 02s 2s Modo Servigo

270 Oleo: Intervalo 1 1 s Modificagédo 04s 60 min 02s 2s Modo Servigo

272 Oleo: Intervalo 2 1 s Modificacédo 04s 60 min 02s 2s Modo Servigo

273 Oleo: Tempo de pés-combustédo 1 s Modificagdo 02s 60 s 02s 8s Modo Servigo

274 ©'60: Tempo pés-ventilaggo (nenhum ensaio de luz 1 s Modificagio  0,2s 108 min 02s 02s Modo Servico

estranha)

Oleo: Pressostato minima do 6leo de entrada
0 = desativado P .
276 1= ativo a partir da fase 38 1 - Modificagédo 1 2 1 1 Modo Servigo

2 = ativo do tempo de seguranga (TSA)

Oleo: Pressostato 6leo maximo/POC entrada
0 = desativado

277 1= Pressostato de 6leo de maxima 1 - Modificagéo 1 2 1 1 Modo Servigo
2=POC
Oleo: Selegao da fase de ignigéo do transformador

281 AT 1 - Modificacdo 0 1 1 1 Modo Servigo

0 = pré-igni¢éo curta (Ph38)
1 = pré-ignigao longa (com ventilador) (Ph22)

Oleo: Tempo de pos-ventilagao (t3) (com

284 desativacio de carga (LR)) - ON 1 s Modificagéo 1s 108 min 02s 1s Modo Servigo
400 CURVAS DE MODULAGAO AR/COMBUSTIVEL

Controlo do servomotor de combustivel o I o o o 0°; 0°; 15°; .
Ul (somente definigdo de curva) 18 ©) Modificagéo 0 9% 0.1 néo definido Modo Servigo

Controlo servomotor ar R L B o . 0°: 90°; 45°; ]
402 (somente definigao de curva) 13 ©) Modificagéo 0 90 0.1 néo definido Modo Servigo
500 POSICIONAMENTO DOS SERVOMOTORES

Posicéo do servomotor de combustivel na auséncia

de chama
501 Indice 0 = posigdo de espera 3 °) Modificagédo 0° 90° 0,1° 0°; 0°; 15° Modo Servigo

indice 1 = posigéo pré-ventilagéo
indice 2 = posigdo pés-ventilagao
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Parametro N.° Unidade . _ Intervalo de valores Grau de Config.
— . . Modificacdo - - Py A Modo de acesso
N. Descrigio elementos de medida Min. Max. precisdo predefinida
Posigao do servomotor ar na auséncia de chama
spp ndice 0= posicdo de espera 3 ) Modificagio  0° 90° 0,1° 0° 90° 45°  Modo Servigo
Indice 1 = posigéo pré-ventilagcéo
indice 2 = posigdo pés-ventilagao
545 'I‘r:::f?m";;”'_m;of /e modulagao 1 % M°d;f'e°rzga°’ 20% 100% 01%  Na&o definido  Modo Servigo
- (]
546 ILr:?:f?n?;iX_'";%(;‘:/OdU'aGao 1 % M°d£'e°rzga°/ 20% 100% 01%  N&o definido  Modo Servigo
= {J
600 SERVOMOTORES
Limite de tolerancia do controlo de posigéo (0,1°)
indice 0 = combustivel
gog ndicet=ar ) 2 () Modificacio  0,5° 4 0,1° 1,7°:1,7°  Modo Servico
Erro de posi¢cdo mais grave, em que é
definitivamente detetado um defeito
- > Faixa de paragem: (P 606 - 0,6°) a P606
Configuragéo da saida analdgica
645 (1) z gg 218 x 1 - Modificagéo 0 2 1 2 Modo Servigo
2=DCO0/2..10V
700 HISTORICO DOS ERROS
701 Historico de erros: 701-725.01.Codigo 25 - S,ZTE:;E 0 255 1 0 Modo Informacdes
. H'lstor!co'de erros: 701-725.02.Cédigo de 25 } Sor.nente 0 255 1 0 Modo Informagdes
diagnostico leitura
* Historico de erros: 701-725.03.Classe de erros 25 - S;;r;:j:;te 0 6 1 0 Modo Informacdes
«  Histérico de erros: 701-725.04 Fase 25 - S,ZTE:;E 0 255 1 0 Modo Informacdes
« Histodrico de erros: 701-725.05.Contactor arranque 25 - S;)er::jge 0 99999999 1 0 Modo Informacdes
e Somente -
725 Historico de erros: 701-725.06.Carga 25 % leitura 0% 100% 0,1% 0% Modo Informacdes
900 INFORMAGOES DE PROCESSO
Saida atual Somente
903 indice 0 = combustivel 2 % leitura 0% 100% 0,1% 0% Modo Informacdes
indice 1=ar
Posigao dos servomotores Somente
922 indice 0 = combustivel 2 () leitura -50° 150° 0,01° 0° Modo Informacdes
indice 1 =ar
Fonte de calor ativa
1 = saida durante a definicdo da curva
2 = saida manual Somente
942 3 =BACS saida 1 - leitura 0 255 1 0 Modo Servigo
4 = saida entrada analdgica
5 = saida de contacto do regulador de carga
externo
Resultado da amostragem de contactos (codificado
em bits)
Bit 0.0 = 1: Pressostato de minima
Bit 0.1 = 2: Pressostato de maxima
Bit 0.2 = 4: Pressostato de controlo da valvula
Bit 0.3 = 8: Pressostato de ar
Bit 0.4 = 16: Controlo da carga Open
Bit 0.5 = 32: Controlo de carga ON Somente -
947 Bit 0.6 = 64: Controlo da carga Closed 2 ) leitura 0 2% 1 0 Modo Informagges
Bit 0.7 = 128: Circuito de seguranga
Bit 1.0 = 1: Valvula de seguranga
Bit 1.1 = 2: Ignigcao
Bit 1.2 = 4: Valvula de combustivel 1
Bit 1.3 = 8: Valvula de combustivel 2
Bit 1.4 = 16: Valvula de combustivel 3/Valvula piloto
Bit 1.5 = 32: Reset
Estado do pedido do relé (codificado em bits)
Bit 0 = 1: Alarme
Bit 1 = 2: Valvula de seguranca Somente
950 Bit 2 = 4: Igni¢ao 1 - leitura 0 255 1 0 Modo Informagdes
Bit 3 = 8: Valvula de combustivel 1
Bit 4 = 16: Valvula de combustivel 2
Bit 5 = 32: Valvula de combustivel 3/Valvula piloto
954 Intensidade da chama 1 % Sg::jge 0% 100% 1% 0%  Modo Informagdes
3
960 Caudal efetivo 1 f;'; /r/1h'g|é|?f1 Sf;’:jr’:e 0 6553,5 0,1 0 Modo Informagdes
961 Estado dos moédulos externos e exibigao 1 sgirt]jge 0 255 1 0 Modo Informacdes
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Parametro N.° Unidade . _ Intervalo de valores Grau de Config.
— . . Modificacdo - - N A Modo de acesso
N. Descrigdo elementos de medida Min. Max. precisdo predefinida
981 Erro de memoéria: codigo 1 - S;;?:jr':e 0 255 1 0 Modo Informagdes
982 Erro de memoria: codigo de diagndstico 1 Sr)er;r:l:ege 0 255 1 0 Modo Informagdes
992 Indicadores de erro 10 - Reset 0 0xF||::||::FFF 1 0 Modo Servigo
Tab. T
5.10 Funcionamento a regime
Queimador sem kit de funcionamento modulante » O desligamento do queimador acontece quando a demanda

Finalizado o ciclo de arranque, o comando da modulagédo do
queimador passa ao terméstato/pressoéstato TR, que controla a
pressao ou a temperatura na caldeira.

» Se a temperatura ou a pressdo estiver baixa, portanto o
termostato/pressostato TR estd fechado, o queimador
aumenta progressivamente a poténcia até ao valor MAX.
(ponto “P9”).

Se entdo a temperatura ou a pressdo aumentar até a
abertura do terméstato/presséstato TR, o queimador diminui
progressivamente a poténcia até ao valor MiN. (ponto “P1”).
E assim por diante.

5.11 Falta de igni¢cao

de calor € menor do que aquela fornecida pelo queimador a
poténcia MIN.

O terméstato/presséstato TL abre, a caixa de controlo
executa a fase de desligamento.

A valvula fecha completamente para reduzir ao minimo as
dispersdes térmicas.

>

Queimador com kit de funcionamento modulante
Ver o manual que acompanha o regulador.

Se o queimador nao acender, ha o bloqueio do mesmo dentro de
3 segundos da alimentac&o elétrica da valvula de gas.

Pode ser que o gas nado chegue na cabega de combustéo dentro
do tempo de seguranga de 3 s.

Aumentar, entdo, o caudal de gas na ignicdo. A chegada do gas
a mangueira & mostrada pelo manémetro conforme ilustrado em
Fig. 35 na pag. 52.

5.12

Em caso de paragem do queimador, para evitar
danos a instalagéo, ndo desbloquear o queimador
mais que duas vezes seguidas.

A\

ATENGAO  gg o queimador entrar em bloqueio pela terceira
vez, contactar o servigo de assisténcia.

Se ocorrerem outros bloqueios ou anomalias do

A queimador, as intervengdes devem ser

, realizadas exclusivamente por pessoal habilitado

PERIGO  gutorizado, de acordo com o relatado neste

manual e em conformidade com as normas e
disposicdes de lei em vigor.

Paragem do queimador durante o funcionamento

Se a chama apagar acidentalmente durante o funcionamento, a
caixa de controlo executa a repeticdo do ciclo, ou seja, repete a
fase de arranque uma vez e executa uma nova tentativa de
ignicéo.

5.13 Paragem do queimador

Se a chama continuar apagada, a caixa de controlo entra em
bloqueio.

A paragem do queimador pode ser realizado:

» ao intervir no seccionador da linha de alimentagéo elétrica
posicionado no quadro da caldeira;

removendo a tampa e atuando no interruptor “0-1" de
Fig. 27 na pag. 32;

removendo a protegéo transparente que cobre o Painel do
Operador, apo6s desapertar o relativo parafuso, e atuando no
Painel conforme a "Procedimento de bloqueio manual”
na pag. 36.

>

>
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5.14  Controlos finais (com o queimador em funcionamento)

» Abrir o termostato/pressostato TL E> )
» Abrir o termdstato/pressdstato TS O queimador deve parar
» Girar o pequeno manipulo do pressostato de gas de
maxima até a posicao de fim de escala minimo :> O queimador deve bloguear-se
» Girar o pequeno punho esférico do pressostato de ar até q q
a posigao de fim de escala maximo
» Desligar o queimador e tirar tenséo |:> ) .
» Desligar o conector do pressostato gas de minima O queimador n&o deve se acender
» Desligar o fio da sonda de ionizagéo l:> O queimador deve parar entrando em bloqueio por falta de
ignicéo
Tab. U

Controlar se o0s bloqueios mecanicos dos
,  dispositivos de regulagéo estdo bem apertados.

ATENGAO
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6 Manutengao

6.1 Notas sobre a seguran¢a na manutengao

A manutencao periddica € essencial para o bom funcionamento,
a seguranga, o rendimento e a duragao do queimador.

A mesma permite reduzir os consumos, as emissdes poluentes
e conservar o produto fiavel ao longo do tempo.

A

PERIGO

As operagdes de manutencao e a calibragem do
queimador devem ser realizadas exclusivamente
pelo pessoal habilitado e autorizado, de acordo
com o conteddo do presente manual e em
conformidade com as normas e disposigdes de lei
em vigor.

6.2 Programa de manutengao

Antes de realizar qualquer operagdo de manutengao, limpeza ou
controlo:

Cortar a alimentagédo elétrica ao queimador,
operando no interruptor geral do sistema.

>

PERIGO

Fechar a valvula de corte do combustivel.

>

PERIGO

Aguardar o arrefecimento completo dos
componentes em contacto com fontes de calor.

P>

6.2.1 Frequéncia da manutengao

A instalacdo de combustdo a gas deve ser
controlada pelo menos uma vez por ano por um
funcionario da Empresa Fabricante ou por um
outro técnico especializado.
6.2.2 Teste de seguranga - com fornecimento de
gas fechado

Para realizar o arranque com seguranga, € muito importante
verificar a correta execugdo das conexdes elétricas entre as
eletrovalvulas de gaséleo e o queimador.

Para este fim, depois de verificar se as conexdes foram
realizadas de acordo com os diagramas elétricos do queimador,
deve ser realizado um ciclo de inicializagdo com uma valvula de
gasoleo fechada (teste seco).

1 Aceletrovalvula de gasdleo manual deve ser fechada com um
dispositivo de bloqueio / desbloqueio (procedimento "lock-
-out / tag out").

2 Certificar-se de fechar os contactos elétricos do limite do
queimador

3 Certificar-se de que o contacto do interruptor minimo de
presséo do gas esteja fechado

4  Realizar uma tentativa de arranque do queimador

O ciclo de arranque deve ocorrer de acordo com as

seguintes fases:

— Iniciar o motor do ventilador para pré-ventilacao

— Execucgao do controlo de estanquidade das eletrovalvulas de
gasoleo, se necessario

— Conclusao da pré-ventilagéo

— Atingir o ponto de ignigcao

— Alimentagao do transformador de ignigao

— Alimentacéo das eletrovalvulas de gasdleo

Depois de fechado o gas, o queimador ndo podera inflamar e a
sua caixa de controlo e entrarda em uma condigao de blogueio de
seguranga ou paragem.

A alimentacgéo efetiva das valvulas de gas pode ser verificada
comum verificador; algumas valvulas estdo equipadas com
sinais de luz (ou indicadores de posigéo de fecho / abertura) que
sao ativados quando s&o alimentados.

SE A ALIMENTACAO ELETRICA DAS
ELETROVALVULAS DE GASOLEO EM
MOMENTOS NAO PREVISTOS, NAO ABRIR A
VALVULA MANUAL, CORTAR A
ALIMENTAGAO ELETRICA, VERIFICAR AS
CABLAGENS; CORRIGIR OS ERROS E
EXECUTAR NOVAMENTE O TESTE INTEIRO.

>
4“:
m
4
2
b
o

6.2.3 Controlo e limpeza

@0
00
@

O operador deve utilizar o equipamento
necessario para a realizagao da manutengao.

Combustao

Efetuar a analise dos produtos da combustdo que saem da
caldeira.

As diferengas significativas em relagao a ultima andlise indicardo
os pontos onde deverdo centrar-se as operagdes de
manutencao.

Cabecga de combustao

Abrir o queimador e verificar que todas as partes do cabegal de
combustdao estdo intactas e nao deformadas pelas altas
temperaturas, ndo tém sujidade proveniente do ambiente nem
corrosbes dos relativos materiais e estdo corretamente
posicionadas.

Certificar-se de que os furos de saida do gas para a fase de
ignicdo, presentes no distribuidor da cabega de combustao,
estejam livres de sujidades ou depositos de ferrugem. Em caso
de duvidas, desmontar o cotovelo.

Ventilador

Verificar que n&o se tenha acumulado pé no interior do ventilador
nem nas pas da turbina: isso reduz o caudal de ar, provocando
uma combustao defeituosa.

Queimador
Limpar externamente o queimador.
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Fugas de gas
Controlar se ndo ha fugas de gas na conduta do contactor-
-queimador.

Filtro de gas
Substituir o filtro do gas quando estiver sujo.

Visor da chama
Limpar o vidro do visor chama.

Caldeira

Limpar a caldeira de acordo com as instrugdes que a
acompanham com o fim de manter as caracteristicas originais de
combustéo, em particular: a pressao na camara de combustéo e
a temperatura dos fumos.

Combustao

Se os valores de combustdo encontrados no inicio da
intervengdo nado estiverem em conformidade com os
regulamentos vigentes ou, em qualquer caso, nao correspondem
a uma boa combustdo, consulte a tabela abaixo e entre em
contacto com a Assisténcia Técnica, se necessario, para fazer
0s ajustes necessarios.

Excesso de ar
EN 676 Poténcia max. |Poténcia max. co
r<1,2 r<1,3
GAS co, r;é/:('oteérico Calibragem CO, % ma/kWh
2 r=1,2 r=13
G20 11,7 9,7 9 <100
G 25 11,5 9,5 8,8 <100
G 30 14,0 11,6 10,7 <100
G 31 13,7 11,4 10,5 <100
Tab. V
6.24 Componentes de seguranga

Os componentes de seguranga devem ser substituidos de
acordo com o fim do ciclo de vida indicado na Tab. W. Os ciclos
de vida especificados, ndo estdo relacionados com o limite de
garantia especificado nos termos de entrega ou pagamento.

Componente de
seguranga

Ciclo de vida

10 anos ou 250.000
ciclos de funcionamento

10 anos ou 250.000
ciclos de funcionamento
10 anos ou 250.000
ciclos de funcionamento

10 anos ou 250.000
ciclos de funcionamento

Controlo de chama

Sensor de chama

Eletrovalvulas de gasdleo
(tipo solendide)

Pressostato

15 anos

10 anos ou 250.000
ciclos de funcionamento

10 anos ou 250.000
ciclos de funcionamento

10 anos ou 250.000
ciclos de funcionamento

Regulador de pressao

Servomotor (came
eletrénico) (se houver)
Eletrovalvula gasoleo (tipo
solendide) (se houver)
Bomba de gasdleo (se
houver)

Tubos e unides metalicos

de gasdleo (se houver) 10 anos

Turbina do ventilador 10 anos ou 500.000 arranques

Tab. W

6.2.5 Medicéao da corrente de ionizagao

O queimador esta dotado de um sistema de ionizagdo para
controlar a presenga da chama.

A corrente minima para fazer funcionar a caixa de controlo é de
4 pA. O painel do operador indica "30%" (ver "Lista dos
parametros"” na pag. 45, parametro n.° 954).

O queimador gera uma corrente imediatamente superior, ndo
precisando normalmente de nenhum controlo.

No entanto, se desejar medir a corrente de ionizagéo, é
necessario destacar o conector macho-conector fémea no cabo
da sonda de ionizagao e inserir um microamperimetro para
corrente continua de 100 pA da escala completa, conforme
ilustrado em Fig. 34.

A Atencéo a polaridade!

ATENGAO

Fig. 34

6.2.6 Controlo da pressao do ar e do gas na cabeca

de combustao
Para efetuar esta operagéo, é necessario utilizar um manémetro

para a medicdo da pressdo do ar e do gas na cabeca de
combustéo, como ilustrado na Fig. 35.

Controlo
pressdo de gas

Controlo

pressao do ar Fig. 35
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RIELLO

6.3

Abertura do queimador

6.4

Cortar a alimentagdo elétrica ao queimador,
operando no interruptor geral do sistema.

£\

PERIGO

Fechar a valvula de corte do combustivel.

PERIGO

Aguardar o arrefecimento completo dos
componentes em contacto com fontes de calor.

Fechamento do queimador

Y YYY VYY

Aliviar os 4 parafusos 1)(Fig. 36) e retirar a tampa 2).
Montar as duas extensdes fornecidas nas guias 4) (versdes
TL).

Desligar o conector macho 7), desapertar o passa-cabo 8).
Desligar a ficha do pressostato gas de maxima.

Retirar o parafuso 3) e recuar o queimador nas guias 4)
cerca de 100 mm.

Desligar os cabos da sonda e do elétrodo e deslocar todo o
queimador.

Neste ponto, & possivel extrair a parte interna 5) apds retirar o
parafuso 6).

Fig. 36

Yy vYv Vv

\/

Conduzir o queimador até aproximadamente 100 mm da
mangueira.
Voltar a ligar os cabos e deslocar o queimador até ao fim.
Ligar o conector macho do servomotor 7) e apertar o passa-
-cabo 8).
Desligar a ficha do pressostato gas de maxima.
Recolocar o parafuso 3) e puxar delicadamente em direcéo
ao exterior os cabos da sonda e do elétrodo, até coloca-los
em ligeira tensao.
Desmontar as duas extensdes das guias 4).
B Realizar todas as operagdes de manutengao,
< limpeza ou controlo, remontar a tampa e todos os
dispositivos de seguranca e protecdo do
queimador.
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7 Anomalias - Causas Provaveis - Solugoées

Caso ocorram anomalias de ignicdo ou de funcionamento, o
queimador efetua uma “paragem de seguranga”, identificada
com a igni¢do da luz piloto vermelha de bloqueio do queimador.

O ecréa visualiza alternadamente o cddigo de bloqueio e o relativo

ATENGAO

diagnostico.
Para

restabelecer as condicdes de arranque,

consultar

"Procedimento de desbloqueio™ na pag. 36.
Aquando do arranque do queimador, a luz vermelha apaga.

PERIGO

Em caso de paragem do queimador, para evitar
danos a instalagéo, ndo desbloquear o queimador
mais que duas vezes seguidas.

Se o queimador entrar em bloqueio pela terceira
vez, contactar o servigo de assisténcia.

Se ocorrerem outros bloqueios ou anomalias do
queimador, as intervengbes devem ser
realizadas exclusivamente por pessoal habilitado
autorizado, de acordo com o relatado neste
manual e em conformidade com as normas e
disposicdes de lei em vigor.

71 Lista dos codigos de erro
Caodigo o . o - . 5
de erro Cadigo de diagnostico Significado do sistema REC 27.100A2 Medidas recomendadas
NoComm Nao ha comunicagao entre REC 27.100A2 e RDI21... Controlf:lr a cablagem entre a caixa de controlo REC 27.100A2
e o ecra RDI21...
2 # Auséncia de chama no final da TSA1
Sem chama no final do tempo de seguranga 1 (TSA1)
2 Sem chama no final do tempo de seguranga 2 (TSA2)
4 Sem chama no final do tempo de seguranga 1 (TSA1)
(versdo do software < VV02.00)
3 # Erro pressédo ar
0 Pressostato de ar off
1 Pressostato de ar on
4 Presséo de ar on - Bloqueio do alarme no arranque
20 Presséo do ar, pressdo do combustivel on - Blogueio do
alarme no arranque
68 Pressao do ar, POC on - Blogueio do alarme no arranque
84 Presséao do ar, pressao do combustivel, POC on -
Blogueio do alarme no arranque
4 # Luz estranha
Luz estranha durante o arranque
1 Luz estranha durante o desligamento
P Luz estranha durante o arranque - Bloqueio do alarme
durante o arranque
6 Luz estranha durante o arranque, pressao do ar - Bloqueio
do alarme no arranque
18 Luz estranha durante o arranque, pressdo do combustivel
- Bloqueio do alarme no arranque
24 Luz estranha durante o arranque, pressao do ar, pressdo
do combustivel - Bloqueio do alarme no arranque
66 Luz estranha durante o arranque, POC - Bloqueio do
alarme no arranque
70 Luz estranha durante o arranque, pressao do ar, POC -
Blogueio do alarme no arranque
Luz estranha durante o arranque, pressao do combustivel,
82 )
POC - Bloqueio do alarme no arranque
86 Luz estranha durante o arranque, pressao do ar, pressdo
do combustivel, POC - Bloqueio do alarme no arranque
7 # Perda de chama
Perda de chama
3 Perda de chama (versao de software <V02.00)
Perda de chama durante o ensaio TUV (ensaio de perda O, diagndstico cobre’o per!odo de tempo descie o fecho das
3...255 valvulas de combustivel até ao ponto de detegdo de perda de
de chama) ~
chama (resolugédo 0,2 s — valor 5= 1s).
12 # Controlo de vedagao das valvulas
Teste de perda
0 V1 perde Verificar a valvula do lado do gas quanto a fugas.
Verificar a cablagem e verificar se o circuito esta aberto.
20225277
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Cédigo i~ . o . . .
g Cadigo de diagnoéstico Significado do sistema REC 27.100A2 Medidas recomendadas
Teste de perda
Verificar se ha fugas na valvula do lado do queimador.
1 V2 perde Verificar se o pressostato de teste de fugas (PGVP) esta
fechado quando n&o existe pressao de gas.
Verificar a cablagem e verificar se existe algum curto-circuito.
O controlo da estanquidade da valvula esta ativo, mas o
2 Nao é possivel controlar a estanquidade da valvula pressostato gas de minima foi selecionado como entrada de
X9-04 (verificar os parametros 238 e 241)
3 N0 & possivel controlar a estanquidade da valvula O controlo da estanquidade da valvula esta ativo, mas néo foi
P q atribuida nenhuma entrada (verificar os parametros 236 e 237)
4 NBo & possivel controlar a estanauidade da vélvula O controlo da estanquidade da valvula esta ativo, mas foram
P 4 atribuidas 2 entradas (configurar o parametro 237 ou POC)
5 N30 & possivel controlar a estanquidade da valvula O controlo da estanquidade da valvula esta ativo, mas foram
P q atribuidas 2 entradas (verificar os parametros 236 e 237)
14 POC
0 POC Aberto Verificar se o contacto de fechamento da valvula esta fechado
Controlar a cablagem
1 POC Encerrado Verificar se o contacto de fechamento da valvula abre quando
a valvula é controlada
. L Controlar a cablagem
64 POC Open - Blogueio do alarme no inicio Verificar se o contacto de fechamento da valvula esta fechado
Press&o do combustivel, POC - Blogueio do alarme no Ver|f|c~ar seo presso§tato esta fechado quando néo existe
19 80 presséo do combustivel
arranque " a _—
Verificar a existéncia de curto-circuitos
20 # Pmin
0 Auséncia de pressdo minima de gas/6leo Verificar a existéncia de interrupgdes de linha
1 Falta de gas - Bloqueio do alarme na partida Verificar a existéncia de interrupgdes de linha
21 # Pmax/POC
0 Pmax: Pressdo max. de gas/leo excedida goorgovlz:ifaic(;arbslziegntacto de fechamento da valvula esta
POC: POC aberto (versdo do software < V02.00) :
fechado
Controlar a cablagem.
1 POC fechado (verséo do software < V02.00) Verificar se o contacto de fechamento da valvula abre quando
a valvula é controlada
POC Open - Bloqueio do alarme no inicio (verséo de Coth.roIar a cablagem. . . .
64 Verificar se o contacto da valvula abre quando a valvula é
software < V02.00)
controlada
£ # Circuito de segurangal/flange do queimador
OFF S guransatiange coq
0 Circuito de seguranca aberto/Flange do queimador aberta
1 Circuito de seguranca aberto/Flange do queimador aberta
- Bloqueio de alarme no arranque
3 Circuito de segurancga /Flange do queimador, luz estranha
- Bloqueio de alarme no arranque
5 Circuito de seguranca /Flange do queimador, presséo de
ar - Bloqueio de alarme no arranque
17 Circuito de seguranga /Flange do queimador, pressédo do
combustivel - Bloqueio do alarme no arranque
19 Circuito de seguranca /Flange do queimador, luz estranha,
pressdo do combustivel - Bloqueio de alarme no arranque
Circuito de seguranga /Flange do queimador, pressédo do
21 ar, pressao do combustivel - Bloqueio de alarme no
arranque
Circuito de seguranga /Flange do queimador, luz estranha,
23 presséao do ar, pressdo do combustivel - Bloqueio de
alarme no arranque
65 Circuito de seguranga /Flange do queimador, POC -
Blogueio de alarme no arranque
Circuito de segurancga /Flange do queimador, luz estranha,
67 -
POC - Bloqueio de alarme no arranque
Circuito de seguranga /Flange do queimador, presséo de
69 )
ar, POC - Bloqueio de alarme no arranque
Circuito de segurancga /Flange do queimador, luz estranha,
71 ~ .
pressdo do ar, POC - Blogueio de alarme no arranque
81 Circuito de seguranga /Flange do queimador, pressédo do
combustivel, POC - Bloqueio de alarme no arranque
Circuito de seguranca /Flange do queimador, luz estranha,
83 pressdo do combustivel, POC - Bloqueio do alarme no

arranque
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Cédigo -~ . o A . .
g Cadigo de diagnostico Significado do sistema REC 27.100A2 Medidas recomendadas
Circuito de seguranga /Flange do queimador, pressédo do
85 ar, pressao do combustivel, POC - Bloqueio de alarme no
arranque
Circuito de seguranga /Flange do queimador, luz estranha,
87 pressao do ar, pressdo do combustivel, POC - Blogueio do
alarme no arranque
5058 # Erro interno Ef.etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
60 0 Erro interno: Nenhum dispositivo de controlo de carga Efetuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
valido caixa de controlo
65+ 67 # Erro interno Ef.etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
70 4 Erro no controlo do combustivel/ar: Posi¢do de
calculo na modulagao
23 Carga invélida Nenhuma carga valida
26 Pontos de curva indefinidos Ajustar os pontos de curva de todos os atuadores
71 # Posigao especial nao definida
0 Posigao de espera C(.).nflgurar a posigao de standby de todos os servomotores
utilizados
1 Posicéo de pré-ventilagio Configurar a pos_l_gao de pré-ventilacdo de todos os
servomotores utilizados
2 Posigao de pés-ventilagio C(.).nflgurar a posigao pos-ventilagcdo de todos os servomotores
utilizados
3 Posigéo de ignigio Cg_nflgurar a posigao de ignicéo de todos os servomotores
utilizados
72 4 Erro interno de controlo combustivel/ar Ef.etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
73 4 Erro interno de controlo do combustivel/ar: posi¢ao
de calculo de varios passos
23 Calculo da posigao, carga de fases invalida Nenhuma carga valida
26 Calculo da posigao, pontos de curva em fases indefinidas  Ajustar os pontos de curva de todos os servomotores
Erro interno no controlo da relagdo combustivel/ar:
75 # e o
verificagdo ciclica dos dados
1 Verificagdo da sincronizagéo de dados, carga de corrente
diferente
9 Verificagdo da sincronizagao de dados, carga de destino
diferente
4 Verificagdo da sincronizagéo de dados, diferentes
posigcdes de alvo
16 Verificagdo da sincronizagao dos dados, foram atingidas
posicoes diferentes
76 4 Erro interno de controlo combustivel/ar Ef_etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
85 # Erro de referéncia de um servomotor
A referéncia do servomotor de combustivel falhou.
Na&o foi possivel contatar o ponto de referéncia.
0 Erro de referéncia do servomotor de combustivel 1. Verificar se os servomotores foram invertidos.
2. Verificar se o servomotor esta bloqueado ou
sobrecarregado.
A referéncia do servomotor pneumatico falhou.
Na&o foi possivel contatar o ponto de referéncia.
1 Erro de referéncia do servomotor de ar 1. Verificar se os servomotores foram invertidos.
2. Verificar se o servomotor esta bloqueado ou
sobrecarregado.
. A parametrizagdo de um atuador (por ex., posi¢do de
Bit 7 . . ~ N . . . L
Valéncia > 128 Erro de referéncia devido a alteragcdo de parametros referéncia) foi alterada. Este erro sera apresentado para iniciar
- uma nova referéncia.
86 # Erro do servomotor de combustivel
Nao foi possivel alcangar a posigao de destino dentro do
0 Erro posicio intervalo de tolerancia exigido.
posig 1. Verificar se o servomotor esta bloqueado ou
sobrecarregado.
Bit 0 Circuito aberto detetado na ligagdo do servomotor.
Valéndia 1 Circuito aberto 1. Controlar a cablagem (a tenséo entre os pinos 5 ou 6 e 2 do
conector X54 deve ser > 0,5 V).
Bit 3 Curva demasiado acentuada em termos de relagdo de A inclinacéo da curva pode corresponder a uma mudanga de
Valéncia > 8 rampa posicdo maxima de 31° entre 2 pontos na curva de modulagéo.
20225277
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Cédigo i~ . o . . .
g Cadigo de diagnoéstico Significado do sistema REC 27.100A2 Medidas recomendadas
Sobrecarga do servomotor ou servomotor sujeito a torgdo
Bit 4 mecanica.
. Desvio de se¢do em relagdo a ultima referéncia 1. Verificar se o servomotor esta bloqueado em algum ponto
Valéncia > 16 . =
da sua area de agéo.
2. Verificar se o binario é suficiente para a aplicagao.
87 # Erro servomotor ar
Nao foi possivel alcangar a posigao de destino dentro do
0 Erro posicio intervalo de tolerancia exigido.
posig 1. Verificar se o servomotor esta bloqueado ou
sobrecarregado.
Bit 0 Circuito aberto detetado na ligagdo do servomotor.
Valéncia 1 Circuito aberto 1. Controlar a cablagem (a tensdo entre os pinos 5 ou 6 e 2 do
conector X54 deve ser > 0,5 V).
Bit 3 Curva demasiado acentuada em termos de relagdo de A inclinacéo da curva pode corresponder a uma mudanga de
Valéncia > 8 rampa posicdo maxima de 31° entre 2 pontos na curva de modulagéo.
Sobrecarga do servomotor ou servomotor sujeito a torgdo
Bit 4 mecanica.
. Desvio de se¢do em relagdo a ultima referéncia 1. Verificar se o servomotor esta bloqueado em algum ponto
Valéncia > 16 . =
da sua area de agéo.
2. Verificar se o binario é suficiente para a aplicagao.
90-91 # Erro interno controlo queimador
93 # Erro de aquisigcao do sinal de chama
Curto-circuito no sensor QRB...
3 Curto-circuito do sensor 1. Controlar a cablagem.
2. Detetor de chama provavelmente defeituoso.
95 # Erro de supervisao do relé
3. Transf. de ignigéo
4 Valvula de combustivel 1 . = .
5 Valvula de combustivel 2 Alimentagao externa - Contacto ativo Controlar a cablagem
6 Valvula de combustivel 3
96 # Erro de supervisao do relé
Verificar os contactos:
1. Caixa de controlo ligada a alimentagédo: a saida do
I ventilador deve ser desligada.
3. Transf. de ignigéo . f « ' . < .
, 5 2. Desligar a alimentagdo. Desligar o ventilador. Nao é
4 Valvula de combustivel 1 . = . L L . .
. . Os contactos do relé estdo soldados permitida a ligagao resistiva entre a saida do ventilador e o
5 Vaélvula de combustivel 2
6 Valvula de combustivel 3 condutor neutro.
Se qualquer um dos 2 testes falhar, substituir a caixa de
controlo, porque os contactos estdo definitivamente soldados e
a seguranga ja nao pode ser garantida.
97 # Erro de supervisao do relé
Verificar os contactos:
1. Caixa de controlo ligada a alimentagdo: A saida do
ventilador deve estar fora de tenséo.
Os contactos do relé de seguranga foram soldados ou o 2. Desligar a alimentagdo. Desligar o ventilador. Nao é
0 relé de seguranga foi alimentado por uma fonte de permitida a ligagao resistiva entre a saida do ventilador e o
alimentacdo externa condutor neutro.
Se qualquer um dos 2 testes falhar, substituir a caixa de
controlo, porque os contactos estdo definitivamente soldados e
a seguranga ja nao pode ser garantida.
98 # Erro de supervisao do relé
2 Valvula de seguranga
8. T'ransf. de ignigao . A . Efetuar uma redefinigéo; se o erro ocorrer repetidamente,
4 Valvula de combustivel 1 O relé nao se ativa . .
. . substituir a unidade
5 Valvula de combustivel 2
6 Valvula de combustivel 3
. . Efetuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
99 # Erro interno controlo relé .
caixa de controlo
Efetuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
. . Verséao do software V03.10: Se ocorrer o erro C:99 D:3 durante
3 Erro interno controlo relé o« . X -
a padronizacéo do VSD, desativar temporariamente a fungéo
Alarme no inicio da fase de pré-ventilagao (parametro 210 = 0)
ou interromper o sinal controller-ON
100 # Erro interno controlo relé Efgtuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
105 # Erro interno amostragem contacto
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Caodigo -~ . o A . .
g Cadigo de diagnostico Significado do sistema REC 27.100A2 Medidas recomendadas
0 Pressostato min
1 Pressostato max
2 Pressostato de ensaio do
funcionamento da valvula
3 Presséo do ar
4 Controlador de carga
aberto
5 Controlador de carga on/off Pode ser causado por cargas capacitivas ou pela presenga de
6 Controlador de carga . tensdo DC na alimentag&o principal da caixa de controlo. O
Blogueado na anomalia . h PN
fechado cédigo de diagnoéstico indica a entrada onde ocorreu o
7 Circuito de seguranga/ problema
flange do queimador
8 Valvula de seguranga
9. Transf. de ignicao
10 Valvula de combustivel 1
11 Valvula de combustivel 2
12 Valvula de combustivel 3
13 Reset
106+ 108 # Erro interno solicitagio contacto Ef(_etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
. . b - Efetuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
110 # Erro interno do ensaio de monitorizacao da tensao )
caixa de controlo
Tensé&o de rede insuficiente.
111 0 Alimentagao baixa Conversao do codigo de diagnostico
Valor da tenséo (230 V AC: 1,683)
12 0 Reinicializagio da tensao de alimentagio Cédigo de em_:: para efetuar uma reinicializagdo em caso de
restauro de alimentagéo (sem erro)
13 4 Erro interno de supervisio da tenso de rede Ef.etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
115 # Erro interno do contactor da caixa de controlo
Ciclo de vida da caixa de controlo no intervalo critico O ciclo de vida esperado da caixa de controlo foi ultrapassado.
116 0 -
(250.000 arranques) Substituir.
117 0 Ciclo de vida da caixa de controlo ultrapassado O limiar de desligamento foi atingido.
Interrupgao da entrada do contactor de limitagio de DemaS|ado§ impulsos de perturbagéo na entrada do contactor
120 0 combustivel de combustivel.
Melhorar a compatibilidade eletromagnética.
Efetuar uma reinicializagao, repetir e verificar a ultima
121+124 # Erro interno de acesso a EEPROM conflguragao dos parametros. Rest_aurar 0 grupo d? . .
parametros: se o erro ocorrer repetidamente, substituir a caixa
de controlo.
Efetuar uma reinicializagéo, repetir e verificar a ultima
125 # Erro interno no acesso a leitura da EEPROM configuragao dos parametros. Se o erro ocorrer repetidamente,
substituir a caixa de controlo.
Efetuar uma reinicializagéo, repetir e verificar a ultima
126 # Erro interno de acesso de escritaa EEPROM configuragdo dos parametros. Se o erro ocorrer repetidamente,
substituir a caixa de controlo.
Efetuar uma reinicializagéo, repetir e verificar a ultima
127 # Erro interno de acesso a EEPROM conflgura(;ao dos parametros. Rest?urar 0 grupo d? . .
parametros: se o erro ocorrer repetidamente, substituir a caixa
de controlo.
128 0 Erro interno de acesso a EEPROM - sincronizagao Efetuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
durante a inicializagao caixa de controlo.
Erro interno de acesso 3 EEPROM - sincronizagéo de Efetl_Jar um~a re|n|<:|aI|Azagao, repetir e verificar a ultlmg
129 # configuragdo dos parametros. Se o erro ocorrer repetidamente,
comando - R
substituir a caixa de controlo.
Efetuar uma reinicializagéo, repetir e verificar a ultima
130 # Erro interno de acesso a EEPROM - tempo limite configuragdo dos parametros. Se o erro ocorrer repetidamente,
substituir a caixa de controlo.
Erro interno de acesso 3 EEPROM - pagina Efetl_Jar um~a re|n|<:|aI|Azagao, repetir e verificar a ultlmg
131 # . . configuragao dos parametros. Se o erro ocorrer repetidamente,
interrompida e .
substituir a caixa de controlo.
132 4 Erro interno na inicializar do registo EEPROM Ef_etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo.
. Erro interno de acesso 4 EEPROM - sincronizagio EfetL.Jar um~a re|n|C|aI|Aza(;ao, repetir e verificar a ultlm?
133+135 # P configuragéo dos pardmetros. Se o erro ocorrer repetidamente,
necessaria . ;
substituir a caixa de controlo.
136 1 Reinicializagdo manual Foi iniciado uma reinicializagéo de copia de seguranga (sem
erro)
137 # Erro interno - cépia de segurancgal/restauro
- ~ O restauro foi bem sucedido, mas os dados de cépia de
Restauro - ok, mas a copia de seguranca < em relagdo . P R
157 (-99) ) ) seguranga instalados s&o inferiores aos que se encontram
aos dados do conjunto do sistema atual .
atualmente no sistema.
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Cédigo i~ . o . . .
g Cadigo de diagnoéstico Significado do sistema REC 27.100A2 Medidas recomendadas
Copia de seguranga - memorizagdo da copia de S . -
239 (-17) seguranca no RDI21... falhou Efetuar uma redefinicdo e repetir a cdpia de seguranga
240 (-16) Restauro - sem copia de seguranga no RDI21... N&o ha cépia de seguranca no RDI21...
241 (-15) Restauro - Interrupgées relacionadas com ASNs A cépia de seguranca tem um ASN intransponivel e ndo pode
intransponiveis restaurar a unidade
242 (-14) .COPIa f’e seguranga - a copia de seguranca efetuada é A copia de seguranga é anormal e ndo pode ser retransferida
inconsistente
Cépia de seguranca - a comparagao de dados entre . N -
243 (-13) . . A Repetir a redefinicdo e a cépia de seguranca
microprocessadores internos é anormal
244 (-12) Os dados de cépia de seguranga sdo incompativeis Os d~ados de copia de seguranca sdo [nct?mpatlyels coma
versdo atual do software; o restauro néo é possivel
245 (-11) Erro no acesso ao parametro Restore_Complete Repetir a redefinigéo e a copia de seguranga
246 (-10) Restauro - tempo limite durante o armazenamento na Repetir a redefinigo e a cdpia de seguranca
EEPROM
247 (-9) Os dados recebidos 30 inconsistentes 0} comunto de dados de cdpia de seguranga ¢ invalido, ndo é
possivel efetuar o restauro
248 (-8) O restauro néo pode ser efetuado atualmente Repetir a redefinigéo e a copia de seguranga
249 (7 Restauro - interrupcdo causada pela identificagéo errada O backup tem uma identificacdo inadequada do queimador e
do queimador ndo deve ser transferido para a caixa de controlo
250 (-6) Cépia de segurancga - O CRC de uma pagina esta errado © comunto de dados de copia de seguranga € invalido, ndo é
possivel efetuar o restauro
251 (5) Cépia de seguranca - a identificagdo do queimador ndo  Definir a identificagdo do queimador e repetir a copia de
esta definida seguranga
Ap6s o restauro, as paginas ainda estdo em . _— -
252 (-4) INTERRUPCAO Repetir a redefinigéo e a copia de seguranga
253 (-3) O restauro néo pode ser efetuado atualmente Repetir a redefinigéo e a copia de seguranga
254 (-2) Interrupgao devido a erro de transmissé@o Repetir a redefinigéo e a copia de seguranga
255 (-1) Interrupgéo devido ao tempo limite durante o restauro Efet_uar uma reinicializagdo, verificar as ligagbes e repetir a
copia de seguranga
146 # Tempo Iimlte da interface de automatizagao da Consulte a documentagéo do utilizador Modbus (A7541)
instalagao
1 Tempo limite Modbus
150 # Ensaio TUV
1(-1) Fase invalida O ensaio TUV s6 pode ser iniciado na fase 60 (funcionamento)
2(2) O resultado padréio do ensaio TUV & demasiado baixo (0] resEJItado do ensaio TUV deve ser inferior ao limite inferior
de saida
3(-3) O valor do resultado predefinido do teste TUV é O resultado do ensaio TUV deve ser superior ao limite maximo
demasiado elevado de saida
4 (4) Interrupgo manual Ng_nhum erro: Interrupgéo manual do ensaio TUV pelo
utilizador
Nao ha perda de chama depois de as valvulas de combustivel
terem sido fechadas
5(-5) Tempo limite do ensaio TUV 1. Verificar a existéncia de luzes estranhas
2. Verificar a existéncia de curto-circuitos
3. Verificar se uma das valvulas tem fugas
165 # Erro interno
166 0 Erro interno reset watchdog
167 # Bloqueio manual A caixa de controlo foi bloqueada manualmente (nenhum erro)
1 Blogueio manual a partir do comando de desbloqueio
remoto
Blogueio manual RDI21...
Blogueio manual da interface do PC
Durante um ajuste de curva através do painel do operador
8 Blogueio manual RDI21... RDI21..., o tempo limite do menu de operagao foi ultrapassado
Tempo limite/comunicagéo interrompida (configuracéo através do parametro 127) ou a comunicacéo
entre o REC 27.100A2 e o RDI21... foi interrompida
. . Durante um ajuste de curva através da interface PC, a
Bloqueio manual da interface do PC s . .
9 NP ) comunicagao entre o REC 27.100A2 e o painel do operador foi
Comunicagao interrompida X K .
interrompido por mais de 30 s
33 Bloqueio manual depois de a ferramenta PC ter efetuado A ferramenta do PC fez uma tentativa de restauro, embora o
uma tentativa de redefini¢do sistema tenha funcionado corretamente
168171 # Gestio de erros internos Ef_etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
200 off # Sistema sem erros Nenhum erro
201 off . Bloqueio ou erro devido a falta de configuragédo dos
# Bloqueio ou erro no arranque A .
VA parametros da unidade
Bit 0 . -
- Nenhum modo de funcionamento valido
Valéncia 1
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RIELIO Anomalias - Causas Provaveis - Solugées
Caodigo - . e A . .
g Cadigo de diagnostico Significado do sistema REC 27.100A2 Medidas recomendadas
Bit 1 Sem rampa de combustivel definida
Valéncia 2..3 P
Bit 2 -
Valéncia 4.7 Sem curva definida
Bit 3 Velocidade de normalizagédo nao definida
Valéncia 8..15 ¢
Bit4 Copia de seguranca/Restauro impossivel
Valéncia 16..31 P gurang P
202 # Selecdo do modo de funcionamento interno Redefinir o modo de funcionamento (parametro 201)
Redefinir o modo de funcionamento (parametro 201)
203 # Erro interno Efetuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
204 Numero da fase Paragem do programa A paragem do programa esta ativa (sem erro)
205 4 Erro interno Ef.etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
206 0 Combinagao da caixa de controlo - Painel do Operador
nao permitido
Compatibilidade da caixa de controlo - Painel do
207 #
operador
0 Verséo obsoleta da caixa de controlo
1 Verséo obsoleta do Painel do Operador
208-209 # Erro interno Ef_etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
210 0 O modo de funcionamento selecionado néo ¢é liberado Selecionar um modo de funcionamento liberado para a
para a unidade base unidade base
240 # Erro interno Ef_etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
245 4 Erro interno Ef.etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
250 4 Erro interno Ef_etuar um reset; se o erro ocorrer repetidamente, substituir a
caixa de controlo
Tab. X
20225277
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Apéndice - Acessorios

RIELLO

A Apéndice - Acessoérios

Kit cabega longa

Comprimento padrao (SIS CE)
Queimador cabeca Caédigo
da cabega (mm)
longa (mm)
RS 70/E 250 385 3010117
RS 100/E 250 385 3010118
RS 130/E 280 415 3010119
RS 190/E 372 530 3010443
RS 250/E Mz 370 520 3010412
Kit espagador
Queimador Espessura (mm) Codigo
RS 70-100-130/E 135 3010129
RS 190/E - RS 250/E MZ 102 3000722
Kit ventilagdo continua
Queimador Cédigo
RS 70-100-130-190/E
RS 250/E MZ 3010094
Kit caixa amortecedora som
Queimador Tipo dB(A) Codigo
RS 70-100-130-190/E
RS 250/E MZ C4/5 10 3010404

Kit regulador de poténcia para funcionamento modulante

Com o funcionamento modulante, o queimador adequa
continuamente a poténcia & demanda de calor assegurando  —
grande estabilidade ao pardmetro controlado: temperatura ou  —

Os componentes a encomendar sao dois:
o regulador de poténcia a instalar no queimador;
a sonda a instalar no gerador de calor.

presséo.
Parametro a controlar Sonda Regulador de poténcia
Campo de regulagio Tipo Cadigo Tipo Cddigo
Temperatura -100 + 500° C PT 100 3010110
0+ 2,5 bar 4 +20mA 3010213 RWF50 20099869
Presséo 0+ 16 bar 4 =20 mA 3010214 RWF55 20099905
0 + 25 bar 4 +20mA 3090873

Kit interruptor diferencial

Queimador Cadigo
RS 70-100-130-190/E
RS 250/E MZ 3010329
Kit flange gas DN80
Queimador Cadigo
RS 70-100-130-190/E
RS 250/E MZ 3010439
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Apéndice - Acessorios

Kit de funcionamento GPL

Cabeca de

Queimador Poténcia kW combustio Codigo
TC 20008175
RS 70/E 200/470 + 930 kW
TL 20008176
TC 20008177
RS 100/E 300/700 + 1340 kW
TL 20008178
TC 20008179
RS 130/E 300/920 + 1600 kW
TL 20008180
TC
RS 190/E 465 + 2290 kW T 3010166
TC
RS 250/E MZ 600 + 2700 kW T 3010411
Kit para funcionamento a gas urbano
. Cabeca de 4
Queimador combustio Cadigo
TC
RS 70/E 3010286
TL
TC
RS 100/E 3010287
TL
TC
RS 130/E 3010288
TL
RS 190/E TC 3010297

Kit de interface de software (ACS410 + OCI410.30) - Nivel de servigo

Queimador Codigo
RS 70-100-130-190/E
RS 250/E MZ 3010436
Kit de interface Modbus
Queimador Modelo Cadigo
RS 70-100-130-190/E
RS 250/E MZ 0OCl412 3010437
Kit cabega para caldeira com inversao de chama
Cabeca de

Queimador combustiao com Caodigo

cilindro (mm)
RS 190/E 493 3010241
Kit PVP (Pressure Valve Proving)
Queimador Tipo rampa Caodigo
RS 70-100/E MB - MBC - CB 3010344

Rampas de gas segundo a norma EN 676

Consultar o manual.

20225277
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B Anexo - Esquema quadro elétrico

1 |indice de esquemas

Indicagao referéncias

Esquema funcional REC27...

Esquema funcional REC27...

Esquema funcional REC27...

Ligagbes elétricas aos cuidados do instalador

Ligacdes elétricas aos cuidados do instalador

0o N o g b~ ® DN

Esquema funcional RWF50

2 Indicagao referéncias

1.A1
N.° Pagina T

Coordenadas
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Anexo - Esquema quadro elétrico
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Anexo - Esquema quadro elétrico

Legenda dos esquemas elétricos

A1l Caixa de controlo XPGM  Conector pressostato gas de maxima
A2 Painel do operador XPGMin Conector pressostato gas de minima
+BB Componentes bordo queimador XPGVP Conector pressostato de gas para controlo de
+BC Componentes bordo caldeira estanquidade
B Filtro contra radio-interferéncias XRWF  Reégua de terminais regulador de poténcia RWF
B1 Regulador de poténcia RWF Y Valvula de regulagéo gas + valvula de seguranga gas
B2 Contactor combustivel
BA Entrada em corrente DC 4...20 mA
BA1 Entrada em corrente DC 4...20 mA para alteragédo do
setpoint remoto
BP Sonda de presséo
BP1 Sonda de presséao
BR Potenciometro setpoint remoto
BT1 Sonda termopar
BT2 Sonda Pt100 de 2 fios
BT3 Sonda Pt100 de 3 fios
BT4 Sonda Pt100 de 3 fios
BTEXT Sonda externa para a compensacéao climatica do
setpoint
BV Entrada sob tensao DC 0...10 V
BV1 Entrada sob tensdo DC 0...10 V para alteragédo do
setpoint remoto
CN1 Conector da sonda de ionizagéo
F1 Relé térmico motor ventilador
G1 Indicador de carga
G2 Interface de comunicagédo com o sistema Modbus
H Sinalizagao de bloqueio a distancia
ION Sonda de ionizagao
IN Interruptor paragem manual queimador
K1 Relé de saida de contactos limpos do queimador
aceso
K2 Relé de saida de contactos limpos de bloqueio do
queimador
KM Contactor do motor do ventilador
MV Motor ventilador
PA Pressostato de ar
PE Terra do queimador
PGM Pressostato gas de maxima
PGMin Pressostato gas de minima
PGVP Pressostato de gas para controlo de estanquidade
Q1 Interruptor seccionador trifasico
Q2 Interruptor seccionador monofasico
RS Botao de desbloqueio do queimador a distancia
S1 Seletor on/off
SMA1 Servomotor ar
SM2 Servomotor gas
TA Transformador de ignigéo
TL Termostato/pressoéstato de limite
TR Termostato/pressostato de regulagéo
TS Termostato/pressoéstato de segurancga
X1 Régua de terminais queimador
XP1 Conector para kit regulador de poténcia RWF
XPD Conector do painel do operador
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