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1. وصف موقدالموقد 
موقدموقد غاز یعمل بمرحلة واحدة. 

 انتباه
لتركیبة مع مولدات ھواء ســاخن في ألمانیا (WLE إلى DIN 4794) یجب اســتبدال المعدات الموجودة مع نوع RIELLO 550 SMD (إزالة الجســر) 
مستشــعر اللھب بالنوع المضخم (یمكن اســتبدالھم). یتم طلب ھذه المعدات، مع " عدة التأمین عن بعد بشــكل منفصل" كما أنھ یســمح لك لإدارة وظیفة إلغاء 

التأمین عن بعد 

1.1 المواد المرفقة مع العدة 
لفلنجة بغشاء واقى.......................................................عدد 1
..............................................عدد 1 مسامیر وصوامیل للفلنجة
قابس ب7 أقطاب........................................................عدد 1

.............................عدد 4 مسامیر و صماویل لفلنجة التثبیت بالمولد
مواسیر مرنة مع حلمات................................................عدد 2
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2. البیانات الفنیة 
2.1 بیانات تقنیة 

2.2 الملحقات (اختیاري):
عدة تمدید الرأس 

یمكن استبدال رأس احتراق الموقد بنموذج الرأس الطویل باستخدام عدة خاصة، تباع منفصلة. 
للتركیب، یرجى الرجوع إلى التعلیمات المرفقة. 
یجب تثبیت العدة وفقا للقوانین واللوائح المحلیة. 

عدة الفاصل 
توجد عدة خاصة مثبتة على الموقد تسمح للحد من تغلغل الرأس في غرفة الاحتراق. 

للتركیب، یرجى الرجوع إلى التعلیمات المرفقة. 
یجب تثبیت العدة وفقا للقوانین واللوائح المحلیة. 

جھاز SMD 550 و مستشعراللھب بالأشعة تحت الحمراء 
یوجد بالطلب جھاز أكثر كفاءةلیتم تركیبھ مع مولدات الھواء الساخن مع وجود الخصائص التالیة: 

- وظیفة استعادة الاشتعال؛ 
- مفتاح ما بعد الاشتعال وإعادة التدویر؛ 

- الأضواء تشیر إلى مراحل مختلفة من العملیة: 
 (الأخضر = عمل المحرك، أصفر =مرحلة ما قبل التسخین LED أحمر = بعد) - مأخذ لفك التأمین عن بعد لفشل الاغلاق. 

للتركیب، یرجى الرجوع إلى التعلیمات المرفقة. 
یجب تثبیت العدة وفقا للقوانین واللوائح المحلیة. 

عدة إعادة تشغیل الموقد بإزالة وضع الأمان عن بعد. 
انھا متوفرة عدة خاصة المثبتة على الجھاز SMD 550 یسمح بإعادة تشغیل الموقد بإزالة وضع الأمان عن بعد. 

یجب تثبیت العدة وفقا للقوانین واللوائح المحلیة. 

393T1النوع
kW 178 ÷ 83 - kg/h 15 ÷ 7نطاق - الطاقة الحراریة

اللزوجة النفط 4 ÷ 6 ملم2/ثانیة في C° 20المحروق

أحادي الطورالتغذیة الكھربائیة
220/230V ± 10% 50 ھرتز ~

أحادي الطور
220/230V ± 10% 60 ھرتز ~

الضغط : 8 ÷ 15 بارالمضخة
kW 0.38kW 0.52الطاقة الكھربائیة المستوعبة
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2.3 الأبعاد 

2.4 مجال العمل 
تم تحدید مجال العمل وفقا لمتطلبات المواصفات القیاسیة EN 267 (من 1.9 إلى - 0.3 م بار). 

یمكن تركیب الموقد لتشغیلھ مع غرفة الاحتراق فى ضغط منخفض (تصل إلى - 2 م بار)، 
وفقا لأحكام الموافقة بموجب القانون EN لتركیب الجھاز بأكملھ. وفقا لأحكام الموافقة بموجب القانون EN 746-2 لتركیب الجھاز بأكملھ. 
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3. التركیب 
یجب أن یتم تركیب الموقد باتباع و احترام القوانین و التوجیھات المحلیة. 

3.1 تركیب المولد 
 .(3 أنظر الى الرسم) ركب فى الفلنجة (1) المسامیر و الصوامیل
 .(4) إذا لزم الأمر، وسع الثقوب فى الغشاء العازل
  .(2 انظر الشكل) ،(4) نعلق على باب مولد (3) شفة (1) مع مسامیر (5) و (إذا لزم الأمر) والمكسرات (2) فاصلة في العزل
 .4 .عند اكتمال التثبیت، تأكد من أن الموقد مائل قلیلا كما ھو موضح في الشكل

3.2 وضع التشغیل 
تم تصمیم الموقد للعمل في الأوضاع 1, 2, 4 و 6. 

أي وضع آخر للتركیب یعتبر مؤثر على كفاءة عمل الجھاز. 
یحظر التركیب 3 و 5 لأسباب تتعلق بالسلامة. 

D4420

1 2 3

4 5 6

D5025 4 شكل
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3.3 إمداد الوقود 
تم تصمیم الحراق لإستقبال أنابیب التزوید بالوقود من كلا الجھتین. 

اعتمادا على ما إذا كان الناتج من أنابیب إلى الیمین أو الیسار من الموقد یجب عكس كلا من 
لوحة التثبیت (1) و قوس الإغلاق (2) (انظر الشكل 5). 

3.4 أجھزة السباكة 
  .لا بد من تركیب فلتر على خط التزوید بالوقود

مضخة (أنظر الى الرسم. 6). 

المضخة مصممة للعمل بأنبوبین.  
لتشــغیل أنبــوب واحد، فك الغطــاء الخلفي (2)، اخلع المســمار بتمریر  

(3) وبعــد ذلــك ثبت الغطاء مرة أخــرى (2) مع عزم دوران یبلغ 0.5 
نیوتن متر 

قبل تشغیل موقدالموقد، یجب التأكد من عدم انسداد بأنبوب عودة الوقود.  
قد تسبب الضغط المفرط (≥ 1 بار) الضرر ألة تماسك المضخة، مما قد 

یؤدى إلى تسرب الوقود في الموقد. 

المضخــة بھــا عضو تعدیل ضغط التصریــف (4). الضغط یزید مع دوران 
عقــارب الســاعة، وبالعكس في الاتجاه المعاكس. الحساســیة الاسترشــادیة 

حوالي 1 بار في الثورة. 
الضغط قابل للتعدیل في حدود 8 ÷ 15 بار. 

الشفط  1
عودة  2
3  by-pass مسامیر
قیاس الضغط  4
منظم الضغط  5
عیار الشفط  6
صمام  7
مقبس ضغط المروحة  8

شكل 6 
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الأجھزة ذات الأنابیب الواحدة فى الضغط (شكل 7) 
تمثــل الأجھــزة ذات الأنابیــب الواحدة ضغــط الوقود الإیجابــي عند مدخل 
الموقد. وعادة ما یكون ارتفاع الخزان أعلى من الموقد أو أنظمة ضخ الوقود 

الخارجي إلى الموقد. 
یالنســبة للجھاز في الشــكل. 7، یبین الجدول الحد الأقصى للأطوال المحددة 

لخط إمداد الطاقة وظیفة من حیث العلو الطول وقطر خط انابیب الوقود. 

تشغیل المضخة 
یكفى تخفیف عیار الشفط (5 الشكل 6) وانتظار خروج الوقود 

أجھزة الضغط المنخفض (الشكل 8 و 9) 
تشــكل الأجھزة المنخفضة الضغط، ضغطا ســلبیا للوقود (ضغط منخفض) 

عند مدخل الموقد. عادة یكون ارتفاع الخزان أقل من ارتفاع الموقد. 
في أجھزة الشــكل. 8 و 9، یبین الجدول الحد الأقصى للأطوال الإرشــادیة 

لخط التغذیة بالنسبة للعلو والطول وقطر خط انابیب الوقود. 

تشغیل المضخة 
فــي أجھزة الشــكل. 8 و 9 یجب تشــغیل الموقــد وانتظار الضــخ في حالة 
حــدوث إیقــاف الموقد قبل وصول الوقود ، انتظــر 20 ثوان على الأقل، ثم 

كرر العملیة. 
مــن المفضل فــي أجھزة الضغط المنخفــض ذات الأنبوبین (الشــكل 9) أن 
یكــون خط العودة على نفس ارتفاع أنبوب الشــفط. فــي ھذه الحالة لا نحتاج 

الى صمام القاع. 
إذا كانتأنابیــب العودة على ارتفاع یتجاوز مســتوى الوقود، لا بد من تركیب 

صمام القاع. 
ھذا الحل یعتبر أقل سلامة من الحل السابق لخطر حدوث تسرب من الصمام. 
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ملاحظة على جمیع أنواع الأجھزة 
یجــب علــى من یقوم التركیب التأكد من أن التغذیة لا تتجاوز 0.4 بار (30 ســم زئبق). إذا تم تجاوز 

ھذه القیمة سوف یتم تسرب غاز من الوقود. تحقق من أن تكون الأنابیب في حالة جیدة. 
L =الطول الأقصى لأنبوب الشفط.

ø i =القطر الداخلي للأنبوب. 
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3.5 توصیلات كھربائیة 

انتباه 
لا تعكسوا المحاید بالطور 

ملاحظات 
قسم الموصلات: 1 مم الأدنى2. – 

(ما عدى في حالات نظم و قوانین محلیة مختلفة). 
النظم –  تحترم  أن  المركب  بھا  یقوم  التي  الكھربائیة  الروابط  على  یجب 

الساریة ببلد التركیب. 

الإختبار 
تحقــق من إیقاف الموقد بفتح الترموســتات مفتاح التأمیــن وبتعتیم المقاومة 

الضوئیة.

D1913

T6A

PE L N
~50/60Hz 220/230V

تم القیام بھا بالمصنع 

واجبات القائم بالتركیب

كم 
تح
 ال
وق
صند

 5
52

SE

بني

أزرق

أسود

أبيض

أزرق

تأریض الحراق 

مقاومة ضوئیة 

محرك 

صمام الزیت 

مكثف 

ترموستات السلامة 

زر التبدیل المركزي 

ترموستات الحد الأقصى 

قابس 7 أقطاب 

مقبس 7 أقطاب 

الكترودات 
التشغیل 

عداد الوقت 
(230 فولت – 0.1 أمبیر أقصى) 

إشارة التوقف عن بعد
( 230 فولت - 0,5 أمبیر الأقصى) 

المعدات (أنظر الى الرسم. 10). 
لإزالــة المعدات من الموقد، فك المســمار قلیلا (A) واســحب في اتجاه الســھم بعد إزالــة كافة المكونات، 

والقابس 7 أقطاب والأسلاك الأرضیة. 

فى حالة فك الجھاز أعد ربط المسمار (A) فمفتاح ربط من 1 نانومتر÷ 1.2 
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4. كیفیة العمل 
4.1 ضبط الإحتراق 

 CO2 و CO یجــب تركیب الموقد على مولد الحرارة، تعدیلھ و تجربتھ باتباع توجیھات كتیب الموقد نفســھ و بمراقبة تركیز ،EN 267 تبعــا لنظــم الآداء
بالدخان، ومراقبة حرارتھا و الحرارة النسبیة لماء المولد. 

حســب التدفق المطلوب من المولد یجب تحدید : الفوھة، ضغط المضخة، تعدیل رأس الإحتراق و تعدیل الشــباك، حســب قیم الجدول التالي. تم التحصل على 
القیم المذكورة بالجدول باســتعمال مرجل CEN (حســب النظم EN267). المشــار إلیھ CO2 % 12.5 ، عند مستوى سطح البحر، ودرجة الحرارة الجو 

وزیت الغاز عند 20 درجة مئویة، مع تردد التیار الكھربائي من 50Hz و الضغط في غرفة الاحتراق یساوي 0. 

الضغط:فالة
المضخة

تدفق
موقد

ضبط
الرأس :

ضبط
شباك

GPHالخطالخطكغ/ساعة ± %4بارالزاویة
2.0060°128.012.3
2.2560°129.032.6
2.5060°1210.03.53.0
3.0060°1212.053.5
3.5060°1214.064.4
3.5060°1415.265.6

انتباه 
إن القیم المذكورة فى الجدول إسترشــادیة؛ لضمان أفضل أداء للموقد یوصى بتنفیذ الإرشــادات طبقا لما یســتلزمھ نوع المولد. فى حالة التشغیل على 60 

ھرتز یجب إعادة ضبط الموقد، وذلك بإغلاق شباك الھواء، وذلك لتقلیل كمیة الھواء الداخل. 

4.2 الفوھات الموصى بھا: 
دانفوس Danfoss نوع B - S؛  دیلافان Delavan نوع B - W؛ 
 .Q - S نوع Steinen ستاینن مونارك Monarch نوع R؛  

لفوھة -GPH 3.5 3.00 ، یفضل استخدام الأقماع كاملة. 

تغییر الفوھة، (انظر الشكل 11):
عند تغییر الفوھة یجب القیام بما یلي:

 .(6 افصل الكابلات (4) من الجھاز واعزل المقاومة الضوئیة
  فــك الصمولــة (3)، وفك المســامیر (2) واخرج حامل الفوھــة (1) بلفھ قلیلا إلى

الیمین.
  أفصل الكابلات (4) من الأقطاب، فك المسمار (3 الشكل 12، ص 9) وافصل دعم

المروحة (10) من حامل الفوھة (1).
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4.3 تعدیل الألكترودات 
انتباه 

یجب الإلتزام بالبیانات 
للضبط اتبع التعلیمات التالیة 

  (2) وضــع مجموعة دعم المروحــة (1) لحامل الــرذاذ
وثبتھ مع المسمار (3). 

  للضبــط النھائــى فــك المســامیر (4) وانقــل مجموعــة
الالكترودات

للوصــول إلــى الالكترودات قــم بالعملیة المذكــورة في الفصل 
"4.2 الفوھات الموصى بھا" (صفحة 8). 

4.4 تعدیل المضخة 
یتم معایرتھا في المصنع على 12 بار.

لإجراء تغییرات، استخدم المسمار (4، الشكل 5، ص 5). 

4.5 تعدیل رأس الاحتراق (انظر الشكل 11). 
تعدیل رأس الاحتراق یتفاوت وفقا لسعة الموقد. 

تتم عن طریق تناوب الدوران المسمار في اتجاه عقارب الساعة أو عكس الاتجاه (5) حتى یتقابل الشق المحفور على قوس التعدیل (9) مع السطح الخارجي 
لمجموعة الفوھات (1). 

بالرسم التالى نلاحظ أنھ تم تعدیل الرأس بتدفق یعادل GPH 2,25 بقیمة 12 بار.
الشق 3 من قوس التعدیل تتزامن مع السطح الخارجیللفوھة، كما ھو مبین في 

الجدول الوارد في الصفحة 8. 

4.6 ضبط شباك الھواء (انظر الشكل 11، الصفحة 9).
لضبط شباك الھواء قم بعمل التالي:

  .(7) تخفیف الصامولة (8) وضبط الشباك بتدویر المسمار
  .عند إیقاف الموقد یغلق شباك الھواء تلقائیا، حتى تصل إلى أقصى حد للضغط فى مدخنة الموقد 0.5 م بار
  .(8)عند الانتھاء، أحكم اغلاق الصامولة

شكل 12 

 .8 .تغییر، الفوھة (11) وربطھ بشكل صحیح وإحكامھ كما ھو موضح في الشكل 11، ص

انتباه 
عنــد إعادة تركیب مجموعة الفوھات (1، الشــكل 11) اربــط الصامولة (3) دون الدق علیھ مع عزم 

دوران یبلغ 15 نیوتن متر، كما ھو مبین في الشكل. 
3 D5684
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4.7 برنامج التشغیل

ترموستات
محرك 

محول التشعیل 
صمام
شعلة 

لمبة إشارة التوقف

C التأمین في حالة عدم الاشتعال

C حدده مؤشر على أجھزة التحكم والسیطرة (3، الشكل 1، ص 1). 

5. الصیانة 
یحتاج موقدالموقد الى صیانة مستمرة یجب القیام بھا من قبل عمال و تقنیین مؤھلین و باحترام القوانین و النظم المحلیة. 

الصیانة المستمرة ضروریة لضمان العمل الجید للحراق؛ تجنبكم بھذه الطریقة استھلاكا غیر مرغوبا فیھ للوقود و انبعاثات غازیة مضرة بالبیئة. 
قبل القیام بأیة عملیة تنظیف أو مراقبة، قموا بقطع التیار الكھربائي للحراق و ذلك عن طریق زر التبدیل العام للجھاز. 

یجب القیام بالعملیات الأساسیة التالیة: 
  .تأكد من عدم وجود أیة عوائق أو الخدوش في أنابیب الإمداد وعودة الوقود
  .تنظیف فلتر خط الشفط وفلتر مضخة الوقود
  .(1 7 الشكل 1، ص) تنظیف المقاومة الضوئیة
  .الكشف عن استھلاك الوقود الصحیح
  .(9 الشكل 12، ص) استبدال الفوھة (الشكل 11، ص 8) والتحقق من الموضع الصحیح للإلكترودات
  .تنظیف رأس الاحتراق في منطقة الخروج الوقود، على نصل مروحة الاضطراب
  اترك الموقد یعمل لمدة عشرة دقائق بأقصى قوة، بعد تركیب كل العناصر المشار الیھا فى ھذا الدلیل

و بالتالي قموا بتحلیل الاحتراق و ذلك بمراقبة: 
درجة حرارة الدخان في المدخنة • 
نسبة محتوى أوكسید الكاربون ثان , • 
محتوى الكاربون (جزء في الملیون) • 
مؤشر الدخان والتعتیم، وفقا لمقیاس باشاراش. • 

عادي

D5029~ 12s~ s5s21
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6. العیوب / الحلول 
سوف نذكر عددا من العیوب ، أسبابھا و طریقة حلھ. یمكن لھذه العیوب أن تؤدي الى عدم عمل أو العمل السیئ للحراق. 

خلال العمل، تؤدي ھذه العیوب عادة الى اشعال العلامات الضوئیة داخل زر الفتح لجھاز التحكم و المراقبة (3، الصورة 1، الصفحة 1). 
عند تضاء ھذه العلامات لا یمكن للحراق اعادة عملھ العادي إلا بعد الضغط الجید على زر الفتح؛ إذا انطلق الحراق بشــكل عادي بعد العملیة یمكن تواصل 

توقف أن نعتبر التوقف راجعا لعیب عادي و لیس خطیرا. 
اذا تواصل توقف الحراق یجب البحث عن أسباب العیب و محاولة حلھ باتباع الجدول التالي. 

علاجأسباب محتملةخلل

الموقــد لا یبــدأ عند غلق ترموســتات 
الضبط

نقص الامداد الكھربائى
تحقق من وجود الجھد فى أطراف القابس 7 أقطاب

تحقق من حالة الصمامات
تأكد من عدم تعطل ترموستات التأمین

إنزع مصدر للضوء.المقاومة الضوئبة تتعرض لضوء غریب.
قم بتغییرھمالترموستاتات بھا خلل.

تحقق من و توصیل كل المقابس جیداتوصیلات المعدات الكھربیة لیست مدخلة بشكل صحیح

یقــوم الموقــد عــادة بــدورة تطھیــر 
وتشــغیل ویوقف للتأمیــن بعد حوالي 

.5S

یجب تنظیفھاالمقاومة الضوئیة لیست نظیفة
یتم تبدیلھالمقاومة الضوئیة بھا خلل

الشعلة لا تنفصل أو لا تتكون

التحقق من ضغط وتدفق الوقود
التحقق من تدفق الھواء

تغییر الفالة
تحقق من لفائف الصمام الكھربى.

تشغیل الموقد مع تأخر الشتعال
توفیر الضبط السلیم، كما ھو موضح في ھذا الدلیلأقطاب التشغیل فى وضع خاطئ.

ضبط تدفق الھواء على النحو المبین في ھذا الدلیل.معدل تدفق الھواء أعلى من اللازم.
یتم تبدیلھفالة وسخة أو مستعملة كثیرا

لا یتحمل المنتج أیة مســؤولیة مذكورة بعقد البیع أو خارجھ بالنســبة للأضرار التي یمكن أن یتعرض لھا الأشــخاص، الحیوانات أو الأشیاء و الناتجة عن 
أخطاء خلال تركیب و تعدیل موقدالموقد، أو عن استعمال الموقد بشكل غیر صحیح أو غیر معقول، عن عدم اتباع تعلیمات كتیب الاستعمال الذي تم تسلیمھ 

مع الموقد نفسھ أو عن تدخل أشخاص غیر مؤھلین. 
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