RAMPA GAZOWA - montaz i regulacja
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STR: 3 RAMPA GAZOWA

MONTAZ

Rampy gazowe przewidziane sa do zamontowania z lewej strony palika: w przypadku montazu po prawej, na
rampie z rysunku A, nalezy przenies¢ doprowadzenie cisnienia (1) na przeciwna strone, podczas gdy w
przypadku armatur B i C, nalezy przemiesci¢ presostat gazu minimum (2) i (jesli taki istnieje) sprawdzian
szczelnosci (3) na strone przeciwng stosunku do zespotu zaworéw.

Moze sie zdarzy¢, ze wystapi koniecznos¢ umieszczenia ztgczki redukeyjnej pomiedzy rampe gazu, a palnik
(patrz instrukcja palnika) w przypadku gdy srednice armatury roznig sie od srednicy, dla ktérej palnik zostat
przewidziany.

W przypadku, gdy dotyczy to armatury jak na rysunku A, nalezy potaczy¢ przewdd zasilania gazem z rampa
stosujac kotnierz (4), dostarczony z urzadzeniem, przymocowujac go do zespotu za pomoca nakretek
kotpakowych (5).

Dla unikniecia nadmiernych obcigzen, zaleca sie podtrzymanie rampy o wiekszych wymiarach za pomoca
odpowiedniego wspornika.

WYMIARY
Patrz rysunki A, B, C.

STRATA CISNIENIA

Diagram D pokazuje strate cisnienia Ap armatury; zakresy natezenia przeptywu objetosciowego Vg
odpowiadaja wartosciom jak nizej: a = powietrze, n = metan (G20), p = propan (G30), ¢ = gaz miejski
(G140).

\Wartosci podane przez diagram moga podlegac lekkim zmianom
stosownie do regulacji stabilizatora cisnienia.

Niezbedne, minimalne cisnienie w sieci uzyskuje sie przez sumowanie : uzyskanego w diagramie D, plus
straty cisnienia palnika (patrz instrukcja obstugi palnika), plus przeciwcisnienie
w komorze spalania (patrz instrukcja obstugi generatora ciepta).

OBSLUGA FILTRU

* Rampa gazowa z rysunku A
Wymieniac filtr co najmniej raz do roku, zdejmujac cztery sruby jednej z pokryw bocznych, noszacych napis
FILTER.

* Rampy gazowe z rysunkow B i C
Element filtrujgacy moze by¢ wymieniony przez zdjecie pokrywy gornej filtru, po uprzednim odkreceniu srub
mocujgcych.

REGULACJA STABILIZATORA CISNIENIA

® Rampa gazowa z rysunku A
Przemiesci¢ ostone (B) i obraci¢ srube znajdujaca sie pod spodem w wymaganym kierunku +/- ; cisnienie
na wyjsciu z armatury moze zmienia¢ sie od 4 do 20 mbardw.

* Bampy gazowe z rysunkéw B i C
Odkreci¢ ostone (/) i obraci¢ sworzen znajdujacy sie pod spodem : wkrecajac, powodujemy wzrost cisnienia
na wyjsciu, i odwrotnie, spadek przy odkrecaniu.

Dziatanie stabilizatora cisnienia jest tym bardziej skuteczne, im strata cisnienia Up miedzy jego wejsciem i
wyjsciem jest wieksza; ponadto, jego oddziatywanie funkcjonalne wzrasta przy wzroscie cisnienia za nim,
wzraoscie, ktéry mozna uzyskac, zgodnie z pozostatymi wymaganiami dziatania i przy cisnieniu dostepnym

w sieci, ograniczajgc otwory zaworow za stabilizatorem.

Cisnienie wyjsciowe na wylocie ze stabilizatora, ktére mozna odczyta¢ na armaturach z rysunkéw B i C na
zlaczce presostatu

gazu minimum lub na przytaczu pe sprawdzianu szczelnosci, jesli taki jest w dyspozycji, moze zmieniac sie od
10 do 30 baréw; jesli niezbedny jest inny zakres cisnien, nalezy zastapi¢ normalna, niebieska sprezyne
(odkrecajac pokrywe (8)) inna sprezyna (na przyktad czerwona 25 + 55 ambr, czarng 60 + 110 ambr, itd.).




STR: 4 RAMPA GAZOWA

Pary cisnien

Jesli rampa podtaczona jest do przewodow zasilajgcych, w ktérych gaz moze posiadac zmienny
moment cisnien w zaleznosci od wydajnosci cieplnej gazu, nalezy odtaczy¢ stabilizator; dla

ramp gazowych z rysunku A wykonuije sie to przez zastosowanie specjalnego zestawu, natomiast
w przypadku innych armatur, nalezy postepowac tak, aby stabilizator nie mogt dziatac,
wkrecajac catkowicie sworzen regulacyjny.

W kazdym razie, nalezy zamontowac na palniku, jesli nie zostat przewidziany wczesniej, presostat gazu
maksimum z recznym zazbrajaniem, ktéry powinien by¢ podtaczony elektrycznie do szeregu
termostatycznego i odpowiednio wyregulowany.

REGULACJA ZAWOROW

® Rampa gazowa z rysunku A

\Wydatek wzrastania (faza szybkiego otwarcia zaworu) musi by¢ uregulowany, po uprzednim odkreceniu
pokrywy (9), obracajgc sworzniem znajdujgcym sie pod spodem, w zadanym kierunku +/-; po
odwroceniu, pokrywa moze zostac¢ uzyta jako narzedzie.

Wydatek petnego obciazenia osigga sie stopniowo, poczawszy od wydatku wzrostu w  wyniku
zadziatania hamulca hydraulicznego; mozna uregulowac¢ wydatek na petne obcigzenie, obracajac
pierscieniem (10)

w zadanym kierunku +/- po poluzowaniu sruby nie blokowanej (11).

W kazdym razie, bardziej korzystna jest regulacja tego wydatku przez dziatanie na cisnienie za
stabilizatorem; przy niezmienionych uwagach dotyczacych funkcjonalnego znaczenia stabilizatora
cisnienia poczynionych uprzednio, optymalne dziatanie zaworéw uzyskiwane jest wraz z ich petnym
otwarciem :

nalezy wiec poszukiwac¢ najlepszego kompromisu pomiedzy wymaganiami stabilizatora i wymaganiami
zaworow.

* Bampy gazowe z rysunkow B i C
Wszystko to co zostato powiedziane uprzednio pozostaje wazne, z ta rdznica, ze dla regulacji wydatku

petnego obciazenia, nalezy obracac srubg ostonieta przez pokrywe (12), w kierunku +/-.

REGULACJA PRESOSTATU GAZU MINIMUM
Patrz instrukcja obstugi palnika.

KONTROLA SZCZELNOSCI VPS 504 (jesli jest dostepny)
Urzadzenie do kontroli szczelnosci zawordw jest obowiazkowe (pr EN 676) dla armatur zasilania
palnikéw, ktérych moc maksymalna jest wyzsza od 1200 kWV.

Ten sprawdzian szczelnosci dziata w ten spostb, ze wytwarza pomiedzy tymi dwoma zaworami
nadwyzke cisnienia okoto 20 mbaréw w poréwnaniu z cisnieniem przed zaworami; czas kontroli zalezy
od objetosci poddawanej cisnieniu i od cisnienia przed zaworami i zmienia sie w zakresie od 10 do 26
sekund.

Zotty wskaznik zapala sie dla potwierdzenia dodatniego wyniku kontroli, podczas gdy wskaznik czerwony
oznacza wynik negatywny, po ktérym nastepuje zablokowanie; zablokowanie trwa przez caty okres, w
ktérym urzadzenie do sprawdzania szczelnosci znajduje sie pod napieciem.

Mozna przeprowadzi¢ kontrole dziatania przez odkrecenie sruby doprowadzenia cisnienia pa
urzadzenia, przed sprawdzianem;
sprawdzian szczelnosci powinien sie zablokowac (wykazac¢ nieszczelnosc).

Mozna dostac¢ sie do bezpiecznika zdejmujgc, za pomoca srubokretu, pokrywe znajdujaca sie obok
gniazd podtaczenia elektrycznego, rezerwowy bezpiecznik umieszczony jest w gornej czesci
sprawdzianu szczelnosci, pod korkiem (18).

Uwaga : mozna zamontowac¢ kontrole szczelnosci na rampach, ktére go nie posiadaja, zamawiajgc
zestaw przewidziany do tego celu.




